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MILLING FERRAMENTAS PARA

PUNCIONADEIRAS

A Division of Wilson Tool International

c om grata satisfacao, informamos aos clientes e amigos que a partir de Janeiro de 2012, a
MILLING FERRAMENTAS PARA PUNCIONADEIRAS faz parte do grupo de empresas da WILSON
TOOL INTERNATIONAL.

A Milling é uma empresa privada, fundada em 1982 por Juscelino Aleixo dos Anjos, dedicada a
fabricacao de ferramentas e acessorios para PUNCIONADEIRAS. Hoje a empresa é muito conhecida

por seus produtos de qualidade superior e o excelente atendimento aos clientes.

A Wilson Tool, maior fabricante mundial de ferramentas para PUNCIONADEIRAS, DOBRADEIRAS e
METALEIRAS em conjunto com a Milling Ferramentas, oferecerao aos clientes ferramentas de

altissima qualidade, dentro de normas e padrées internacionais.

Obedecendo uma politica conjunta de manter o foco no cliente, esperamos com isto brindar nossos
clientes com produtos a altura do grande mercado brasileiro e sul americano, para empresas cada

vez mais exigentes ao produto que adquire.

Wilson Tool agora conta com unidades de fabricacao na sua matriz mundial em White Bear Lake,

EUA, bem como na Inglaterra, China, Canada e Brasil.

Desde 1966, a Wilson Tool International € uma empresa provedora de solucées de ferramental que
melhoram o desempenho de equipamentos que trabalham com metais laminados. A Wilson Tool é a
maior fabricante independente de sistemas de ferramentas para puncionadeiras, prensas
dobradeiras e acessérios de puncao e repuxo para estamparia. Além das unidades acima, a linha de

produtos EXACTA sao fabricados em Toronto, Canada.

A Wilson Tool € uma empresa reconhecida mundialmente, pela qualidade e excelente servico

prestados aos seus clientes.



Troque sua Ferramenta em Segundos.

0 “Wilson Express Clamping SystemTM” faz a instalacéo rapida e simples. O
engenhoso sistema da Wilson do suporte do punc&o permite substituir a
maioria das ferramentas em questdo de segundos. Como o “Express Clamping
System” esté projetado para usar ferramentas dobradeiras Estilo Europeu
Standard com uma ranhura de seguranca, ndo & necessaria nenhuma

ferramenta especial.

A Fortaleza esta no Aco.

Cada ferramenta dobradeira Estilo Europeu da Wilson é fabricada usando s6 os
acos mais resistentes para maior fortaleza e vida Gtil. Fabricamos cada uma
das ferramentas dobradeiras na nossa fabrica de ultima geracdo para garantir

total controle de qualidade e pronta entrega.

Operacao Precisa para Menos Desperdicio.

O ferramental para dobradeiras Estilo Europeu cria uma operacé&o precisa com
uma tolerancia de +/- 0,02mm (0,0008") em qualquer dimensées criticas para
aumentar a confiabilidade. O alinhamento Unico de todos os modelos elimina a
custosa perda de tempo localizando a posicao original do limite posterior com o

consequente desperdicio.

Nitrex® Estende a Vida Util da Ferramenta.

O exclusivo tratamento da superficie de alta resisténcia Nitrex da Wilson Tool
aumenta a vida Util das ferramentas dobradeiras varias vezes mais que as
ferramentas comuns. O processo patenteado pela Wilson fornece uma dureza
da superficie de HRC-70, aumentando a durabilidade em longo prazo e

minimizando as quebras mesmo nas aplicaces de puncdes mais duras.

Nitrex também acrescenta lubrificacdo que diminui o atrito, diminuindo
eficazmente as quebras. A diferenca do ferramental comum de dobradeiras, as
ferramentas com tratamento Nitrex ndo sofrem desgaste, e ainda s&o mais

rapidas para limpar e mais duraveis.
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Disponivel para a grande maioria dos modelos e marcas de dobradeiras, o “Wilson
Express Clamping SystemTM” foram originalmente projetados para aumentar sua
producéo e reduzir custos operacionais.

Montagem dos Puncoes em Segundos.

A montagem dos puncdes nunca foi tdo facil. O “Wilson Express Clamping
SystemTM” elimina completamente a necessidade de deslizar o puncéo até o fim da
maquina. Simplesmente cologue puncdes de 16.34” (415mm) de comprimento ou
pecas individuais de puncdes selecionados debaixo dos acoplamentos e empurre
para cima. Os acoplamentos com mola seguram a ferramenta na ranhura de
seguranca e a mantém no lugar até que eles se fechem.

Para fechar os acoplamentos, simplesmente empurre a alavanca maovel para cima.

Desmontagem Rapida e Simples.

Uma vez mais, Wilson eliminou a necessidade de deslizar os puncdes até o fim da
magquina. Simplesmente abaixe a alavanca de fechamento para desbloquear o
acoplamento. Ou se quiser tirar secdes menores, empurre para dentro na parte
superior do acoplamento que estara aberto, permitindo ao operador trazer para
baixo secées individuais. Os acoplamentos que ndo estdo sendo utilizados podem
ser tirados do adaptador de puncdes facilmente com a mao.

Nao necessita Ferramentas Especiais.

0 “Wilson Express Clamping SystemTM” pode-se usar com qualquer ferramenta
dobradeira standard Estilo Europeu (Promecam®) com uma ranhura de seguranca.
Vocé pode continuar usando o mesmo ferramental de alta qualidade de Wilson que
atualmente possui sem precisar voltar a comparar todas as ferramentas
novamente.

Baixo Custo de Manutencao.

Como o “Wilson Express Clamping SystemTM” & mais um sistema mecanico que
hidréulico, os custos de manutencdo sdo virtualmente eliminados. E sem hidraulica,
desaparece o risco de falhas elétricas que possam causar que as abracadeiras se
soltem inesperadamente.

Garras Duplas Disponivel.

Com o custo adicional, encontra-se disponivel uma verséo de garras duplas em
todos so “Wilson Express Clamping SystemTM”. Esta garra adicional permite
instalar ferramentas com o trilho de seguranca voltada para frente ou para a parte
posterior da maquina. Ambas garras - frente e posterior — abrem-se e fecham-se
simultaneamente quando acionamos a alavanca de fechamento.

Para uma demonstracéo gratis, ou para mais informacao do “Express Clamping
SystemTM", por gentileza contate seu representante local da Wilson Tool
International®

ECONOMIZE TEMPO E DINHEIRO COMW
WILSON EXPRESS CLAMPING SYSTEM.

Plegadoras
Estilo Amada® Z2

Plegadoras
Americanas

Amada® Z1 e la mayoria de
Plegadoras Estilo Europeu
(Promecam®)
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Plegadoras
Trumpf®



TORRE ALTA

ESTACAO 1/2" (A)
STANDARD-S
DIAGONAL ATE 12,7mm

Componentes

01. Batente
02. Apoio Superior da Mola

03. Mola ( Extragdo Max.= 500Kgf )

209,5 mm

04. Apoio Inferior da Mola

o
w
—
o
E .
(@) 8 05. Anel O'ring
b g
g O
s ﬁ _ 06.Camisa Porta Extrator
g =
O ®w
£ o
2| B 07. Pino do Pungéo
2 5
& 3
© 3
O 08. Pungdo Diametro

08. Pungéo Formato

09.
09.

Extrator Diametro
Extrator Formato

10. Posicionador Esférico

1.
1.

Matriz Diametro
Matriz Formato

MATRIZ

12. Pino da Matriz

13. C_ellt;:o da Matriz

Cj. Superior Completo Diametro
Cj. Superior Completo Formato
Cj. Extragao

Cj. Guia

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis

Brasil - Sao Paulo - SP

CEP 04409-080

Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Email: vendas@milling.com.br
www.milling.com.br

Cédigo

13AACA

13AAAB

13AA99

13AAAD

13AABF

13AAAG

130A50

13AD00
13AF00

10AD40
10AF40

10AABO

10AD20
10AF20

100A60

10AA61
13AD80
13AF80
13AA82
13AA83

Millin
Puncionqdeirqsg



4 TORRE ALTA

|
ESTACAO 1 1/4" (B)

STANDARD-S
DIAGONAL ATE 31,75mm
Componentes Cadigo
s 01. Batente 13BACA

02. Apoio Superior da Mola 13BAAB

03. Mola ( Extragdo Méax.= 700Kgf ) 13BA99

209,5 mm
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[®) 04. Apoio Inferior da Mola 13BAAD
i
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o ©O ‘ 05. Anel O'ring 13BABF
= O
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g E 06. Camisa Porta Extrator 13BAAG
(&} EDL —_—
o ®w
E o
=) ’E 07. Pungéo Diametro 13BD00
% 3 07. Pungao Formato 13BF00
b
“ B
& 08. Pino do Pungéao 130A50
- H
i 09. Posicionador Esférico 10BABO
10. Extrator Diametro 10BD40
10. Extrator Formato 10BF40
N 11. Matriz Diametro 10BD20
g 11. Matriz Formato 10BF20
<
= 12. Pino da Matriz 100A60
13. Calgo da Matriz 10BA61

Cj. Superior Completo Diametro 13BD80
Cj. Superior Completo Formato 13BF80
Cj. Extragao 13BA82
Cj. Guia 13BA83

— — Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 4289 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Pu s Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br

ncionadeira CEP 04409-080 www. milling.com. br




TORRE ALTA

|
ESTACAO 2" (C)

STANDARD

DIAGONAL ATE 51mm

209 mm

CONJUNTO COMPLETO
CONJUNTO SUPERIOR COMPLETO

MATRIZ

Componentes Cddigo
01. Parafuso do Batente 13CACB
02. Batente 13CACA

03. Mola ( Extragdo Méx.= 2700Kgf )13CAHP

04. Eixo 13CAAU
05. Parafuso Central 13CABR
06. Camisa Porta Extrator 13CAAG

07. Parafuso da Chaveta da Camisa 13CADS

08. Chaveta da Camisa 13CACC
09. Pungao Diametro 13CD00
09. Pungédo Formato 13CF00
10. Trava do Extrator 13CAAM
11. Extrator Diametro 13CD40
11. Extrator Formato 13CF40

12. Parafuso da Trava do Extrator 13CAAN

13. Matriz Diametro 10CD20
13. Matriz Formato 10CF20
14. Calgo da Matriz 10CA61

Cj. Superior Completo Diametro 13CD80
Cj. Superior Completo Formato 13CF80

Calcgo do Pungéo 13CA53
Cj. Extragédo 13CA82
Cj. Guia 13CA83

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis

Brasil - Sdo Paulo - SP

CEP 04408-080

|| |
Fone/Fax: 55 11 5621-2100 I In
Email: vendas@milling.com.br
Pa

ncionadeira

www.milling.com.br



6 TORRE ALTA

|
ESTACAO 3 1/2" (D)

STANDABD
DIAGONAL ATE 88,9mm
Componentes Cadigo
. ' 01. Parafuso do Batente 13CACB
02. Batente 13DACA

03. Mola ( Extragdo Méx.= 3200Kgf ) 13DAHP

E
S 04. Eixo 13DAAU
&
c"> 05. Parafuso Central 13DABR
e
o
E L
3
[
9 =
O o -
W $ :
W a _ 06. Camisa Porta Extrator 13DAAG
% m = g1
e}
8 'E 07. Parafuso da Chaveta da Camisa 13DADS
2 2
% @) 08. Chaveta da Camisa 13DACC
2 (O]
8 09. Pungéao Diametro 13DD00
09. Pungéo Formato 13DF00

10. Parafuso da Trava do Extrator 13CAAN

11. Extrator Diametro 13DD40
11. Extrator Formato 13DF40|
12. Trava do Extrator 13CAAN
u.
i
% 13. Matriz Diametro 10DD20
i ! 13. Matriz Formato 10DF20
= 14. Calgo da Matriz 10DA61

Cj. Superior Completo Diametro 13DD80
Cj. Superior Completo Formato 13DF80

Calgo do Pungéo 13DA53
Cj. Extragdo 13DA82
Cj. Guia 13DA83

[ | |
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanépolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Pu s Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br

ncionadeira CEP 04409-080 www. milling.com. br



TORRE ALTA 7

|
ESTACAO 4 1/2" (E)
STANDARD
DIAGONAL ATE 114mm

Componentes Cddigo
01. Parafuso do Batente 13EACB
02. Batente 13EACA

03. Mola ( Extragdo Max.= 3200Kgf ) 13DAHP
04. Eixo 13EAAU
05. Parafuso Central 13DABR

06. Pino de Sustentacdo da Camisa 13EAAI

CONJUNTO SUPERIOR COMPLETO 211 mm

o]
i
g 07. Camisa Porta Extrator 13EAAG
=
8 08. Parafuso da Chaveta da Camisa 13EADS
@]
|_
:2) 09. Chaveta da Camisa 13EACC
g 10. Pungéo Diametro 13ED00
S 10. Pungéo Formato 13EF00
11. Parafuso da Trava do Extrator 13CAAN
' 12. Extrator Diametro 13ED40
N 12. Extrator Formato 13EF40
13. Trava do Extrator 13CAAM
u ]
o
= 14. Matriz Diametro 10ED20
=2 14. Matriz Formato 10EF20
15. Calgo da Matriz 10EAG1

Cj. Superior Completo Diametro 13ED80
Cj. Superior Completo Formato 13EF80

Calgo do Pungao 13EA53
Cj. Extracdo 13EA82
Cj. Guia 13EA83

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda. — —
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanépolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100 I I n
Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br P

d S

CEP 04409-080 www.milling.com. br ncionadeira



203mm

TORRE ALTA

ESTACAO 1 1/4" (B)
REPUXO PARA ROSCA - MPRR-3
INFORMAR AS DIMENSOES

CONJUNTO SUPERIOR

CONJUNTO COMPLETO

~ CJ. INFERIOR

TABELA DE REPUXO PARA ROSCA

ROSCA |PRE-FURO|  ©OA

@B

M3 16 | 26 ln—;a
M4 1,9 3,4 ui | |

M6 | 30 | 52 | oB-0A+(1,33xE)

M8 | 40 | 68

Componentes

01. Batente

02. Parafuso do Batente

03. Eixo

04. Capa

05. Parafuso do Eixo

06. Camisa Porta-Matriz

07. Mola do Conjunto Superior
08. Extrator Superior

09. Matriz Superior

10. Parafuso do Anel Superior
11. Anel Superior

12. Anel Inferior

13. Extrator Inferior

14. Mola do Conjunto Inferior
15. Pungao Postico

16. Base do Conjunto Inferior

17. Parafuso do Postigo

18. Parafuso da Base

Cj. Sup. Completo Rep. Rosca

Cj. Inf. Completo Rep. Rosca

Caédigo

10BAHU

10BAHV

10BAHS

10BAAA

10BAHT

19BADC

19BADJ
19BA42
19BA33
19BADH
19BADE
19BADF
19BA43
19BADK
19BA03
19BADD

19BADL

19BADG
19BA80
19BA81

Punclonqdequ

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.

Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis
Brasil - Sdo Paulo - SP

CEP 04409-080

Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Email: vendas@milling.com.br
www.milling.com.br



TORRE ALTA 9

|
ESTACAO 1/2" (A)
M90-S
DIAGONAL ATE 12,7mm

Componentes Cadigo

01. Parafuso do Batente 11AACB
02. Batente 11AACA
03. Capa da Mola 11AAAA

04. Mola ( Extragdo Méax.= 430Kgf ) 11AA99

E
E 05. Haste 11AABM
uwn
@
&
W 06. Apoio Inferior da Mola 11AAAD
3
T 07. Anel O'ring 11AABF
=
o 8
Lt 14
g °
8 E 08. Esfera 11AABL
S ?
z 2 09. Anel Trava 11AABG
pd
zZ 3
o 5 10. Pino do Pungéo 11AA50
)
11. Camisa Porta Extrator 11AAAG
12. Pungao Diametro 11ADOO
12. Pungéo Formato 11AF00
13. Posicionador Esférico 10AABO
14. Extrator Diametro 10AD40
14. Extrator Formato 10AF40
N 15. Matriz Diametro 10AD20
§ 15. Matriz Formato 10AF20
<
- 16. Pino da Matriz 100A60
e 17 Calgo da Matriz 10AAB1

Cj. Superior Completo Diametro 11AD80
Cj. Superior Completo Formato 11AF80
Cj. Extragéo 11AA82
Cj. Guia 11AA83

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda. ] .
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100 I I n
Brasil - Sdo Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br P

a S

CEP 04409-080 www.milling.com.br ncionadeira



10 TORRE ALTA

|
ESTAGAO 1/2" (A)
M90-S (POSTICO)
DIAGONAL ATE 3,18mm

Componentes Codigo

01, Parafuso do Batente 11AACB
02. Batente 11AACA
03. Capa da Mola 11AAAA
04. Haste 11AABM

05. Mola ( Extragdo Méax.= 430Kgf) 11AA99

E
e
::. 06. Apoio Inferior da Mola 11AAAD
&
(':') 07. Anel O'ring 11AABF
i
a 08. Camisa Porta Extrator 11AAAG
=
o o]
(6]
b 09. Parafuso Interno 11GABP
= o
g =
g & 10. Esfera 11AABL
o §
o w
= o 11. Anel Trava 11AABG
> 3
o 2 12. Distanciador 11GABK
¢ o
o
13. Porta Pungéo Postigo 11GABW
14. Puncgéo Postigo 10GD03
15. Posicionador Esférico 10AABO
16. Extrator Diametro 10AD40
N
[
<
= 17. Matriz Diametro 10AD20
18. Calgo da Matriz 10AA61
Porta Postico Completo 11GDDV
Cj. Superior Completo Postico 11AD84
Cj. Extragao 11AA82
Cj. Guia 11AA83

| |
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanépolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Pu s Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br

ncionadeira CEP 04409-080 www. milling.com. br



TORRE ALTA

]
ESTACAO 1/2" (A)
M90-S (MOLA PRATO)
DIAGONAL ATE 12,7mm

Componentes

209,5 mm

CONJUNTO COMPLETO
CONJUNTO SUPERIOR COMPLETO

MATRIZ

17.

01.

02.

04.

08.

10.

.

12.
12.

13.

14.
14.

15.
15.

16.

Parafuso do Batente

Batente

Haste

05. Anel Espassador

06. Apoio Inferior da Mola

07. Anel O'ring

Esfera

09. Anel Trava

Pino do Pungao

Camisa Porta Extrator

Puncéo Diametro
Puncéo Formato

Posicionador Esférico

Extrator Diametro
Extrator Formato

Matriz Didmetro
Matriz Formato

Pino da Matriz

Calgo da Matriz

Cj. Sup. Completo Ref. Diam.
Cj. Sup. Completo Ref. Form.

Cj. Extragdo Reforgado
Cj. Guia Reforgado

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis

Brasil - Sao Paulo - SP

CEP 04409-080

Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Email: vendas@milling.com.br

www.milling.com.br

11

Cédigo

11AACB

11AACA

03. Mola ( Extragéo Max.= 600Kgf) 16AAHP

11AABM
16AABE
11AAAD

11AABF

11AABL
11AABG
11AA50

11AAAG

11AD00
11AF00

10AABO

10AD40
10AF40

10AD20
10AF20

100A60

10AA61
16AD80
16AF80
16AA82
16AA83

Millin

ncionadeira



12 TORRE ALTA

ESTACAO 1 1/4" (B)
M90-S
DIAGONAL ATE 31,75mm

Componentes Cadigo
01. Haste 11BABM
.
02. Mola ( Extragdo Max.= 700Kgf ) 11BA99
03. Capa da Mola 11BAAA
E 04. Anel O'ring 11BABF
n
2
'-'I:' 05. Apoio Inferior da Mola 11BAAD
o
w
T 06. Porca Trava 11BABN
=
O
e o
- % 07. Anel Trava 11BABG
i
ol o
o B 08. Anel Trava 11BABG
2 9
3 zZ
& 3 09. Camisa Porta Extrator 11BAAG
Z
@ B
o
10. Pino do Pungéao 130A50
11. Pungao Diametro 11BD00
11. Pungdo Formato 11BF00
12. Posicionador Esférico 10BABO
13. Extrator Diametro 10BD40
13. Extrator Formato 10BF40
N -
r 14. Matriz Diametro 10BD20
g 14. Matriz Formato 10BF20
15. Pino da Matriz 100A60
. = 16. Calgo da Matriz 10BAG61

Cj. Superior Completo Diametro 11BD80
Cj. Superior Completo Formato 11BF80
Cj. Extragéo 11BA82
Cj. Guia 11BA83

[ | |
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanépolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Pu s Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br

ncionadeira CEP 04409-080 www. milling.com. br




TORRE ALTA 13

|
ESTACAO 1 1/4" (B)
M90-S (MOLA PRATO)

DIAGONAL ATE 31,75mm
Componentes Cadigo
' ' 01. Haste 11BABM
02. Apoio Superior da Mola 16BAAB

03. Mola ( Extragdo Max.= 1600Kgf )16BAHP

E 04. Anel O'ring 11BABF
o
3
':I‘I’ 05. Apoio Inferior da Mola 16BAAD
O
=
w
T 06. Porca Trava 11BABN
=
O
£ O
o 07. Anel Trava 11BABG
g 9
: B
O o
el 2 08. Anel Trava 11BABG
2 2
3 Z
5 3 09. Camisa Porta Extrator 11BAAG
=z
2 o
o
10. Pino do Puncgéo 130A50
11. Pungéo Diametro 11BD00
11. Pungéo Formato 11BF00
12. Posicionador Esférico 10BABO
' 13. Extrator Diametro 10BD40
. 13. Extrator Formato 10BF40
N
}0—: 14. Matriz Diametro 10BD20
g 14. Matriz Formato 10BF20
: ' 15. Pino da Matriz 100A60
E —~®—————————————— 16. Calgo da Matriz 10BA61

Cj. Sup. Compl. Ref. Diametro 16BD80
Cj. Sup. Compl. Ref. Formato  16BF80
Cj. Extragédo Reforgado 16BA82
Cj. Guia Reforgado 16BA83

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda. — -
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100 I I n
Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br D

d S

CEP 04409-080 www.milling.com.br ncionadeira



14 TORRE ALTA

]
ESTACAO 2" (C)
DYNAMIC SYSTEM H-10
DIAGONAL ATE 51mm

Componentes Cadigo

01. Apoio de Regulagem 150ABC
02. Mola Interna 24CADA
03. Mola Ext. (Extr¢.Max.=1900 Kgf) 24CACZ
04. Anel O'ring 15DABF

05. Anel do Apoio Superior da Mola 24CACY
06. Parafuso do Apoio Superior 150AAC

07. Capa da Mola 15CAAA
e 08. Apoio Superior das Molas 24CAAB
— 09. Eixo 15CAAU
E 10. Botdo de Regulagem 15CAAV
’ 11. Mola do Botao de Regulagem  15CAAW
* 12. Apoio Inferior das Molas 24CAAD
",“--..
E -_— 13. Porta Pung&o 15CAQ4
= 3 14. Parafuso Central 15CABR
o~
Il § 15. Arruela do Parafuso Central 150ACW
o]
E 16. Arruela do Parafuso da Camisa 15CACF
=3
% 17. Parafuso da Camisa 15CABT
e 18. Camisa Dynamic System 15CAAG
5 19. Espagador de Seguranca 15CABD
E 20. Pino do Pungéo Diametro 11CD50
o 20. Pino do Pungéo Formato 11CF50
2 21. Parafuso da Chaveta 15CA97
o]
'E 22. Chaveta do Porta Pungao 15CA96
3 23. Arruela do Parafuso da Chaveta 150ACE
@) 24. Pungao Diadmetro 11CDO00
(@] 24. Pungao Formato 11CF00

25. Pino Guia do Porta Extrator 150AAL
26. Trava do Botéo da Camisa 150AAT

27. Mola do Botédo da Camisa 150AAS
28. Bot&o da Camisa 150AAR
29. Mola do Anel Porta Extrator 150AA0
30. Pino da Trava do Extrator 150AAP
: 31. Anel Porta Extrator 15CAAK
32. Trava do Extrator 150AAM
33. Extrator Diametro 11CD40
33. Extrator Formato 11CF40

Cj. Superior Completo Diametro 24CD80
Cj. Superior Completo Formato 24CF80

Camisa D.S. Completa 15CAAH
Cj. Extragdo 24CA82
Cj. Guia 24CA83

[ | |
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanépolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Pu s Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br
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TORRE ALTA

15

ESTACAO 3 1/2" (D)

DYNAMIC SYSTEM H-10

DIAGONAL ATE 88,9mm
Componentes Cadigo
U S 01. Apoio de Regul 150ABC
; poio de Regulagem

=
3
e —
%J L L \
: ‘
T 14 .
E I
?
O v
: )
2
@)
(&)

02. Anel do Apoio Superior da Mola 24DACY

03. Eixo 15DAAU
04. Botao de Regulagem 15DAAV
05. Anel O'ring 150ABF

06. Parafuso do Apoio Superior 150AAC

07. Mola Interna 24DADA
08. Apoio Superior das Molas 24DAAB
09. Capa da Mola 15DAAA

10. Mola Ext. (Extrg.Max.= 2800Kgf) 24DACZ
11. Mola do Botdo de Regulagem  15DAAW

12. Arruela da Mola do Botao 15DAAX
13. Porta Pungao 15DA94
14. Parafuso Central 15DABR

15. Arruela do Parafuso Central 150ACW
16. Apoio Inferior das Molas 24DAAD
17. Parafuso da Camisa 15CABT
18. Arruela do Parafuso da Camisa 15CACF

19. Camisa Dynamic System 15DAAG
20. Espagador Maior 15DABA
21. Espagador Menor 15DABB
22, Parafuso da Chaveta 15CA97
23. Chaveta do Porta Pungéo 15DA96
24, Arruela do Parafuso da Chaveta 150ACE
25, Pungao Diametro 11DD00
25. Pungéo Formato 11DF00

26. Pino Guia do Anel Porta Extrator 150AAL
27. Trava do Botao da Camisa 150AAT

28. Mola da Trava do Botao 150AAS
29. Botdo da Camisa 150AAR
30. Pino do Pungédo Diametro 11CD50
30. Pino do Pungéo Formato 11CF50
31. Mola do Anel Porta Extrator 150AA0
32. Pino da Trava do Extrator 150AAP
33. Anel Porta Extrator 15DAAK
34. Trava do Extrator 150AAM
35. Extrator Diametro 11DD40
35. Extrator Formato 11DF40

Cj. Superior Completo Diametro 24DD80
Cj. Superior Completo Formato 24DF80

Camisa D.S. Completa 15DAAH
Cj. Extracdo 24DA8B2
Cj. Guia 24DA83

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis

Brasil - Sdo Paulo - SP

CEP 04408-080

Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Email: vendas@milling.com.br
www.milling.com.br
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16 TORRE ALTA

]
ESTACAO 4 1/2" (E)
DYNAMIC SYSTEM H-10
DIAGONAL ATE 114mm

Componentes Cédigo
01. Apoio de Regulagem 150ABC
02. Anel do Apoio Superior da Mola 24DACY
03. Eixo 15EAAU
04. Botdo de Regulagem 15DAAV
05. Anel O'ring 150ABF
06. Parafuso do Apoio Superior 150AAC
07. Mola Interna 24DADA
08. Apoio Superior das Molas 24DAAB
S 09. Capa da Mola 15DAAA
= 10. Mola Ext. (Extrg.Max.= 2800Kgf) 24DACZ
-
? 11. Mola do Botéo de Regulagem 15DAAW
';_ 12. Arruela da Mola do Botsio 15DAAX
E i % 13. Porta Pungéo 15EA94
~ === — 14. Parafuso Central 15DABR
o § \
" g \ 15. Arruela do Parafuso Central 150ACW
e — 16. Apoio Inferior das Molas 24EAAD
= (LT —~—— 17. Parafuso da Camisa 1SEABT
g —— 18. Pino de Sustentagdo da Camisa 15EAAI
i -
g | T 19. Camisa Dynamic System 15EAAG
% 20. Espagador Maior 15EABA
i 21. Espagador Menor 15EABB
=2
wn /. 22, Parafuso da Chaveta 15DA97
(@]
I-Z- I 23. Chaveta do Porta Pungéo 15DA96
9, 24, Arruela do Parafuso da Chaveta 150ACE
% 25. Pungao Diadmetro 11EDOO
O 25. Pungéo Formato 11EF00
26. Pino Guia do Anel Porta Extrator 150AAL
27. Trava do Botdo da Camisa 150AAT
28. Mola da Trava do Botao 150AAS
29. Botdo da Camisa 150AAR
30. Pino do Pung&o Diametro 11CD50
30. Pino do Pungdo Formato 11CF50
31. Extrator Diametro 11ED40
31. Extrator Formato 11EF40
32. Mola do Anel Porta Extrator 150AA0
33. Pino da Trava do Extrator 150AAP
34. Anel Porta Extrator 15EAAK
35. Trava do Extrator 150AAM

Cj. Superior Completo Diametro 24ED80
Cj. Superior Completo Formato 24EF80

Camisa D.S. Completa 15EAAH
Cj. Extragdo 24EA82
Cj. Guia 24EA83

[ | |
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanépolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Pu s Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br
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TORRE ALTA 17

GARRA
PUNCIONADEIRA AMADA
H = 14mm ou 17mm

Componentes Codigo

01. Parafuso do Mordente 100AEJ
- 02.Base 10#ADX

03. Pino Central 10#AEF

_.
>
x|

Componentes Cadigo

04. Parafuso do Stopper Plate 100AEI

05. Stopper Plate 100AEE

06. Mordente 100ADZ

07. Parafuso-trava do Grampo 100AED

08. Grampo 10#ADY
Garra Completa 10#ADW

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda. — —
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanépolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100 I I n
Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br D
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MANUTENCAO DE FERRAMENTAS
18 TORRE ALTA

ESTAGCAO 1/2" (A)
M90-S

FORGCA DE EXTRACAO:
Mola Helicoidal = 430 Kgf
Mola Prato = 600 Kgf

Como retirar a camisa?

+ Segure 0 conjunto com uma mao na camisa e a outra na capa
da mola.
* Puxe a camisa até que ela se solte do conjunto.

Como montar a camisa?

» Encaixe a camisa de modo que o canal interno aloje o
pino do pungéo.

« Empurre a camisa até que ela se encaixe totalmente.

Como retirar a o pung¢ao do conjunto?

* Retire a camisa do conunto.
+ Gire 0 puncao no sentido anti-horario até o fim.

| |
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
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MANUTENCAO DE FERRAMENTAS
TORRE ALTA 19

Como montar o pungdo no conjunto?

+ Sem a camisa, rosquele o pungao "sentido horario" na
haste, até que a dimenséo total do conjunto esteja com
(207,5mm) conforme veremos a seguir.

]
CUIDADO
Assegure que o
Anel-Trava esteja

encalxado no canal.

Como retirar e montar o extrator no conjunto?

« Para retirar o extrator, retire a camisa até que a ponta do
puncao fique um pouco para dentro do conjunto.

+ Deslize o extrator para o lado até que ela saia.

+ Para colocar o extrator no conjunto, encaixe-o no canal da
camisa e monte a camisa no conjunto.

Como regular a altura do pung&o?

+ Girando o puncéo no sentido anti-horario,
o0 comprimento da ferramenta aumenta,
girando no sentido horario diminui.

207,5

Dicas importantes...

+ Verifique com frequéncia o sistema de lubrificacdo da
ferramenta, deixando limpo os canais e todas as pecas

que fazem parte do conjunto, evitando o surgimento de
problemas como engripamento, superaguecimento, ou em
alguns casos, a avaria dos componentes.

» Mantendo o sistema interno sempre lubrificado, o seu con-
junto terd uma vida util maior, com a garantia da qualidade
dos produtos da Milling Puncionadeiras.

Utilizar -!
\ lubrificante |

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis

Brasil - Sao Paulo - SP

CEP 04408-080

Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Email: vendas@milling.com.br
www.milling.com.br
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MANUTENCAO DE FERRAMENTAS
20 TORRE ALTA

ESTACAO 1 1/4" (B)
M90-S

FORGA DE EXTRACAO:
Mola Helicoidal = 700 Kgf
Mola Prato = 1600 Kgf

Como retirar a camisa?

+ Segure o conjunto com uma m&ao na camisa e a outra na capa
da mola.

+ Puxe a camisa até que ela se solte do conjunto.

* Atencdo!! Puxar linearmente sem girar a camisa!!

Como montar a camisa?

+ Encaixe a camisa de modo que o canal interno aloje o
pino do pungéo.
« Empurre a camisa até que ela se encaixe totalmente.

Como retirar a o pungéo do conjunto?

* Retire a camisa do conunto.
« Gire 0 puncéo no sentido anti-horario até o fim.

— Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Pa s Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br

ncionadeira CEP 04408-080 www. milling.com.br



MANUTENCAO DE FERRAMENTAS
TORRE ALTA 21

Como montar o pungéo no conjunto?

» Sem a camisa, rosquele o pungéo "sentido horario" na
haste, até que a dimens&o total do conjunto esteja com
(207,5mm) conforme veremos a seguir.

|
CUIDADO
Assegure que o
Anel-Trava esteja

encaixado no canal.

CAMAL 04 HASTE

Antigo

Como retirar e montar o extrator
no conjunto antigo?

« Para retirar o extrator, utilize o
alicate "saca-anel"

* Retire 0 anel que prende o
extractor na camisa conforme a
figura.

» Para montar o extrator, utilize
0 mesmo alicate.

Como regular a altura do punggo?

+ Girando o pung¢éo no sentido anti-horario,
o0 comprimento da ferramenta aumenta,
girando no sentido horario diminui.

207,5

Dicas importantes...

« Verifique com frequéncia o sistema de lubrificacdo da
ferramenta, deixando limpo os canais e todas as pecas

que fazem parte do conjunto, evitando o surgimento de
problemas como engripamento, superaquecimento, ou em
alguns casos, a avaria dos componentes.

» Mantendo o sistema interno sempre lubrificado, o seu con-
junto terd uma vida atil maior, com a garantia da qualidade
dos produtos da Milling Puncionadeiras.

o ) Como retirar e montar o extrator
e \ no conjunto novo?
=t . )
f Yo ‘ « Para retirar o extrator, retire a
bt |

camisa até que a ponta do pun-
¢éao fiqgue um pouco para dentro
do conjunto.

« Deslize o extrator para o lado
até que ela saia.

« Para colocar o extrator no
conjunto, encaixe-o0 no canal
da camisa e monte a camisa no
conjunto.

z

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis
Brasil - Sao Paulo - SP

CEP 04408-080

Fone/Fax: 55 11 5621-2100
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MANUTENCAO DE FERRAMENTAS
22 TORRE ALTA

ESTACAO 2" (C) - ESTACAO 3 1/2" (D) - ESTACAO 4 1/2" (E)

M90-S

FORGA DE EXTRACAO:

2" = 1900 Kgf

3 1/2" = 2800 Kgf L _——

4 1/2" = 2800 Kgf o
_’ .-’/i:___ | > :-\\\\ ‘_
- > T |«
S )«

Como retirar o extrator? — 1 i S—

+ Coloque o conjunto sobre uma bancada na posi¢céo vertical, |
de modo que o extrator fique virado para cima.
« Pressione os dois botbes juntos para que o extrator seja i
liberado. |
« Retire-o de cima do conjunto e pronto.

!DJIDDDUDI)W
Como montar o extrator no conjunto?

+ Coloque o conjunto sobre uma bancada na posigéo verti-
cal, de modo que o extrator fique virado para cima.

+ Coloque o extrator sobre o conjunto corretamente.

« Empurre-o para baixo até ouvir um click.

F Sl
\C\J gx{ “//’ o]

f.'— ( lllllﬂl;

Como retirar a o pun¢do do conjunto?

» Sobre uma bancada, retire o extrator.

* Vire o conjunto na posi¢éo horizontal.

« Com uma chave allen 3/8" solte completamente o parafuso
do pungéo.

* Puxe o puncéo pela sua ponta.

]
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanépolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
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MANUTENCAO DE FERRAMENTAS
TORRE ALTA 23

Como montar o pung&o no conjunto?

« Sem o extrator, encaixe o pun¢éo de modo que o seu
pino aloje no rasgo do porta puncao onde esta localizado o
espacador de uretano.

« Com uma chave allen 3/8" aperte completamente o para-
fuso do puncao.

» Monte o extrator e pronto.

Como retirar a camisa no conjunto?

+ Coloque o conjunto sobre uma bancada na posi¢céo verti-
cal, de modo que o extrator fique virado para cima.

« Solte os parafusos laterais da camisa dando apenas trés
voltas.

* Remova a camisa por cima e pronto.

‘m apouo) w-m

Como regular a altura do pungdo?

+ Coloque o apoio de regulagem sobre uma bancada.

+ Coloque o conjunto sobre o apoio de regulagem na
posicao vertical de modo que eles se encaixem.

+ Girando a camisa no sentido horario aumenta a altura do
puncéo, girando no sentido anti-horario diminui.

« Acertando altura, retira o conjunto de cima do apoio e dé
um pequeno giro até ouvir um click e pronto.

TODO O CONJUNTO= 210

Dicas importantes...

« Verifiqgue com frequéncia o sistema de lubrificagéo da
ferramenta, deixando limpo os canais e todas as pecgas

que fazem parte do conjunto, evitando o surgimento de
problemas como engripamento, superaguecimento, ou em
alguns casos, a avaria dos componentes.

« Mantendo o sistema interno sempre lubrificado, o seu con-
junto terad uma vida atil maior, com a garantia da qualidade
dos produtos da Milling Puncionadeiras.

=

Reed]

—l

@
" vtitizar |
| lubrificante |
1 1
.
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24 STRIPPIT

|
5/8"

STRIPPIT
DIAGONAL ATE 15,85mm

Componentes Cadigo
01. Parafuso do Batente 62BACB
02. Batente 62BACA

03. Mola ( Extragdo Max.= 400Kgf ) 62BA99

04. Protegéo da Mola 62BACH
£
=4
= 05. Apoio Inferior da Mola 62BAAD
14
o
ﬁ 06. Parafuso do Apoio Inf. da Mola 62BADB
@
o] o)
@ e 07. Pino do Pungéo 62BA50
=
s 2
o] o]
8 2 08. Camisa 62BAAG
=
3
& 09. Pino da Camisa 62BAEC
[&]
10. Pungao Diametro 62BD00
10. Pungao Formato 62BF00
11. Anel Trava do Extrator 62BABH
12. Extrator Diametro 62BD40
12. Extrator Formato 62BF40
" 13. Matriz Diametro 10BD20
S 13. Matriz Formato 10BF20
<
=
14. Pino da Matriz 100A60
 — e 15. Calgo da Matriz 10BA61
Cj. Superior Completo Diametro 62BD80
Cj. Superior Completo Formato 62BF80
Cj. Extracao 62BA82
Cj. Guia 62BA83
M I I Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
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STRIPPIT 25

|
11/4"

STRIPPIT
DIAGONAL ATE 31,75mm

Componentes Cadigo
i . 01. Batente 62CACA
o |
02. Parafuso do Batente 62CACB
03. Protetor da Rosca 62CABV
£
& 04. Mola ( Extragdo Max.= 500Kgf ) 62CA99
=
W
4
) 05. Apoio Inferior da Mola 62CAAD
:
?
o o 06. Anel O'ring 62CABF
L —
= 5
% 2 07. Puncéo Diametro 62CD00
o = 07. Pungéo Formato 62CF00
=
=
% 08. Pino do Puncao 62BAS50
s}
09. Camisa Diametro 62CDAE
09. Camisa Formato 62CFAE
. 10. Matriz Diametro 10BD20
E 10. Matriz Formato 10BF20
=
11. Pino da Matriz 100A60
—— W 12. Calgo da Matriz 10BA61

Cj. Superior Completo Diametro 62CD80
Cj. Superior Completo Formato 62CF80
Cj. Extragéao 62CA82
Cj. Guia 62CA83

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda. ] .
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100 I I n
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26 STRIPPIT

31/2"
STRIPPIT
DIAGONAL ATE 88,9mm

Componentes Cddigo

01. Parafuso do Batente 62DACB

02. Batente 62DACA

03. Mola ( Extragdo Max.=3200Kgf ) 62DAHP

04. Eixo 62DAAU
£ 05. Arruela do Parafuso Central 62DACW

r-E-; 06. Chaveta da Camisa 62DACC

(=]

= 07. Parafuso Central 62DABR

5 08. Parafuso do Apoio Inf. da Mola 62DADB

[

'5'%' — 09. Apoio Inferior da Mola 62DAAD
wl & l' 10. Porta Pungao 62DA%4
5 % e 5 11. Camisa Porta Extrator 62DAAG
3 § £ 12. Paraf. da Chaveta do P. Pungéo 62DA97
o 13. Chaveta do Porta Pungéo 62DA96
5 14. Pungéo Diametro 62DD00
% 14. Pungao Formato 62DF00
o 15. Pino do Pungéo 62DA50

16. Parafuso da Chav. da Camisa 62DADS

17. Mola do Anel Porta Extrator 62DAA0O

18. Pino Guia do Anel Porta Extrator 62DAAL

19. Anel Porta Extrator 62DAAK

20. Extrator Diametro 62DD40

20. Extrator Formato 62DF40
ul

E

= 21. Matriz Diametro 62DD20

L 21. Matriz Formato 62DF20
22. Calgo da Matriz 62DA61

Cj. Superior Completo Diametro 62DD80
Cj. Superior Completo Formato 62DF80

Calgo do Pungéo 62DAS53
Cj. Guia 62DA83
Cj. Extragéo 62DA82

[ | |
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
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STRIPPIT 21

. ________________________________________________________________|
8MT
STRIPPIT
DIAGONAL ATE 12,7mm

Componentes Cddigo
01. Pino do Pungéo 62AA50
14
O
=
&
&
E 02. Puncgéo Diametro 62AD00
% 02. Pungao Formato 62AF00
<
=
o
<L
O
=z
=
o
L
(@)
2 03. Extrator Diametro 62AD40
g 03. Extrator Formato 62AF40
04. Matriz Diametro 62AD20
‘ 04. Matriz Formato 62AF20
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100 M I I I I n
Brasil - Sdo Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br
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28 STRIPPIT

___________________________________________________________________
11/4"
REPUXO PARA ROSCA
INFORMAR DIMENGCOES

Componentes Cddigo
01. Parafuso do Batente 62CACB
02. Protetor de Rosca 62CABV
03. Batente 62CACA
: 04. Eixo 62CAHS
i 05. Parafuso do Eixo 62CAHT
. § % 06. Camisa Porta-Matriz 62CADC
% é % 07. Mola do Conjunto Superior 19BADJ
g g 08. Extrator Superior 19BA42
2 09. Matriz Superior 19BA33
E "g 10. Parafuso do Anel Superior 19BADH
% : 11. Anel Superior 19BADE
12. Anel Inferior 19BADF
& 13. Extrator Inferior 19BA43
E -l 14. Mola do Conjunto Inferior 19BADK
= =1
S % : 15, Pungso Postico 19BA03
S~ 16.Basedo Conjunto Inferior 19BADD
17. Parafuso do Postico 19BADL
m““?“: "Eﬂ““’”’“ PARAROSCA 18. Parafuso da Base 19BADG
M3 | 16 | 2,6 l._‘% Cj Sup. Completo Rep. Rosca 63CA80
M4 | 19 | 34 [T Cj. Inf. Completo Rep. Rosca  63CA81

51}

M6 | 30 | 52 | oB-pA+(1,33xE)
M8 | 40 | 68

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
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MURATA 29

ESTACAO A ESTACAO B
MURATA MURATA
DIAGONAL ATE 12,7mm DIAGONAL ATE 25,4mm
Componentes Cadigo
o — 01. Calgo do Pungao 30BAS3
P 7 Componentes Cédigo | | 02. Puncdo Diametro  30BDO00
02. Pungédo Formato 30BF00
.g —— 01. Pung&o Diametro 30AD00 N 1
3 ¢ E o
E 2 <3
: 22
o 3
g :
= T
5 e
3 g L
15 9 T @ 03. Matriz Didmetro 30BD20
B 2 03. Matriz Formato 30BF20
g . 02. Matriz Diametro ~ 30BD20 |2 | 04. Pino da Matriz 30BA60
— S —t 05. Calgo da Matriz 30BA61
| — 03. Calgo da Matriz 30BA61
ESTACAO C ESTACAO D
MURATA MURATA
DIAGONAL ATE 38,0mm DIAGONAL ATE 50,8mm
Componentes Codigo Componentes Cadigo
01. Calgo do Pungéo 30CA53 r—m———w—— (1. Calgo do Pung&o 30DA53
02. Pungéo Didmetro  30CD00 | 02. Pungo Didmetro  30DDOC
02. Pungéo Formato 30CF00 ' 02. Pungdo Formato 30DFOO
N N QO
X o o '8.
= T =
| & <3
w E w o
(o]
2 3
g =
z 2| | .
o (o]
g
i 03. Matriz Didmetro 30CD20 2 03, Matriz Diametro 30DD20
F_f 03. Matriz Formato 30CF20 ,@ 03. Matriz Formato 30DF20
g 04. Pino da Matriz 30CA60 | %I L 04.Pino da Matriz 30CA60
05. Calgo da Matriz 30CA61 05. Calgo da Matriz 30DA61

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda. ] - |
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100 I I n
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30 MURATA

ESTACAO E ESTACAOF
MURATA MURATA
DIAGONAL ATE 64,0mm DIAGONAL ATE 76,0mm
Componentes Cédigo Componentes Cédigo
e - 01.Calgo do Pungio  30EAS3 - —_— 01.Calgo do Pungio  30EAS3
' ' 02. Pungdio Didmetro  30ED00 r ' 02. Pungéio Didmetro  30FDO0
02. Pungao Formato  30EF00 02. Punggio Formato  30FFO00
Eg E g
3 3
. Nl ok 03. Matriz Didmetro  30ED20 3 RS » 03.Matriz Didmetro  30FD20
[ ‘ l H 03. Matriz Formato 30EF20 E - H 03. Matriz Formato 30FF20
2| 04.PinodaMatiz  30CAB0 13l | : 04.PinodaMatiz  30CAB0
L ——— e 05. Caigo da Matriz 30EAB1 £ - 05. Calgo da Matriz 30FAG1
MURATA
ESTACAO G ESTACAO H
MURATA MURATA
DIAGONAL ATE 89,0mm DIAGONAL ATE 105mm
Companentes Cédigo Componentes Cédigo
01. Calgo do Pungio  30GAS53 _ . 01.Calgodo Pungiio  30GA53
02. Pungdo Didmetro  30GDO00 l 02, Pungao Didmetro  30HDOC
02. Pungiio Formato  30GF00 02. Pungaio Formato  30HF00
38 33
£ £ £ g
% g % 2
3 3
E 2 '
g o , 03. Matriz Didmetro ~ 30GD20 % S 7 03. Matriz Dismetro  30HD2C
g 03 Matriz Formato  30GF20 & 03.Matriz Formato  30HF20
P R TR

05. Calgo da Matriz 30HAB1

- 05. Calgo da Matriz 30GAB1

| |
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
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MURATA 31

ESTACAO J
MURATA
DIAGONAL ATE 121mm

Componentes Cadigo
= 01. Calgo do Puncgéo 30GA53
} H 02. Pung&o Formato 30JF00
]
¢
N
E 2
s
w
2
O
e
-
o
) 1 e ——
0]
o]
]
N ——— 03. Matriz Formato 30JF20
:
' t L 04. Pino da Matriz 30JA60
! — - 05. Calgo da Matriz 30JA61

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda. — -
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100 I I n
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32 MURATA

VARITOOL ALTO VARITOOL BAIXO
MURA'I:A MURA'I:A
DIAGONAL ATE 12,7mm DIAGONAL ATE 12,7mm

Componantes Cedigo Componentes Cédigo

= g:‘ ng Efg:::’ gggggg g" 01. Pungéio Didmetro  340D00

8 : ::T_: 01. Pungéo Formato 340F00

E E "m" 02. Pino do Pungéo 340A50

= = o

o =
E g 02. Pino do Pungéo 330A50 Z
= w

& g 03.Matriz Didmetro 340020

S ES . d 03. Matriz Formato 340F20
4 , 03. Matriz Diametro 330D20 =

L = 03. Matriz Formato 330F20 g bi 04. Pino da Matriz 340A60
Sa | 04. Pino da Matriz 330A60 .

| I r— 05. Calgo da Matriz 340A61

C— 05. Calgo da Matriz 330A61
MURATA
ESTAGAO C PORTA PUNGAO
REPUXO PARA ROSCA MURATA
INFORMAR AS DIMENCOES TODOS 0OS MODELOS

1 Componentes Codigo [
E
5
) 01. Porta Matriz Superior 35CAGI ] x
& % 02. Mola do Conjunto Superior  19BADJ l E
i % 03. Extrator Superior 19BA42 m
% g 04. Matriz Superior 19BA33 g
g % 05. Parafuso do Anel Superior  19BADH g*
S 06. Anel Superior 19BADE _ E
B| 07. Anel Inferior 35CADF k e %
é 08. Extrator Inferior 19BA43 ] §
; 09. Mola do Conjunto Inferior ~ 19BADK - - E
3 10. Pung&o Postico 19BA03 ‘ - D g
T 11. Base do Conjunto Inferior  35CADD . f
12. Parafuso do Postico 19BADL _
13. Parafuso da Base 19BADG
Cj. Sup. Compl. Rep. Rosca 35CA80 -
Ci. Inf. Compl. Rep. Rosca  35CA81 PORTA PU Ng AO

CONSULTE-NOS

| |
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
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GOITI 33

]
ESTACAO A
GOITI
DIAGONAL ATE 15,0mm

Componentes Cadigo
01. Batente 40AACA
02. Parafuso do Batente 40AACB

03. Mola ( Extragdo Méx.= 400Kgf ) 40AA99

E
€
3
W
o}
& 04. Apoio Inferior da Mola 40AAAD
z
Q
o
o
o
e E 05. Parafuso da Camisa 40AABT
i @
= (@]
8 Z
E g 06. Puncdo Diametro 40ADO00
=t 06. Pung&o Formato 40AF00
3
07. Pino do Pungao 40AAS50
08. Camisa Diametro 40ADAE
08. Camisa Formato 40AFAE
09. Matriz Diametro 40AD20
09. Matriz Formato 40AF20
N
K
-8
= 10. Pino da Matriz 40AAB0
L — 11. Calgo da Matriz 40AAB1

Cj. Superior Completo Diametro 40AD80
Cj. Superior Completo Formato 40AF80

Cj. Extragéo 40AA82
Cj. Guia Diametro 40AD83
Cj. Guia Formato 40AF83

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda. B -
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100 I I n
Brasil - Sdo Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br P

d S

CEP 04409-080 www. milling.com. br ncionadeira



34 GOITI

ESTACAO B
GOITI'
DIAGONAL ATE 40,0mm
Componentes Cédigo
01. Batente 40BACA
02. Parafuso do Batente 40AACB

03. Mola ( Extragdo Max.= 650Kgf ) 40BA99

E
£
3
n
o)
E 04. Apoio Inferior da Mola 40BAAD
:
0
[
1.4
2
e o 05. Parafuso da Camisa 40AABT
Y 3
L o
g E
2 3
e 2 06. Pungéo Diametro 40BD00
L& ]
3 06. Pungao Formato 40BF00
3
07. Pino do Pungéao 40BAS50
08. Camisa Diametro 40BDAE
08. Camisa Formato 40BFAE
09. Matriz Diametro 40BD20
09. Matriz Formato 40BF20
N
£
+ 10. Pino da Matriz 40BA60
11. Calgo da Matriz 40BA61

Cj. Superior Completo Diametro 40BD80
Cj. Superior Completo Formato 40BF80

Cj. Extragao 40BA82
Cj. Guia Diametro 40BD83
Cj. Guia Formato 40BF83

— — Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanépolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
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GOITI 35

]
ESTAGAO BR
GOITI
DIAGONAL ATE 40,0mm

Componentes Cadigo

01. Batente 40EACA

02. Parafuso do Batente 40EACB

03. Mola ( Extragdo Méax.= 900Kgf ) 40EAHP

E
= 04. Parafuso da Camisa 40AABT
&
i
5
o o 05. Pungéo Diametro 40EDO0O
E g 05. Punggo Formato 40EF00
g 3
(&)
g
3 06. Pino do Pungao 40BA50
&
o
07. Camisa Diametro 40EDAE
07. Camisa Formato 40EFAE
, 08. Matriz Diametro 40BD20
08. Matriz Formato 40BF20
N
:
09. Pino da Matriz 40BA60
. — 10. Calgo da Matriz 40BA61
Calgo do Pungéo 40EAS53

Cj. Superior Completo Diametro 40ED80
Cj. Superior Completo Formato 40EF80

Cj. Extragéo 40EA82
Cj. Guia Diametro 40ED83
Cj. Guia Formato 40EF83

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda. = —
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36 GOITI

ESTACAO B
M90
DIAGONAL ATE 40,0mm
Componentes Cadigo
01. Haste 42BABM

02. Mola ( Extragdo Max.=1000Kgf ) 42BAHP

03. Apoio Inferior da Mola 42BAAD
04. Anel de Retengédo 42BABJ
E
5
n
e 05. Anel O'ring 42BABF
x
L
o
-
o w
G 2 - 06. Anel Trava 42BACX
a 3 =
= = jr——
B £ =
o Q —
o * —
E — 07. Pino do Puncéo 40BA50
z
8
08. Pungéo Diametro 42BD00
08. Pungdo Formato 42BF00
09. Camisa Diametro 42BDAE
09. Camisa Formato 42BFAE
! 10. Matriz Diametro 40BD20
10. Matriz Formato 40BF20
N
i
<<
~ 11. Pino da Matriz 40BA60
—— e 12. Calgo da Matriz 40BA61

Cj. Superior Completo Diametro 42BD80
Cj. Superior Completo Formato 42BF80

Cj. Extragao 42BA82
Cj. Guia Diametro 42BD83
Cj. Guia Formato 42BF83

= — Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Pa s Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br
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GOITI
ESTACAO

REPUXO PARA ROSCA
INFORMAR DIMENSOES

—
m——
m——
m———
e
m——
——
—
—
S
——
—
m————
N

148,5 mm

CONJUNTO SUPERIOR

CONJUNTO COMPLETO

CJ. INFERIOR

TABELA DE REPUXO PARA ROSCA

ROSCA [PRE-FURO| OA

M3 1,6 2,6 ln—;ﬁ
M4 1,9 3,4 uf | |

M6 | 30 | 52 | oB-0A+(1,33xE)
M8 | 40 | 68

Componentes

01. Batente

02. Parafuso do Batente

03. Camisa Porta-Matriz

04. Mola do Conjunto Superior

05. Extrator Superior

06. Matriz Superior

07. Parafuso do Anel Superior

08. Anel Superior

09. Anel Inferior

10. Extrator Inferior

11. Mola do Conjunto Inferior

12. Pungéo Postigo

13. Base do Conjunto Inferior

14. Parafuso do Postigo

15. Parafuso da Base

Cj. Sup. Completo Rep. Rosca
Cj. Inf. Completo Rep. Rosca

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanépolis

Brasil - Sdo Paulo - SP

CEP 04409-080

Fone/Fax: 55 11 5621-2100

Email: vendas@milling.

www.milling.com.br
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|

Codigo

40BACA

40AACB

44BADC

19BADJ

19BA42

19BA33

19BADH

19BADE

19BADF

19BA43

19BADK

19BA03

44BADD

19BADL

19BADG
44BA80
44BA81

| [ |
Millin

ncionadeira



38 GOITI

]
ESTACAO C
GOITI
DIAGONAL ATE 100mm

Componentes Cadigo
Vi | 01. Batente 40CACA
Eﬁ 02. Parafuso do Batente 40CACB
& g 03. Mola ( Extragao Max.=2800Kgf ) 40CAHP
‘%_ =
r.I\l: 04. Camisa Porta Extrator 40CAAG
o)
[
Lct 05. Parafuso Central 40CABR
?
Qo
L E 06. Porta Pung&o 40CA94
5|3
=
3 8 07. Chaveta do Porta Pung&o 40CA96
2
2 08. Parafuso da Chaveta 40CA97
=
(o]
o 09. Pungéo Diametro 40CDO00
09. Pungao Formato 40CF00
! 10. Extrator Diametro 40CD40
10. Extrator Formato 40CF40
11. Parafuso do Extrator 40CABU
)
N
E 12. Pino da Matriz 40CA60
=
T 1 13. Matriz Diametro 40CD20
13. Matriz Formato 40CF20
LB 14. Calgo da Matriz 40CA61
Calgo do Pungéo 40CA53

Cj. Superior Completo Diametro 40CD80
Cj. Superior Completo Formato 40CF80
Cj. Extragdo 40CA82
Cj. Guia 40CA83

= — Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - American6polis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
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GOITI

39

ESTACAO D
GOITI

DIAGONAL ATE 88,9mm

|.|NH|W!."HHII » |

CONJUNTO SUPERIOR = 150 mm

LTI . ]

CONJUNTO COMPLETO

MATRIZ

Componentes

01. Batente

02. Parafuso do Batente

Cédigo

40CACA

40CACB

03. Mola ( Extragdo Max.=2800Kgf ) 40CAHP

04. Camisa Porta Extrator

05. Parafuso Central

06. Porta Pung&o

07. Chaveta do Porta Pungao

08. Parafuso da Chaveta

09. Pungao Diametro
09. Pungao Formato

10. Extrator Diametro
10. Extrator Formato

11. Parafuso do Extrator

12. Matriz Diametro
12. Matriz Formato

13. Calgo da Matriz
Calgo do Pungdo
Cj. Superior Completo Diametro
Cj. Superior Completo Formato
Cj. Extragao
Cj. Guia

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.

Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br
CEP 044(09-080 www. milling.com.br

40DAAG

40DABR

40DA94

40DAS6

40CA97

40DDO00
40DF00

40DD40
40DF40

40CABU

40DD20
40DF20

40DAB1
40DA53
40DD80
40DF80
40DA82
40DA83

| [
Milling
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40 MULTITOOL

MT-8 MT-16
MULTITOOL MULTITOOL
DIAGONAL ATE 8,0mm DIAGONAL ATE 16,0mm
£ o R = v 1 1 o6
a3 e Componentes Cadigo g ;g_' Componentes Cédigo
w
w
01. P Dismetro 01AD0D :
g I 01 Pungao Formato.  01AF00 = . 01 BuncBo pihenetro:  (EDRA
: 02. Guia Diametro 01AD47 < | L
P 02, Guia Diadmet, 01BD47
g e CIR O ] :. 02, Guia Formato. 01BF47
2" ol 03. Pino do Guia 01AAT1 et - 03. Pino do Guia 01BAT1
z 04. Matriz Diémetro 01AD20 5
; 04. Matriz Formato 01AF20 (¥ 04, Pino da Matriz 01BABO
| 05. Pino da Matriz 01AAB0 F 05. Matriz Didmetro 018D20
- I : 05. Matriz Formato 01BF20
- — 06. Calgo da Matriz 01AAB1 e 06. Calgo da Matriz 01BAG1
XMTE-10
MULTITOOL
DIAGONAL ATE 12,7mm
1 V Componentes Cddigo
01. Pi Diametro 01EDOO
S 01 Piniao Pormett 01EF00
o
= g 02. Pino do Pungéo 01EA50
E e [E4 o6
w
N
£
g 03. Guia Didmetro 01ED47
af 03 Guia Formato 01EF47
L z o
o e 04. Pino da Matriz 01EAG0
2 E 05. Matriz Diametro 01ED20
i 05. Matriz Formato 01EF20
, — 06. Calgo da Matriz 01EAB1
MT-24 XMTE-6
MULTITOOL MULTITOOL
DIAGONAL ATE 24,0mm DIAGONAL ATE 24,0mm
Componentes Cadigo
" J _ 92 | 01. Pungo Didmetro  01DDOO
5 g Componentes Cadigo E 01. Pungao Formato 01DF00
= < 02. Pino do Pungao 01DAS0
N . 01. Pungio Dimetro  01CD00 X g . 924
= 01. Pungéo Formato 01CF00 -
g 02. Guia Didmetro 01CD47 N (|
5 5’ 02. Guia Formato 01CF47 &
. . 03. Guia Diamet 01DD47
'gr MEFEs 03 Pino do Guia 01CAT1 ‘zto_ | 03. Guia Formato 01DF47
o Z 04. Pino da Matriz 01CAB0 z R ¥
| : = ; 04. Pino da Matriz 01CAB0
t 05. Matriz Didmetro 01CD20 5
05. Matriz Formato 01CF20 T i 05. Matriz Diametro 01CD20
05. Matriz Formato 01CF20
e 06. Calgo da Matriz 01CA81
JRE—— 06. Calgo da Matriz 01CAB1
[ | || — . .
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
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PUNCAOQ, MATRIZ E GUIA

MULTITOOL MATRIX

113.5

MATRIZ

Jm}.

MT-18

MULTITOOL MATRIX

DIAGONAL ATE 18,0mm

@18

Componentes

01. Pungéo Diametro
01. Pungdo Formato

02. Guia Diametro
02. Guia Formato

03. Pino da Matriz

04. Matriz Diametro
04. Matriz Formato

05. Calgo da Matriz

Cadigo

05AD00
05AF00

05AD47
05AF47

05AA60

05AD20
05AF20

05AAB1

MULTITOOL MATRIX

4

1

PUNGAO, MATRIZ E GUIA

MATRIZ

MT-24

MULTITOOL MATRIX

DIAGONAL ATE 24,0mm

@24

Componentes

01. Pungéo Diametro
01. Pungéo Formato

02. Guia Diametro
02. Guia Formato

03. Pino da Matriz

04. Matriz Didmetro
04. Matriz Formato

05. Calgo da Matriz

Cédigo

05BD00
05BF00

05BD47
05BF47

01CA60

01CD2a
01CF20

01CA8B1

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.

Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis

Brasil - Sao Paulo - SP
CEP 044038-080
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42 TRUMPF

]
T™M 01
TRUMPF
DIAGONAL ATE 30,0mm

Componentes Cddigo
s
com 00 i
o oo 01. Parafuso do Anel de Ajuste 50AACN
G 02. Chaveta do Anel de Ajuste 50AACM
o
§ 03. Anel de Ajuste com Rebaixo ~ 500ACK
° 04. Parafuso da Chav. An. Ajuste  50AACS O g
g 05. Pungao Diametro 50ADO0 we
=) 05. Pungo Formato 50AF00 0w
3 06. Pino Elést. do Extrator TR 50QA70 E g
7. Extrator Didmetro (TC) 50QD40 z
07. Extrator Formato ( CN} 50QF40 O0g
07. Extrator Diametro ( CNC ) 50JD40 [
07. Extrator Formato ( CNC ) 50JF40 <Y
08. Matriz Didmetro 50AD20 b §
08. Matriz Formato 50AF20 ¥g
09. Calgo da Matriz 50AA61 04
Anel de Aj. Completo ¢/ Rebaixo 500ACJ za
DIAGONAL ATE 72,0mm
Componentes Cadigo
01. Parafuso do Anel de Ajuste S0AACN
o
'n_I_J 02. Chaveta do Anel de Ajuste S50AACM
o
§ 03. Anel de Ajuste sem Rebaixo S500ACL
o 04. Parafuso da Chav. An. Ajuste  50AACS 0
-
5 05. Pungéio Didmetro 508000 o
= 05. Pungao Formato 50BF00 oG
8 06. Pino Elést. do Extrator TR 50QA70 oo
07.E Diametro ( TC ) 50QD40 zd
0 Formato gr} 50QF40 o2
0 Diametro ( CNC ) 50JD4 o
07. tor Formato ( CNC ) 50JF40 14 7]
08, Matriz Diametro sosp20 Sz
08. Matriz Formato 50BF20 &9
09. Calgo da Matriz 50BA61 ot
Anel de Aj. Completo s/ Rebaixo 500ADT & &
Componentes Cadigo
01. Porta Matriz 56BABZ
E 02. Matriz Superior 56BA23
3 03. Parafuso Trava da Matriz S6BADM
3 04. Extrator Inferior 568A43
o
’g 05. Mola do CJ. Inferior 56BADK
% 06. Base Inferior 56BADD
07. Anel Limitador 56BADO

08. Parafuso do Anel Limitador S56BADP

09. Pungdo Postigo 56BA03
10, Parafuso do Pungdio Postico ~ S56BAAY
Cj. Superior Completo 56BAS0
Cj. Inferior Completo 56BAB1

— — Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
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TRUMPF 43

|
REFORCADO
TRUMPF
DIAGONAL ATE 40,0mm

Componentes Cddigo

01. Pungdo Reforgado Didmetro 500002
01. Pungdo Reforgado Formato 500F02

02. Chaveta do Anel de Ajuste Ref. S00ACP
03. Parafuso da Chav. An. Aj. Ref. 500ADU

04. Anel de Ajuste Reforgado 500ACO

PUNGAO E ANEL DE AJUSTE

05. Parafuso do Anel de Ajuste Ref. 500ACQ
Anel de Aj. Completo Reforgado S00ADN

TRUMPF

|
PUNCAO POSTICO
TRUMPF
@ 6,0mm E @ 10,5mm

Componentes Cadigo
o 01. Parafuse do Porta Postigo 500ABQ
§ 02. Porta Pungéo Postigo S0#ABW
e
% 03. Parafuso Guia 500ABY
2 . :
8 04. Pungéo Postigo Diametro 504D03
' 04. Pungao Postigo Formato 50#F03 12? ?’0 ..
Cj. P. Pungéo Postigo Completo 50#ADV U 9 e
MULTITOOL PORTA MATRIZ
TRUMPF TRUMPF
MT4, MT5, MT6, MT10 TODOS OS MODELOS
@ax
Componentes Cadigo ;
%] 01. Pung&o Diametro 524D00 |
01. Pungéo Formato 524F00 i | “
' ‘ 03. Matriz Diametro 524D20 : oY
; 03. Matriz Formato 524F20
€S20
180
. 235
MT 04 20,0 K 240
MT 05 16,5 L TC200R
MT 06 16,0 M TCS00R
MT 10 11,0 N TC2000R
TC5000R
OUTROS MODELOS CONSULTAR A MILLING SRADUADE

Entre outros... Consulte-nos!

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda. — —
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44 METALEIRA
METALEIRA METALEIRA
DIAGONAL ATE 28,0mm DIAGONAL ATE 31,0mm
Geka = @28 Geka = @31
= Durma = @28 > Durma = @31
= ! I = - e
< s
w w
o] o]
=4 b4
o o
=] el 2
o o
w w
o o
o o
o Q
S S
Geka = @46
! Durma = {346_ | Durma = @50,8 )
Componentes Cadigo Componentes Cadigo
Pungéo Diametro 84AD00 Pungéo Didmetro 84BD00
Pungdo Formato 84AF00 Pungdo Formato 84BF00
Matriz Diametro 84DD20 Matriz Didametro 84ED20
Matriz Formato 84DF20 Matriz Formato 84EF20
METALEIRA GEKA
DIAGONAL ATE 40,0mm EXCENTRICO
DA
; N T i
[
Geka = @40 'g-
N y ~_ Durma = @40 &
w § ~
2 2
(&3 w
z o
B 3
5 S
o
Q@
]
- QB -
Geka = @60,0
_ Durma = @60,0 Modelo g A @B Cod. (#)
EX.6x28 | 280 | 460 | A
EX.8x31 | 310 | 600 | B
EX.8x40 | 400 | 600 | C
Componentes Cadigo
Pungao Diametro 84CD00
Pungao Formato 84CF00 Componentes Codigo
Matriz Didmetro 84ED20 Pungao Diametro 76#D00
Matriz Formato 84EF20 Matriz Diametro 764D20
|| [ | — - -
Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
I I n Rua Delfino Facchina, 429 - Americanoépolis Fone/Fax: 55 11 5621-2100
- - Brasil - Sao Paulo - SP Email: vendas@milling.com.br
Puncionadeiras

CEP 04409-080 www.milling.com.br



GASPARINI 45

PUNGCAO, MATRIZ E EXTRATOR

GASPARINI
TMO1 e TMO2
' Componentes Cadigo

14

iC_) Anel de ajuste

é Gasparini 01. Paraf. do Anel de Ajuste 680AFN

TR CS20

5 02. Pino do Anel de Ajuste 680AFO
w

g 03. Anel de Ajuste 68#ACR
';: 04. Pungao Diametro 68#D00
= 04. Pungdo Formato 68#F00
o

S

=z

o

o

w

(=] 05. Extrator Diametro 680D40
8 05. Extrator Formato 680F40
(o] 06. Matriz Diametro 68#D20
=1 06. Matriz Formato 68#F20

e 07. Calgo da Matriz TM 01  50AA61
07. Calgo da Matriz TM 02 50BA61

Anel de Ajuste Completo 68#AFP

Modelo Cod. (#)
TMO1 B
TMO02 . C

GASPARINI

MULTITOOL MT6 PORTA MATRIZ
GASPAR[NI GASPARINI
DIAGONAL ATE 16mm TIPO 1 OU TIPO 2
@ Matriz
Componentes G ]

x 01. Pung&o Diametro

g 01. Pungdo Formato

w

Q

S

=

=

o

w

8 02. Matriz Diametro L

e [i‘ 02. Matriz Formato
Modelo | Obs. | Cédigo
Tipp1 | ParaMatriz@60mm | 68LABZ
Tipo 2 | ParaMatriz@100mm | 68MABZ
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4 ACESSORIOS

FABRICAMOS ACESSORIOS PARA
PUNCIONADEIRAS, CONSULTE-NOS!

MATRIZES COM ESFERA
DE APOIO

ALINHADORES DE ESTAGAO

ADAPTADORES DE ESTAGAO

|| |
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FERRAMENTAS ESPECIAIS 4

EXEMPLOS DE
FERRAMENTAS ESPECIAIS

Guia de Ca

Multifuros Redondo  Multifuros Formato
Milling
Logomarca Veneziana

<
. |

o

Repuxo para Rosca Gravagdo Ponte

Auto-atarrachante Knockout Simples

5,

Knockout Multiplo

Furo e Repuxo Semi-corte Escareado

MULTIFUROS

Exemplo..

@A

Célculo da Forga de corte:

Fc(Kgf)=p xnxTcxe

p = Perimetro da figura

n = Namero de figuras

Te = Tensédo de cisalhamento do Material
e = Espessura do material

Importante:

- A forga de corte nunca deve ultrapassar 75% da capacidade
maxima da maquina.

- Nunca trabalhar na velocidade méxima da maquina.

- Nunca estampar onde j& foi estampado, pois ocorrera um esforgo
lateral no pungdo postico, ocorrendo a quebra do mesmo.

- Utilizar pungéo unitario para completar a quantidade de furos.

FERRAMENTAS ESPECIAIS

GUIA DE CARTAO

w
&
3 |
. e i+ -
& k& CENTRO DA
'E N FERRAMENTA
o DE REPUXO. |
e | D | PASSO

Importante:

- N&o estampar chapas de bitola superior ao que a ferramenta foi

projetada.

- Evitar estampar préximo as garras da maquina.

- Procure acrescentar 6leo na chapa.

- Esta ferramenta néo requer afiaggo.

- Para regular a altura da ferramenta, comege a estampar dando
pouco curso, va aumentando acs poucos até que o repuxo fique

na altura correta.

- O excesso de curso pode acarretar em graves danos a ferramenta.

LOGOMARCA

03
ATE
0.5

A
[==&]
==
==
=1

. B -
GRAVEONOMEDA
SUA EMPRESA EM
SEUS PRODUTOS!
Importante:
- N&o estampar chapas de bitola superior ao que a ferramenta foi
projetada.

- Evitar estampar préximo as garras da maquina.

- Procure acrescentar éleo na chapa.

- Havendo a necessidade de afiagdo contactar a Milling,

- Para regular a altura da ferramenta, comege a estampar dando
pouco curso, va aumentando acs poucos até que o repuxo fique
na altura correta.

- O excesso de curso pode emg

danos a fer nt

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
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48 FERRAMENTAS ESPECIAIS

VENEZIANA VENEZIANA PROGRESSIVA

:—.f_\,—-:

% |-~ POSTICO INFERIOR

| 01. COMEGO NO CENTRO,

| 02. TRABALHA PARA O LADO COM PASSO DE £3.0 mm, |

04. TRABALHA PARA O LADO COM PASSO DE £3.0 mm.

POSTICO
INFERIOR EXEMPLO DE PR PARA PUNCIC
QUANTO MENOR O PASSO PARA O LADO, MELHOR SERA O RESULTADO.

PASSO | A

- Demais modelos de veneziana desenvolvemos conforme desenho.

- Duvidas quanto a afiagéo, entrar em contato com a Milling. - Duvidas quanto a afiagéio, entrar em contato com a Milling.

- Para regular a altura da ferramenta, comege a estampar dando - Para regular a altura da ta, comege a estampar dando
poUco curso, va aumentando aos poucos até que o repuxo fique pouco curso, v aumentando aos poucos até que o repuxo fique

na altura correta. na altura correta.

- O excesso de curso pode acarretar em graves danos a ferramenta. - O excesso de curso pode acarretar em graves danos a ferramenta.

FERRAMENTAS ESPECIAIS

REPUXO PARA ROSCA GRAVACAO / MARCACAO

Configuragéo da linha de contorno da gravagao: Formato em "V "

MATRIZ POSTICA

INFORMAR.
X oA

PUNGAO POSTIGO

ROSCA  PRE-FURO @A

M3 1’6 2’6 |

M4_ 1’9 | 5’4: : Exemplos..

Ms | 26 | 42 % I !
M6 3,0 5,2 @ JT_ k5
g 22 |

M10 | 5,1 8,5 ;
S A e
WP

- Informar a distancia entre os repuxos " dimenséo X ".
- Informar o sentido do repuxo, para cima ou para baixo.

- Evitar estampar préximo a garra. - Para regular a altura da ferramenta, comege a estampar aplicando
- A medida do pré-furo influencia diretamente na altura do repuxo, pouco curso, va aumentando aos poucos até que a gravagao fique
se o pré-furo for menor, o repuxo ficard mais alto e vice-versa. totalmente visivel.

- O excesso de curso pode acarretar em graves danos a ferramenta. - O excesso de curso pode acarretar em graves danos a ferramenta.

= — Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
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FERRAMENTAS ESPECIAIS 49

PONTE

A
MIN.=1xe

A
MiN.=1xe

- N&o estampar chapas de bitola superior ao indicado.

- Evitar estampar proximo &s garras da maquina.

- Procure acrescentar dleo na chapa.

- Ocorrendo a necessidade de afiagéo, entrar em contato com a Milling.
- Para regular a altura da ferramenta, comege a estampar dando

pouco curso, va aumentando aos poucos até que o repuxo fique

na altura correta,

- O excesso de curso pode acarretar em graves danos a ferramenta.

AUTO-ATARRACHANTE

MAIOR

_ DIAMETRO
MENOR

DIAMETRO

CHAPA (REPUXO]
CHAPA (FURO]

PARAFUSO

PRE-FURO REPUXO

- Para regular a altura da ferramenta, comege a estampar dando
pouco curso, va aumentando aos poucos até que o repuxo figue

na altura correta.

- O excesso de curso pode acarretar em graves danos a ferramenta.

FERRAMENTAS ESPECIAIS

KNOCKOUT

SIMPLES

PRESILHA

Importante:

- N&o estampar chapas de bitola superior ao indicado,

- Procure acrescentar dleo na chapa.

- Havendo a necessidade de afiag@o, entrar em contato com a Milling.
- Para regular a altura da ferramenta, comege a estampar dando
pouco curso, va aumentando aos poucos até que o repuxo fique

na altura correta.

- O excesso de curso pode acarretar em graves danos a ferramenta.

REPUXO / FURO E REPUXO

i g m 5 1 ) -'ﬂe— i
@ E
(518 @n

@A
" BFURO T e " @FURD T ® T sExT, |Te

- N&o estampar chapas de bitola superior ao que a ferramenta foi
projetada.

- Evitar estampar proximo as garras da magquina.

- Procure acrescentar 6leo na chapa.

- Afiagdo das ferramentas de furo e repuxo favor contactar a Milling.
- Para regular a altura da ferramenta, comege a estampar dando
pouco curso, va aumentando aos poucos até que o repuxo fique

na altura correta.

- O excesso de curso pode acarretar em graves danos & ferramenta.

Milling Ferramentas Para Puncionadeiras Ltda.
Rua Delfino Facchina, 429 - Americanopolis
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50 FERRAMENTAS ESPECIAIS

SEMI CORTE / BOTAO ESCAREADO
c
PRE-FURO
op . oA
2Ll % : ;
; @A : g ] ]
; &3 o —
- PRIMEIRA FERRIMENTI - SEGUNDA FERRAMENTh
DE CIMA PARA BAIXO OU
DE BAIXO PARA CIMA
 PAssO Material | Espessura"e" | 40 Miimo *
| Ago carbono | até 3,0 mm | 85% da"e"

Agocarbono | de31até50mm | 60%da"e"
Ago carbono | acimade50mm | 50%da"e"

Importante: Aluminio qualquer espessura | 85%da"e" |

- Néo estampar chapas de bitola superior ao que a ferramenta foi t :g:::g: - :1:221103530 e ?

projeada: Agoinox | acimade30mm | 50%da"e"

- Evitar estampar préximo as garras da maquina.

- Procure acrescentar dleo na chapa. - @P ( pré-furo ) aproximadamente @B + 0,5mm.

- Quando necessitar de afiagao, entrar em contato com a Milling. - N&o estampar chapas de bitola superior ou inferior ao indicado.

- Para regular a altura da ferramenta, comege a estampar dando - Para regular a altura da ferramenta, comege a estampar dando
pouco curso, vé aumentando aos poucos até que o botdo fique pouco curso, v aumentando aos poucos até que o escareado

na altura correta. ( 0,7 x espessura do material ) figue nas dimensdes corretas.

- O excesso de curso pode acarretar em graves danos a ferramenta. - O excesso de curso pode acarretar em graves danos a ferramenta.

FERRAMENTAS ESPECIAIS

L
TRAVA TABELA DE TENSAO MAXIMA DE RESISTENCIA AO
CISALHAMENTO PARA CALCULO DA FORGA DE CORTE

;1.-BECHO T o o T Te
- . MATERIAL (Kgfimm?) | MATERIAL (Kglfn®)
GRUPO O GRUPO 4
= =] ALUMINIO DURO 13~16 BAQUELITE 25-3
g g ZINCO MACIO 12 MICA 0.5mm 8
@] = = PAPEL BAQUELITIZADO 10-13 MICA 0.2mm 5
£ E TECIDO RESINADO ( CELERON)  9~12 BORRACHA 06-6
1 ¥ = BAQUELITE COM INTERTELA 9 PAPEL 1FL 0.25mm 16
PAPEL 5FL 0.25mm 4.5
= e PAPEL 10FL 0.25mm 23
B GRUPO 1 PAPEL 20FL 0.25mm 1.4
PAPELAO 22-35
ZINCO DURO 20 PAPELAO PRENSADO 7
" COBRE MACIO 18~22 | COURO 06~15
"I r LATAQ MACIO 22~30 MADEIRAS DE LEI 1-3
. L= MADEIRA MACIA 1~15
f CELULOIDE 48
GRUPO 2 RESINA SINTETICA 25-3
CHUMBO 2~3
' DURALUMINIO 38 ESTANHO 3~4
2 COBRE DURO 25~36 | ALUMINIO MACIO 4~7
< £ LATAO DURO 35~40
g BRONZE LAMINADO MACIO 32~40
| SN PRATA MACIA 28~36 GRUPO 5
Rifonai ALPACA MACIA 28—36
Fgaaa, N CHAPA PARA REPUXO 30-35 | ACO CARBONO 0.8% 72~90
By o i AGO CARBONO 0.1% 25-32 | ACO CARBONO 1% 80~105
AGO CARBONO 0.2% 32-40 | ACO INOXIDAVEL 18~8 70~80
- Nao estampar chapas de bitola superior ao indicado. T Céloulo da Forca de corte ( Fo)
- Evitar estampar préximo as garras da maqguina. =
- Procure acrescentar dleo na chapa. :(G;g (éﬁ%% 0.3% 36~48 Fc=pxnxTcxe (em Kgf)
; e 0.4% 45~56
- Ocorrendo a necessidade de afiagio, entrar em contato com a Milling. AGO CARBONO 0.6% 56-72 o= peritetro-da figura ()
- Para regular a altura da ferramenta, comege a estampar dando ACO SILICIO 45~56 n = nimero de figuras
AGO INOXIDAVEL 52~56 Tc = Tenséo de cisalhamento ( Kgffmm®)
pouco curso, va aumentando aos poucos até que o repuxo fique ALPACA DURA i & = oopeasim do el )
na altura correta. BRONZE LAMINADO DURO 40~80
- O excesso de curso pode acarretar em graves danos a ferramenta. ACO LAMINADO A QUENTE 56~72
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FIGURAS o1

FIGURAS PADRAO

oA T L
Redondo Quadrado Retangular Oblongo Simples D Duplo D

FIGURAS

EXEMPLOS DE FIGURAS ESPECIAIS:
INFORMAR A POSICAO DO PINO / CHAVETA DA MATRIZ

A

03 04

o1 T . ——
‘\... o/ ! ‘
l - ’ .
- -l c -l

08

09 _ B . 10

¥
<
]

3
A

i 12

150°
A

16

s 20

=

D

24
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52 FIGURAS

TABELA DE FOLGA DE CORTE CALCULO DA FORGA DE CORTE (FC)
BITOLA FOLGA
MSG | ALUMINIO | SAE 1008 | AGO INOX FC — P X E X TC
N° COBRE SAE 1010 | ACO LAMI.
(mm) LATAO | GALVANIZ. | A QUENTE
3| 607 | 1,00 | 1,90 2,30 Onde:
4| 569 | 090 | 1,50 | 2,10 FC = Forga de Corte (Kgf)
5 531 0,85 1,30 1.90 P = Perimetro da Figura (mm)
6 4.93 0,80 1,20 1,70 E = Espessura do Material (mm)
7 455 0.75 1.10 1,50 TC = Tenséao de Cisalhamento (Kgf / mm?)
8 417 0,70 1,00 1,35
9 3.79 0,60 0,90 1,20 TENSAO DE CISALHAMENTO
10 | 3.41 0,55 0,80 1,10 MATERIAL TC
11 3.03 0,40 0.65 1,00 ACO INOX 70
12 | 2.65 0,35 0.55 0.85 ACO LAMINADO A QUENTE 70
13 | 2.27 0,30 0.45 0,70 ACO GALVANIZADO 40
14 | 1.89 0.25 0,40 0,60 ACO SAE 1010 40
15| 1,70 0,20 0.35 0,50 ACO SAE 1008 38
16 | 1.51 0.18 0,32 0,40 LATAO 30
17 | 1.36 0,15 0,30 0.35 COBRE 22
18 | 1.21 0,12 0.25 0,30 ALUMINIO 16
19| 1.06 0,10 0,20 0,22 TABELA DE REPUXO PARA ROSCA
20 | 0.91 0,10 0.18 0,20 PRE-FURO oA OB = QA + (1,33 x E)
21| 083 0,10 0.16 0.18 ROSCA ALUMINO | ouTROS |(@ INT.)| (CALCULO @ EXTERNO)
22| 0.75 0,10 0.14 0.16 M3 2,0 1,6 2,6 OB
23| 068 | 0,10 | 0.12 0,14 | M4 |23 |19 | 34 F‘ oA
24| 0,60 0,10 0,10 0.12 M5 3,0 2,6 4,2 r_1—
25| 0.53 0,10 0,10 0,10 M6 3,4 3,0 5,2
26 | 0.45 0,10 0,10 0,10 M8 4.4 4,0 6,8
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FERRAMENTAL DE PREB!SﬁU
RENDIMENTO INSUPERAVEL.

Ha mais de 40 anos, a Wilson Tool International® fornece
solucdes com ferramental lider na Industria, e melhoram o
rendimento dos fabricantes e estampadores de chapas de

metal do mundo todo.

As trés divisbes da Wilson Tool, Puncionadeiras, Dobradeiras e
Estampagem, representam a linha mais completa de sistemas
e acessorios de ferramental disponivel. Nossa capacidade de
fornecer de maneira consistente produtos inovadores de alta
qualidade que duram mais e tem melhor rendimento que os da
concorréncia é a razéo pela qual os fabricantes mais exitosos
do mundo confiam nos sistemas de ferramental da Wilson

Tool.

A forca de vendas global profissional, funcionarios plurilingties
para assisténcia ao cliente, entrega 24hs e uma ampla rede
de distribuicdo s&o so alguns dos beneficios que fazem com

gue nossos clientes continuem voltando.
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Millin
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WILSON TOOL INTERNATIONAL

Wilson Tool International, Inc.
Estados Unidos

Tel: 800-328-9646 | Tel: 651-286-6001
Fax: 800-222-0002 | Fax: 651-286-5959
Email: sales@wilsontool.com

Wilson Tool International, Ltd.

Reino Unido

Tel: 0800-373748 | Tel: +44 1793 831818
Fax: 0800-373758 | Fax: +44 1793 831945/46
Email: sales@wilsontool.eu.com

Wilson Tool International
China

Tel: +86 21 51089638 | Fax: +86 21 64422195
Email: sales@wilsontool.cn

Wilson Tool International

Alemania

Tel: 00800-9457668665 | Tel: +49 5723 747 0
Fax: 00800-945766329 | Fax: +49 5723 747 10
Email: verkauf@wilsontool.eu.com

Wilson Tool International A/S
Dinamarca

Tel: 80 20 20 24 | Tel: +45 44 53 1699
Fax: 80 20 20 26 | Fax: +45 44 53 0607
Email: sales@wilsontool.dk

Wilson Tool International
Francia

Tel: +33 (0) 164 13 47 80 | Fax: +33 (0) 164 13 47 81
Email: ventes@wilsontool.eu.com

Wilson Tool International
Argentina

Tel: +5411 4792 0056 | Fax: +5411 4792 0056
Email: ventasargentina@wilsontool.com

Wilson Tool - South Africa (Pty) Limited

Tel: +27 877 217 875 | Fax: 086 657 8629
Email: simon.penney@wilsontool.com

The Wilson Tool Company S. de R.L. de C.V.
Mexico

Tel: 52 (81) 8865-4820 | Fax: 52 (81) 8865-4599
Email: americalatina@wilsontool.com

Exacta Precision Products
Ontario

Tel: 800-268-5573 | Fax: 800-668-9314
Email: info@exactapunch.com

Exacta FabTool
Ontario

Tel: 905-840-2240 | Fax: 905-840-1032
Email: info@exactafabtool.com

© 2012 Wilson Tool International®






