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UNA SOLUCION PARA 
PESTAÑAS CORTAS Y 
MARCAS DEL DADO
El dado V-Series Black de Wilson Tool para dobladoras incorpora insertos 

reemplazables para reducir fricción y habilitar un mejor desempeño con 

algunas aplicaciones difíciles.

Manufacturado por Wilson Tool Internacional, el V-Series Black está 

disponible para casi todos los estilos de herramental para la dobladora. Wilson 

Tool como fabricante ofrece:

• Mejor calidad de acero

• Tolerancias más justas

• Exactitud de doblez aumentada

• Tiempos de entrega más cortos

Capacidad de Doblar Aplicaciones Difíciles

Los dados de V-Series Black facilitan la producción de pestañas cortas, radios pequeños y dobleces cercanos a 

agujeros. Además, el dado V-Series Black puede doblar un rango de materiales con el mismo dado, esto reduce el 

tiempo de instalación y el monto de herramental requerido.

Fricción Reducida

Los dados V-Series Black incluyen insertos reemplazables que giran, de esta manera el material fluye en una 

superficie plana en lugar de la acción normal de soportar el material por el radio del hombro en el dado. Eso reduce 

fricción y carga concentrada para reducir marcas al material. Esta herramienta es ideal para trabajar con lámina 

prepintada o pulida, inoxidable y aluminio. Añada tiras de Zip-Mar a los insertos para eliminar marcas al material 

pintado o pulido.

V-SERIES BLACK
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DADOS DE V-SERIES BLACK

MODELO  1 MODELO  2 MODELO  3
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DIMENSIONES DE APERTURA Y RADIO DE HOMBRO

MODELO
RADIO DE  
HOMBRO

ANGULO 
DESEADO

ABERTURA TEORETICA ANGULO 
DESEADO

ABERTURA TEORETICA

METRICO IMPERIAL METRICO IMPERIAL

1 1.0mm (.040") 90° 7.2 0.283 34° 6.5 0.256

2 1.3mm (.051") 90° 13.9 0.547 42° 13.3 0.524

3 6.0mm (.236") 90° 33.0 1.299 65° 31.4 1.236



Wilson Tool International 
doblez@wilsontool.com  |  800-445-4518

DIMENSIONES DEL V-SERIES BLACK

MODELOS 1 Y 2	 Longitud Solida Disponible: 500mm (19.68")

MODELO 3	 Longitud Solida Disponible: 250mm (9.84"); 100mm (3.937")

HERRAMIENTAS DE INSTALACION

CATALOGO DESCRIPCION

981002 V-Series Black Equipo Para Instalar Resortes

981003 V-Series Black Resorte de Extensión (corto)

981004 V-Series Black Resorte de Extensión (largo)

MODELO 2                         INSERTOS COMPUESTOS

CATALOGO DESCRIPCION

988008 125mm  (250mm — cantidad requerida de 4)

988009 X1  (cantidad requerida de 2)

988010 X2  (cantidad requerida de 2)

mm 100 45 40 35 30 25 25 50 100 100
inch 3.937 1.771 1.574 1.378 1.181 .984 .984 1.968 3.937 3.937

X1 Segmentado = 275mm (10.83") X2 Segmentado = 275mm (10.83")

Longitud Total Segmentada = 550mm (21.65")

mm 100 45 50 60 100 100
inch 3.937 1.771 1.968 2.362 3.937 3.937

Longitud Total Segmentada = 455mm (17.91")

X1 Segmentado = 255mm (10.04")

TIRA DE URETANO ZIP-MAR

CATALOGO MODELO ANCHO LONGITUD ESPESOR

980953 1 1/2" 54 ft .020"

980954 2 3/4" 54 ft .020"

980955 3 1-5/8" 54 ft .020"
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Para obtener más información, visite wilsontool.com/matrizVSB,  
llame a nuestros técnicos útiles al 800-445-4518 o póngase  
en contacto con su ingeniero de ventas.

ESPECIFICACIONES DE V-SERIES BLACK
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.45 mm
(.018")

3.0mm
(.118")

1.8

34°

0.054

3.1mm
(.125")

4.45mm
(.175") 34 112 1100

.50 mm
(.020") 1.8 0.052

.60 mm
(.024") 2.0 0.047

.80 mm
(.030") 2.5 0.042

.90 mm
(.036") 3.3 0.036

1.0mm
(.040")

3.9mm
(.153")

4.0

0.0311.2mm
(.048") 5.8

1.5mm
(.059")

4.2mm
(.165") 9
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1.9mm
(.074")

8.5mm
(.335") 7

42°

0.122

5.5mm
(.216")

9.0mm
(.354") 50 168 1650

2.9mm
(.105")

8.8mm
(.347") 13 0.112

3.0mm
(.118")

9.3mm
(.366")

15 0.099

3.2mm
(.126") 20 0.091

3.4mm
(.135") 22 0.082
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4.0mm
(.157")

22.5mm
(.886")

9

65°

0.078

11.5mm
(.453")

20.2mm
(.797") 60* 204 20004.75mm

(.187") 26 0.094

6.35mm
(.250") 28 0.125

Insertos para Modelo 1 y 2: HRC 45

Insertos para Modelo 3: HRC 58–60

Utilice 60% del inserto cuando se dobla para prevenir daño al inserto.
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