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MEHRFACHWEKZEUG

Max. Hüllkreis für wechselbare Stempel-Einsätze 
B-Station = 25,4mm 

C-stn = 44,45mm 
D-Stn = 82,55mm 
E-Stn = 107,95mm

Max. Hüllkreis für solide Stempel-Ausführung 
Max. Hüllkeis = Stationsgröße 

(eg: 1.25" = 1.25 Ø)

Platz für Fragen, Änderungen, Skizzen, Kommentare

Solide Stempel- AusführungWechselbare Stempel-Einsätze

GESAMTE STEMPEL-EINSÄTZ ANZAHL 
MUSS IN DIE VORGABE PASSEN

Bestellinformationen

Min. empfohlene Stegbreite = 3,2mm oder 2 x Materialdicke 
(Je nachdem welcher Wert größer)

Material Type 
(Beispiel: Aluminium)

Materialdicke 
(Beispiel: 1.6mm or .060

Maschinentyp 
(Beispiel: Amada–Pega 357)

In welche Stempelaufnahme vorgesehen? 
(Beispiel: HP/Metric/ etc.)

3

Kontaktinformationen

Ihr Name

Tel

Firma

Formular per E-Mail versenden. Datei anhängen, zur 
Genauigkeit des Angebots (evtl. Freimachung benötigt)
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