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HP ACCU-LOCK® 
PARA ESTAMPADO

CREAR, MODIFICAR Y  
REUTILIZAR RETENES
Hazlo tu mismo

Los retenedores pueden ser fabricados y modificados en su sitio con insertos de retención HP Accu-Lock® de 

Wilson Tool International. HP Accu-Lock simplifica el uso de retenedores especiales al eliminar la necesidad de 

base complicadas, accesorios de inspección y conocimientos especializados para mecanizar agujeros de bolas 

en el plato del punzón. De hecho, HP Accu-Lock elimina el agujero de la bola. Los punzones se mantienen de 

forma segura en su lugar con un orificio que se puede crear fácilmente en la empresa.

Tiempos de producción más cortos y menos residuos significan costos más bajos

Comprar retenedores personalizados para una solicitud especial es costoso y puede agregar semanas a un 

trabajo. Con HP Accu-Lock, no solo puede crear sus propios retenedores especiales en la empresa, sino también 

modificar y reutilizar los retenedores existentes. Reduzca los plazos de entrega de varias semanas a un día y 

reduzca significativamente el desperdicio.

Los insertos de retención HP Accu-Lock le permiten:

• Crear nuevos retenedores especiales en casa

• Modificar y reutilizar retenedores existentes

• Mantiene los punzones de forma segura y precisa

Los insertos de retención HP Accu-Lock 

son totalmente compatibles con todos 

los punzones de Ball Lock, incluidos los 

punzones HP Ball Lock de Impax 

Tooling Solutions®, disponibles en 

tamaños métricos e imperiales.
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Para obtener más información sobre herramientas de 
estampado, visite wilsontool.com/es-mx, llame a nuestros 
técnicos o póngase en contacto con su ingeniero de ventas.
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037 .375 .625 .735

1.38

.375 .375 .6255 .75

1.38

972100

050 .5 .8125 .98 .5 .48 .813 1

972101

062 .625 .8125 .98 .625 .543 .813 1

075 .75 .8125 .98 .75 .605 .813 1

087 .875 .8125 .98 .875 .668 .813 1

100 1 .8125 .98 1 .73 .813 1

125 1.25 .8125 .98 1.25 .855 .813 1
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1

.25 .28 .5005 .625
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972100
037 .375 .5 .615 .375 .325 .5005 .625

050 .5 .5625 .69 .5 .406 .5630 .72

972101

062 .625 .5625 .69 .625 .469 .5630 .72

075 .75 .625 .735 .75 .563 .6255 .75

087 .875 .625 .735 .875 .625 .6255 .75

100 1 .625 .735 1 .688 .6255 .75
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010 10 16 19.6

34.7

10 10 16.013 20

34.7

972100

013 13 20 24.6 13 11.5 20.013 25

972101

016 16 20 24.6 16 13 20.013 25

020 20 20 24.6 20 15 20.013 25

025 25 20 24.6 25 17.5 20.013 25

032 32 20 24.6 32 21 20.013 25

040* 40 20 24.6 40 25 20.013 25
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006 6 12 14.6

25.7

6 6.5 12.013 15

25.7

972100
010 10 14 16.6 10 9 14.013 17

013 13 14 16.6 13 10.5 14.013 17

972101

016 16 14 16.6 16 12 14.013 17

020 20 14 18.6 20 14 16.013 19

025 25 16 18.6 25 16.5 16.013 19

032 32 16 18.6 32 20 16.013 19

038 38 16 18.6 38 23 16.013 19
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“L”  + .005

.187 + 0
-  .003

Ø “P”

Ø “H”  + .005

Ø “D”  + .0002

“L”  + .13

4.5 + 0
-  .08

Ø “H”  + .13

Ø “D”  + .005

E

.189 +.001
- .001

BACKER 
PLATE

PLATO DEL
PUNZÓN

4.55 +.025
- .025

Ø “D” +.03
-  0

Ø “C” +.001
+  0

Ø “B” +.001
+  0

Ø “D” +.75
-  0

Ø “C” +.025
+  0

Ø “A” +.0002
+.0004

Ø “A” +.005
+.01

Ø “B” +.025
+  0
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TOLERANCIA DEL AGUJERO PARA EL PLATO DEL PUNZÓN ESPECIFICACIÓN DEL INSERTO

Impax Tooling Solutions®

800-944-4671   |   stamping@wilsontool.com
Exacta Tooling Solutions™

800-268-5573   |   exactastamping@wilsontool.com


