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UMROLLWERKZEUG RUND ODER FORM
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Bestellinformationen

Material Type
(Beispiel: Aluminium)

Zum Umrollen werden 3
Werkzeuge benétigt: Materialdicke
(Beispiel: 1.6mm or .060)

1. Vorstanzwerkzeug
2. Diisenziehwerkzeug Maschinentyp
3. Umrollwerkzeug (Beispiel: Amada-Pega 357)

_é é; T zg é_ [l]J Formular per E-Mail versenden. Datei anhdngen, zur
————— Genauigkeit des Angebots (evtl. Freimachung benétigt)

RUNDE UMROLLUNG/ AUFWEITUNG

Standard Toleranz am Durchgangsloch ist +/- 0,6mm,
falls engtolerierter benétigt, bitte kontaktieren Sie
Ihren Berater

Ist eine sehr kleine Toleranz kleiner/= 0,05 mm
gefordert wird Testmaterial benétigt

Dim. 2
90° Falls
nicht angegeben

—— Dim.1—=—
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