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STEMPEL - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

Stempel, gekropft
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1000 kN/m Max. Belastung = 450 kN/m

ROFIL #804 ARTIKELNUMMER PREIS
835 mm E4804806L
RO,6 415 mm E4804806S
800 mm Sekt. E4804806X
835 mm E4804815L
86° R1,5 415 mm E48048155
800 mm Sekt. E4804815X
835 mm E4804830L
R3 415 mm E4804830S
800 mm Sekt. E4804830X
835 mm E4804706L
88° RO,6 415 mm E4804706S
800 mm Sekt. E4804706X
835 mm E4804906L
90° RO,6 415 mm E4804906S
800 mm Sekt. E4804906X

HINWEIS: ALLE STEMPEL SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET
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STEMPEL - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

Geissfuss
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500 kN/m Max. Belastung = 450 kN/m

PROFIL #847 ARTIKELNUMMER PREIS
835 mm E4847806L
RO,6 415 mm E4847806S
800 mm Sekt. E4847806X
835 mm E4847815L
86° R1,5 415 mm E4847815S
800 mm Sekt. E4847815X
835 mm E4847830L
R3 415 mm E4847830S
800 mm Sekt. E4847830X
835 mm E4847706L
88° RO,6 415 mm E48477065
800 mm Sekt. E4847706X
835 mm E4847906L
90° RO,6 415 mm E4847906S
800 mm Sekt. E4847906X

HINWEIS: ALLE STEMPEL SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET

. . . 4
Wilson Tool Deutschland GmbH | wilsontool.com | verkauf@wilsontool.eu.com ‘ @




STEMPEL - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

Geissfuss
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500 kN/m Max. Belastung = 200 kN/m

AMADA® PROFIL #820 ARTIKELNUMMER PREIS
835 mm E4820806L
RO,6 415 mm E4820806S
86° 800 mm Sekt. E4820806X
835 mm E4820815L
R1,5 415 mm E4820815S
800 mm Sekt. E4820815X
835 mm E4820706L
88° RO,6 415 mm E4820706S
800 mm Sekt. E4820706X

HINWEIS: ALLE STEMPEL SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET
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STEMPEL - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

Geissfuss mit kleiner Spitze
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450 kN/m Max. Belastung = 350 kN/m

AMADA® PROFIL #846 ARTIKELNUMMER PREIS
835 mm E4846806L
86° RO,6 415 mm E48468065
800 mm Sekt. E4846806X
835 mm E4846706L
88° RO,6 415 mm E4846706S
800 mm Sekt. E4846706X

HINWEIS: ALLE STEMPEL SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET
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STEMPEL - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

Spitzstempel
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1000 kN/m Max. Belastung = 300 kN/m

AMADA® PROFIL#831 ARTIKELNUMMER PREIS
835 mm E4831206L
26° RO,6 415 mm E4831206S
800 mm Sekt. E4831206X
835 mm E4831306L
RO,6 415 mm E4831306S
800 mm Sekt. E4831306X
835 mm E4831315L
R1,5 415 mm E4831315S
30° 800 mm Sekt. E4831315X
835 mm E4831330L
R3 415 mm E4831330S
800 mm Sekt. E4831330X
835 mm E4831340L
R4 415 mm E4831340S
800 mm Sekt. E4831340X

HINWEIS: ALLE STEMPEL SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET
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STEMPEL - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

Spitzstempel
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Max. Belastung = 120 kN/m

450 kN/m

AMADA® PROFIL#831 ARTIKELNUMMER PREIS
835mm E4814306L
30° RO,6 415mm E4814306S
800mm Sect. E4814306X

HINWEIS: ALLE STEMPEL SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET
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MATRIZEN - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

30° Matrizen

V=6
AN AT A
R1 AMADA® PROFIL #0703 ARTIKELNUMMER PREIS
500 kN/m 17 ) 835 mm E4070310L
30° V=6 415 mm E4070310S
800 mm Sekt. E4070310X

14
V=8
"""""" A
R15 AMADA® PROFIL #0713 ARTIKELNUMMER
600 kN/m 20 3 835 mm E4071315L
30° V=8 415 mm E4071315S
800 mm Sekt. E4071315X

AMADA® PROFIL #0723 ARTIKELNUMMER
700 kN/m 24 835 mm E4072320L
30° V=10 415 mm E4072320S
800 mm Sekt E4072320X

AMADA® PROFIL #0743 ARTIKELNUMMER
800 kN/m 835 mm E4074325L
30° V=12 415 mm E4074325S
800 mm Sekt. E4074325X

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLACHENVERGUTUNG GELIEFRT.
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MATRIZEN - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

30° Matrizen

AMADA?® PROFIL #0773 ARTIKELNUMMER PREIS

600kN/m 3¢ 5 g 835 mm E4077330L
30° V=16 415 mm E4077330S
800 mm Sekt. E4077330X

3
V=20
"""" A
R4 :
AMADA?® PROFIL #0793 ARTIKELNUMMER
600 kN/m  4)le > 9 835 mm E4079340L
30° V=20 415 mm E4079340S
800 mm Sekt. E4079340X
‘ ______________ y
"
V=25
"""" A
R4
AMADA?® PROFIL #0823 ARTIKELNUMMER
600kN/m ple— 5 g 835 mm E4082340L
30° V=25 415 mm E4082340S
800 mm Sekt E4082340X

14

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLACHENVERGUTUNG GELIEFRT.
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MATRIZEN - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

60° Matrizen

V=6
v A
y Roe AMADA® PROFIL #0706 ARTIKELNUMMER PREIS
380 kN/m alg 835 mm E4070606L
5 le— 60° V=6 415 mm E40706065
c_» 800 mm Sekt. E4070606X
U \
NEVAg
V=8
M A
RO.8 AMADA® PROFIL #0716 ARTIKELNUMMER
450 kN/m 2l3 835 mm E4071608L
i 60° V=8 415 mm E40716085
6.5 —
C_>s 800 mm Sekt. E4071608X
R A
DEV e
V=10
A
R1 ,
AMADA® PROFIL #0726 ARTIKELNUMMER
550 kN/m 16 2 835 mm E4072610L
60° V=10 415 mm E4072610S
800 mm Sect E4072610X
___________ A\
‘12"
V=12
Y
R1.2 )
AMADA® PROFIL #0746 ARTIKELNUMMER
550 kN/m 17 ) 835 mm E4074612L
60° V=12 415 mm E4074612S
800 mm Sekt. E4074612X
____________ A\
14 HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLACHENVERGUTUNG GELIEFRT.
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MATRIZEN - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

60° Matrizen

V=16
A
R1.6 .
AMADA® PROFIL #0776 ARTIKELNUMMER PREIS
650 kN/m 29 3 835 mm E4077616L
60° V=16 415 mm E40776165
800 mm Sekt. E4077616X
[ ......... y
17"
V=20
A
R2 )
AMADA® PROFIL #0796 ARTIKELNUMMER
850 kN/m 44 3 835 mm E4079620L
60° V=20 415 mm E4079620S
800 mm Sekt. E4079620X
T _______ y
‘12"
V=25
""" A
R2.5 :
AMADA® PROFIL #0826 ARTIKELNUMMER
850 kN/m 3 3 835 mm E4082625L
60° V=25 415 mm E4082625S
800 mm Sect E4082625X
J _____________ y
DEVRe

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLACHENVERGUTUNG GELIEFRT.
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86°, 88°, 90° Matrizen

750 kN/m

800 kN/m

900 kN/m
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MATRIZEN - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

AMADA® PROFIL #084 ARTIKELNUMMER PREIS
835 mm E4084810L
86° V=4 415 mm E4084810S
800 mm Sekt. E4084810X
835 mm E4084710L
88° V=4 415 mm E4084710S
800 mm Sekt. E4084710X
835 mm E4084910L
90° V=4 415 mm E4084910S
800 mm Sekt. E4084910X

AMADA® PROFIL #070 ARTIKELNUMMER S
835 mm E4070815L
86° V=6 415 mm E4070815S
800 mm Sekt. E4070815X
835 mm E4070715L
88° V=6 415 mm E40707155
800 mm Sekt. E4070715X
835 mm E4070915L
90° V=6 415 mm E4070915S
800 mm Sekt. E4070915X

AMADA®PROFIL #071 ARTIKELNUMMER PREIS
835 mm E4071815L
86° V=8 415 mm E4071815S
800 mm Sekt. E4071815X
835 mm E4071715L
88° V=8 415 mm E40717155
800 mm Sekt. E4071715X
835 mm E4071915L
90° V=8 415 mm E4071915S
800 mm Sekt. E4071915X

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLACHENVERGUTUNG GELIEFRT.
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MATRIZEN - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

86°, 88°, 90° Matrizen

1000 kN/m

1000 kN/m

1000 kN/m
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AMADA?® PROFIL #072 ARTIKELNUMMER PREIS

835 mm E4072820L

86° V=10 415 mm E40728205
800 mm Sekt. E4072820X

835 mm E4072720L

88° V=10 415 mm E4072720S
800 mm Sekt. E4072720X

835 mm E4072920L

90° V=10 415 mm E4072920S
800 mm Sekt. E4072920X

AMADA?® PROFIL #074 ARTIKELNUMMER m

835 mm E4074825L
86° V=12 415 mm E4074825S
800 mm Sekt. E4074825X
835 mm E4074725L
88° V=12 415 mm E40747255
800 mm Sekt. E4074725X
835 mm E4074925L
90° V=12 415 mm E4074925S
800 mm Sekt. E4074925X

AMADA® PROFIL #076 ARTIKELNUMMER PREIS

835 mm E4076825L
86° V=14 415 mm E4076825S
800 mm Sekt. E4076825X
835 mm E4076725L
88° V=14 415 mm E40767255
800 mm Sekt. E4076725X

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLACHENVERGUTUNG GELIEFRT.
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MATRIZEN - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

86°, 88° Matrizen

1000 kN/m 20

1000 kN/m 22

1000 kN/m 24.4

V=16
A
AMADA® PROFIL #077 ARTIKELNUMMER
R2:5 835 mm E4077825L
86° V=16 415 mm E4077825S
o
© 800 mm Sekt. E4077825X
835 mm E4077725L
88° V=16 415 mm E4077725S
800 mm Sekt. E4077725X
____________ y
“1z”
V=18
A
AMADA® PROFIL #078 ARTIKELNUMMER
R2.5 835 mm E4078825L
86° V=18 415 mm E4078825S
o
© 800 mm Sekt. E4078825X
835 mm E4078725L
88° V=18 415 mm E4078725S
800 mm Sekt. E4078725X
___________ \/
DEVRe

AMADA?® PROFIL #079

ARTIKELNUMMER

835 mm E4079830L

86° V=20 415 mm E4079830S
800 mm Sekt. E4079830X

835 mm E4079730L

88° V=20 415 mm E4079730S
800 mm Sekt. E4079730X

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLACHENVERGUTUNG GELIEFRT.
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MATRIZEN - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

86°, 88°, 84° Matrizen

AMADA® PROFIL #082 ARTIKELNUMMER
835 mm E4082830L
86° V=25 415 mm E4082830S
29.6
1000 kN/m 800 mm Sekt. E4082830X
835 mm E4082730L
88° V=25 415 mm E4082730S
800 mm Sekt. E4082730X

V=32

AMADA?® PROFIL #087

ARTIKELNUMMER

1000 kN/m 835 mm E4087440L
84° V=32 415 mm E4087440S
800 mm Sekt. E4087440X

AMADA® PROFIL #088 ARTIKELNUMMER

1000 kN/m % 835 mm E4088440L
84° V=40 415 mm E4088440S
800 mm Sekt. E4088440X

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLACHENVERGUTUNG GELIEFRT.

18

\ & . . .
‘ o Wilson Tool Deutschland GmbH | wilsontool.com | verkauf@wilsontool.eu.com




ABKANTWERKZEUGE - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE

Standard Stempel- und Matrizenlangen
STEMPEL - EIGENSCHAFTEN:

G g 1. Die meisten Stempel kdnnen von einer

<«—(S) 415mm —)| Person geladen werden.
2. Einfache Lagerhaltung

3. Alle sektionalen Stempel werden in
10 Sektionen geliefert.
4. Die meisten sektionalen Stempel
werden mit rechtem und linkem
|< (L) sssmm ’| Horn geliefert.
5. Alle Stempel sind Standard induktiv
gehartet (HRC 55-58).
6. Spezielle Stempelausfthrungen auf
Anfrage erhéltlich.
I{ (X) soomm ;I

SEKTIONSLANGEN - STEMPEL:

100 mm HORN LINKS, 10 mm, 2x15 mm, 20 mm, 40 mm, 50 mm, 150 mm, 300 mm und 100 mm
HORN RECHTS ( = 10 Segmente)

ACHTUNG: SPEZIELLE LANGEN GEGEN AUFPREIS LIEFERBAR!.

i

MATRIZEN - EIGENSCHAFTEN:

415mm —)|
(S) 1. Die meisten Matrizen kénnen

von einer Person geladen werden.

T

2. Einfache Lagerhaltung.

3. Alle sektionalen Matrizen werden in 9
Sektionen geliefert

(L) 835mm
4. Alle Matrizen werden Standard mit

Nitrex® Oberflachenvergitung
(HRC60-65) geliefert.

. Spezielle Matrizenausfthrungen auf
Anfrage erhaltlich.

(X) soomm

=<
AI AI
V| V|

SEKTIONSLANGEN - MATRIZEN:
10 mm, 2x15 mm, 20 mm, 40 mm, 50 mm, 100 mm, 150 mm, 400 mm ( = 9 Segmente)

ACHTUNG: SPEZIELLE LANGEN GEGEN AUFPREIS LIEFERBAR!.

19
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ABKANTWERKZEUGE - EINHEITLICHE WERKZEUGHOHE
m Luftbiegen

Presskrafttabelle be

STANDARDFORMEL ZUR BESTIMMUNG EINER V-OFFNUNG UBER DIE MATERIALDICKE (T) OTIGTE PRESSKRAFT - ANDERE MATERIALIEN (= STAHLBLECH X)

2,6 mm oder diinner = | Txé Messing, weich X 0,5
Achtung:
3,0mm-8,0 mm = 7 Tx8 Diese Formeln sind nur Richtwerte. Fir die spezifische Aluminium X 0,5
9,0 mm-12,0 mm = 7 Tx10 | Ermittlung der V-Offnung benutzen Sie bitte die Harte Aluminiumlegierungen % 1
h le.
Dicker als 12,0 mm - 7 Tx1z | Untenstehende Tabelle Edelstahl x 15

WERTE FUR STAHLBLECH
V (mm) 4 6 7 8 10 12 14 16 18 20 22 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250
MF 28 42 49 56 7.0 8,6 101 115 | 130 | 144 | *158 | 180 | 240 | 300 | 375 | 473 | 600 | 750 | 963 | 1232 | 1540 | 1925
IR 07 10 1.2 13 17 2,0 2,3 27 3,0 33 3,7 4,2 53 6,7 83 10,5 | 133 | 16,7 | 208 | 26,7 | 333 | 41,7

MATERIALDICKE
0,5 mm 4,5 2,8
0,6 mm 6,0 4,2 3,3 3,2

0,8 mm 8,0 7.2 5,6 4.4
1,0 mm 11,0 | 100 9,0 7,0 55
1,2 mm 14,0 13,2 10,8 84 7,5 6,6
1.4 mm 154 14,0 12,6 9.8 8,8 7.7

1.6 mm 17,6 | 160 | 144 | 112 | 100 | a8
2,0 mm 220 | 200 | 180 | 160 | 140 | 125 | 110
2.3 mm 253 | 230 | 207 | 184 | 161 | 144 | 127
286 | 260 | 234 | 208 | 182 | 143
330 | 300 | 2853 | 270 | 210 | 165

2,6 mm

»w | Z |0 |+

3,0 mm
3.2 mm 352 | 319 | 288 | 224 | 17.6 | 144
3,5 mm P 385 | 350 | 280 | 219 | 158 | 140
440 | 36,0 | 280 | 220 | 180

4,0 mm

m

4,5 mm
5,0 mm 550 | 450 | 350 | 263 | 225

~

450 | 36,0 | 281 | 203

=
o
<
>
9
©
[e]
)
=
]
£
=
®
y—
>
©
—
(%)
>
£
o
<
©
[e]
+—
(=
(]
R
2
I
Qo
=
O
o
=
&y
4=
O
(%]
=
=)
Q
(@]
8
T
(=
(]
R

6,0 mm M 600 | 54,0 | 375 | 315 | 240

7,0 mm E 56,0 | 438 | 315 | 280

9,0 mm T 720 | 563 | 405

10,0 mm R 900 | 700 | 525 | 450

12,0 mm E 1080 | 84,0 | 630 | 540

16,0 mm 1440 | 1120 | 84,0 | 720
19,0 mm 1520 | 1188 | 99,8
22,0 mm 1760 | 137,5
250 mm 2250 | 1750
30,0 mm 2700

o T=MATERIALDICKE e V=V-OFFNUNG e MF = MINIMALE SCHENKELLANGE e IR = MINIMALER INNENRADIUS

Die Angaben zur benétigten Presskraft in der obigen Tabelle beziehen sich auf Stahlblech mit einer Zugfestigkeit von 450 - 500N/ mm?. Zur Berechnung der bendtigen
Presskraft flir andere Materialien benutzen Sie bitte die oben rechts in einer Tabelle aufgefthrten Multiplikatoren.

20




21

. . . \ )4
Wilson Tool Deutschland GmbH | wilsontool.com | verkauf@wilsontool.eu.com “9




BIEGEDIAGRAMME E4804
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BIEGEDIAGRAMME E4847
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BIEGEDIAGRAMME E4820
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BIEGEDIAGRAMME E4846
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BIEGEDIAGRAMME E4831
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BIEGEDIAGRAMME E4814
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STAMMWERK

Wilson Tool International - USA

Tel (Free): 800-328-9646 | Tel: 651-286-6001
Email: sales@wilsontool.com

NORDAMERIKA

Wilson Tool - Kanada

Punching and Stamping Division
Email: punching@wilsontoolcanada.com

Wilson Tool - Kanada

Press Brake Division
Tel: 800-268-4180
Email: bending@wilsontoolcanada.com

Wilson Tool - Mexiko

Tel: 52 (81) 1665 1249
Email: americalatina@wilsontool.com

SUDAMERIKA

Wilson Tool - Brasilien

Tel: 55 11 5624-2444
Email: vendas@milling.com.br

WILSON TOOL DEUTSCHLAND GMBH

EUROPA / MITTLERER OSTEN / AFRIKA

Wilson Tool - England
Tel (Free): 0800-373748 | Tel: +44 1793 831818

Ireland Tel (Free): 1-800 709 009
Email: pb.sales@wilsontool.eu.com

Wilson Tool Deutschland GmbH

Tel: +49 5723 747 0O
Email: verkauf@wilsontool.eu.com

Wilson Tool - Frankreich

Tel: +33 (0) 164 13 47 80
Email: ventes@wilsontool.eu.com

Toolspress - Italien

Tel: +39 0521 850510 / 850677
Fax: +39 0521 850796
Email: sales@toolspress.com
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