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Stempel, gekröpft

AMADA® PROFIL #804 ARTIKELNUMMER PREIS

86°

R0,6
835 mm E4804806L

415 mm E4804806S

800 mm Sekt. E4804806X

R1,5
835 mm E4804815L

415 mm E4804815S

800 mm Sekt. E4804815X

R3
835 mm E4804830L

415 mm E4804830S

800 mm Sekt. E4804830X

88° R0,6
835 mm E4804706L

415 mm E4804706S

800  mm Sekt. E4804706X

90° R0,6
835 mm E4804906L

415  mm E4804906S

800 mm Sekt. E4804906X

Max. Belastung = 450 kN/m

35

10

35

R5

12
0

9

1000 kN/m

HINWEIS: ALLE STEMPEL SIND STANDARD INDUKTIV GEHÄRTET
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Geissfuss

AMADA® PROFIL #847 ARTIKELNUMMER PREIS

86°

R0,6
835 mm E4847806L

415 mm E4847806S

800 mm Sekt. E4847806X

R1,5
835 mm E4847815L

415 mm E4847815S

800  mm Sekt. E4847815X

R3
835 mm E4847830L

415  mm E4847830S

800 mm Sekt. E4847830X

88° R0,6
835 mm E4847706L

415 mm E4847706S

800  mm Sekt. E4847706X

90° R0,6
835 mm E4847906L

415 mm E4847906S

800 mm Sekt. E4847906X

Max. Belastung = 450 kN/m

35

10

35

R5

12
0

9

500 kN/m

HINWEIS: ALLE STEMPEL SIND STANDARD INDUKTIV GEHÄRTET
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Geissfuss

AMADA® PROFIL #820 ARTIKELNUMMER PREIS

86°

R0,6
835 mm E4820806L

415 mm E4820806S

800 mm Sekt. E4820806X

R1,5
835 mm E4820815L

415 mm E4820815S

800 mm Sekt. E4820815X

88° R0,6
835 mm E4820706L

415 mm E4820706S

800 mm Sekt. E4820706X

25

10

20

R10

8

12
0

Max. Belastung = 200 kN/m500 kN/m

HINWEIS: ALLE STEMPEL SIND STANDARD INDUKTIV GEHÄRTET

2
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STEMPEL - EINHEITLICHE WERKZEUGHÖHE

35

10

R5

12
0

AMADA® PROFIL #846 ARTIKELNUMMER PREIS

86° R0,6
835 mm E4846806L

415 mm E4846806S

800 mm Sekt. E4846806X

88° R0,6
835 mm E4846706L

415 mm E4846706S

800 mm Sekt. E4846706X

35

Geissfuss mit kleiner Spitze

Max. Belastung = 350 kN/m450 kN/m

6

HINWEIS: ALLE STEMPEL SIND STANDARD INDUKTIV GEHÄRTET
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Spitzstempel

20

1218

R8

12
0

Max. Belastung = 300 kN/m1000 kN/m

AMADA® PROFIL#831 ARTIKELNUMMER PREIS

26° R0,6
835 mm E4831206L

415 mm E4831206S

800 mm Sekt. E4831206X

30°

R0,6
835 mm E4831306L

415 mm E4831306S

800 mm Sekt. E4831306X

R1,5
835 mm E4831315L

415 mm E4831315S

800 mm Sekt. E4831315X

R3
835 mm E4831330L

415 mm E4831330S

800 mm Sekt. E4831330X

R4
835 mm E4831340L

415 mm E4831340S

800 mm Sekt. E4831340X

25

HINWEIS: ALLE STEMPEL SIND STANDARD INDUKTIV GEHÄRTET

1
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Spitzstempel

AMADA® PROFIL#831 ARTIKELNUMMER PREIS

30° R0,6
835mm E4814306L

415mm E4814306S

800mm Sect. E4814306X

HINWEIS: ALLE STEMPEL SIND STANDARD INDUKTIV GEHÄRTET

25

10

R10

12
0

18

Max. Belastung = 120 kN/m450 kN/m

6

151

9
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30o Matrizen

AMADA® PROFIL #0703 ARTIKELNUMMER PREIS

30° V=6
835 mm E4070310L

415 mm E4070310S

800 mm Sekt. E4070310X

6017

R1

14

C2

V=6

AMADA® PROFIL #0713 ARTIKELNUMMER PREIS

30° V=8
835 mm E4071315L

415 mm E4071315S

800 mm Sekt. E4071315X

V=8

6020

R1.5

14

C3

AMADA® PROFIL #0743 ARTIKELNUMMER PREIS

30° V=12
835 mm E4074325L

415 mm E4074325S

800 mm Sekt. E4074325X

60

V=12

30

R2.5

14

C5

AMADA® PROFIL #0723 ARTIKELNUMMER PREIS

30° V=10
835 mm E4072320L

415 mm E4072320S

800 mm Sekt E4072320X

V=10

6024

R2

C4

14

500 kN/m

600 kN/m

700 kN/m

800 kN/m

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLÄCHENVERGÜTUNG GELIEFRT.
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AMADA® PROFIL #0773 ARTIKELNUMMER PREIS

30° V=16
835 mm E4077330L

415 mm E4077330S

800 mm Sekt. E4077330X

AMADA® PROFIL #0793 ARTIKELNUMMER PREIS

30° V=20
835 mm E4079340L

415 mm E4079340S

800 mm Sekt. E4079340X

AMADA® PROFIL #0823 ARTIKELNUMMER PREIS

30° V=25
835 mm E4082340L

415 mm E4082340S

800 mm Sekt E4082340X

30o Matrizen

6033

R3

14

V=16

8040

R4

14

V=20

8042

R4

14

V=25

600 kN/m

600 kN/m

600 kN/m

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLÄCHENVERGÜTUNG GELIEFRT.
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AMADA® PROFIL #0706 ARTIKELNUMMER PREIS

60° V=6
835 mm E4070606L

415 mm E4070606S

800 mm Sekt. E4070606X

AMADA® PROFIL #0716 ARTIKELNUMMER PREIS

60° V=8
835 mm E4071608L

415 mm E4071608S

800 mm Sekt. E4071608X

AMADA® PROFIL #0726 ARTIKELNUMMER PREIS

60° V=10
835 mm E4072610L

415 mm E4072610S

800 mm Sect E4072610X

AMADA® PROFIL #0746 ARTIKELNUMMER PREIS

60° V=12
835 mm E4074612L

415 mm E4074612S

800 mm Sekt. E4074612X

60o Matrizen

6050

5

6.5

R0.6

14

V=6
6050

R0.8

14

V=8

6016

R1

14

V=10

6017

R1.2

14

V=12

380 kN/m

450 kN/m

550 kN/m

550 kN/m

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLÄCHENVERGÜTUNG GELIEFRT.
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AMADA® PROFIL #0776 ARTIKELNUMMER PREIS

60° V=16
835 mm E4077616L

415 mm E4077616S

800 mm Sekt. E4077616X

AMADA® PROFIL #0796 ARTIKELNUMMER PREIS

60° V=20
835 mm E4079620L

415 mm E4079620S

800 mm Sekt. E4079620X

AMADA® PROFIL #0826 ARTIKELNUMMER PREIS

60° V=25
835 mm E4082625L

415 mm E4082625S

800 mm Sect E4082625X

60o Matrizen

6022

R1.6

14

V=16

6028

R2

14

V=20

6031

R2.5

14

V=25

650 kN/m

850 kN/m

850 kN/m

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLÄCHENVERGÜTUNG GELIEFRT.
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AMADA® PROFIL #084 ARTIKELNUMMER PREIS

86° V=4
835 mm E4084810L

415 mm E4084810S

800 mm Sekt. E4084810X

88° V=4
835 mm E4084710L

415 mm E4084710S

800 mm Sekt. E4084710X

90° V=4
835 mm E4084910L

415 mm E4084910S

800 mm Sekt. E4084910X

AMADA® PROFIL #070 ARTIKELNUMMER PREIS

86° V=6
835 mm E4070815L

415 mm E4070815S

800 mm Sekt. E4070815X

88° V=6
835 mm E4070715L

415 mm E4070715S

800 mm Sekt. E4070715X

90° V=6
835 mm E4070915L

415 mm E4070915S

800 mm Sekt. E4070915X

AMADA®PROFIL #071 ARTIKELNUMMER PREIS

86° V=8
835 mm E4071815L

415 mm E4071815S

800 mm Sekt. E4071815X

88° V=8
835 mm E4071715L

415 mm E4071715S

800 mm Sekt. E4071715X

90° V=8
835 mm E4071915L

415 mm E4071915S

800 mm Sekt. E4071915X

86o, 88o, 90o Matrizen

6050

R1

14

V=4
C2

R1.5

14

V=8

6050

C2

6050

R1.5

14

V=6
C2

750 kN/m

800 kN/m

900 kN/m

4

3

5

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLÄCHENVERGÜTUNG GELIEFRT.

AMADA® PROFIL #0776 ARTIKELNUMMER PREIS

60° V=16
835 mm E4077616L

415 mm E4077616S

800 mm Sekt. E4077616X

AMADA® PROFIL #0796 ARTIKELNUMMER PREIS

60° V=20
835 mm E4079620L

415 mm E4079620S

800 mm Sekt. E4079620X

AMADA® PROFIL #0826 ARTIKELNUMMER PREIS

60° V=25
835 mm E4082625L

415 mm E4082625S

800 mm Sect E4082625X

15
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86o, 88o, 90o Matrizen

AMADA® PROFIL #072 ARTIKELNUMMER PREIS

86° V=10
835 mm E4072820L

415 mm E4072820S

800 mm Sekt. E4072820X

88° V=10
835 mm E4072720L

415 mm E4072720S

800 mm Sekt. E4072720X

90° V=10
835 mm E4072920L

415 mm E4072920S

800 mm Sekt. E4072920X

AMADA® PROFIL #076 ARTIKELNUMMER PREIS

86° V=14
835 mm E4076825L

415 mm E4076825S

800 mm Sekt. E4076825X

88° V=14
835 mm E4076725L

415 mm E4076725S

800 mm Sekt. E4076725X

C0.5

6050

R2

14

V=10

AMADA® PROFIL #074 ARTIKELNUMMER PREIS

86° V=12
835 mm E4074825L

415 mm E4074825S

800 mm Sekt. E4074825X

88° V=12
835 mm E4074725L

415 mm E4074725S
800 mm Sekt. E4074725X

90° V=12
835 mm E4074925L

415 mm E4074925S

800 mm Sekt. E4074925X

60

R2.5

15

14

V=12

6017

R2.5

14

V=14

1000 kN/m

1000 kN/m

1000 kN/m

6.5

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLÄCHENVERGÜTUNG GELIEFRT.
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86o, 88o Matrizen

AMADA® PROFIL #077 ARTIKELNUMMER PREIS

86° V=16
835 mm E4077825L

415 mm E4077825S

800 mm Sekt. E4077825X

88° V=16
835 mm E4077725L

415 mm E4077725S

800 mm Sekt. E4077725X

AMADA® PROFIL #078 ARTIKELNUMMER PREIS

86° V=18
835 mm E4078825L

415 mm E4078825S

800 mm Sekt. E4078825X

88° V=18
835 mm E4078725L

415 mm E4078725S

800 mm Sekt. E4078725X

AMADA® PROFIL #079 ARTIKELNUMMER PREIS

86° V=20
835 mm E4079830L

415 mm E4079830S

800 mm Sekt. E4079830X

88° V=20
835 mm E4079730L

415 mm E4079730S

800 mm Sekt. E4079730X

6022

R2.5

14

V=18

6020

R2.5

V=16
6024.4

R3

V=20

14

14

1000 kN/m

1000 kN/m

1000 kN/m

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLÄCHENVERGÜTUNG GELIEFRT.
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86o, 88o, 84o Matrizen

AMADA® PROFIL #082 ARTIKELNUMMER PREIS

86° V=25
835 mm E4082830L

415 mm E4082830S

800 mm Sekt. E4082830X

88° V=25
835 mm E4082730L

415 mm E4082730S

800 mm Sekt. E4082730X

AMADA® PROFIL #087 ARTIKELNUMMER PREIS

84° V=32
835 mm E4087440L

415 mm E4087440S

800 mm Sekt. E4087440X

AMADA® PROFIL #088 ARTIKELNUMMER PREIS

84° V=40
835 mm E4088440L

415 mm E4088440S

800 mm Sekt. E4088440X

14

46

60

R4

V=40

14

38

60

R4

V=32

14

29.6

60

R3

V=25

1000 kN/m

1000 kN/m

1000 kN/m

HINWEIS: ALLE MATRIZEN WERDEN STANDARD MIT NITREX® OBERFLÄCHENVERGÜTUNG GELIEFRT.
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Standard Stempel- und Matrizenlängen

(S)

(L)

(X)

415mm

835mm

800mm

(S)

(L)

(X)

415mm

835mm

800mm

STEMPEL - EIGENSCHAFTEN:
1.	 Die meisten Stempel können von einer 

Person geladen werden.

2.	 Einfache Lagerhaltung

3.	 Alle sektionalen Stempel werden in  
10 Sektionen geliefert.

4.	 Die meisten sektionalen Stempel 
werden mit rechtem und linkem  
Horn geliefert.

5.	 Alle Stempel sind Standard induktiv 
gehärtet (HRC 55–58).

6.	 Spezielle Stempelausführungen auf  
Anfrage erhältlich.

SEKTIONSLÄNGEN - STEMPEL:

100 mm HORN LINKS, 10 mm, 2x15 mm, 20 mm, 40 mm, 50 mm, 150 mm, 300 mm und 100 mm  
HORN RECHTS ( = 10 Segmente)

ACHTUNG: SPEZIELLE LÄNGEN GEGEN AUFPREIS LIEFERBAR!.

ACHTUNG: SPEZIELLE LÄNGEN GEGEN AUFPREIS LIEFERBAR!.

MATRIZEN - EIGENSCHAFTEN:
1.	 Die meisten Matrizen können  

von einer Person geladen werden.

2.	 Einfache Lagerhaltung.

3.	 Alle sektionalen Matrizen werden in 9 
Sektionen geliefert

4.	 Alle Matrizen werden Standard mit 
Nitrex® Oberflächenvergütung 
(HRC60–65) geliefert.

5.	 Spezielle Matrizenausführungen auf 
Anfrage erhältlich.

SEKTIONSLÄNGEN - MATRIZEN:

10 mm, 2x15 mm, 20 mm, 40 mm, 50 mm, 100 mm, 150 mm, 400 mm ( = 9 Segmente)

19
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ABKANTWERKZEUGE - EINHEITLICHE WERKZEUGHÖHE

Presskrafttabelle beim Luftbiegen

• T = M
ATERIA

LD
ICKE     • V = V-Ö

FFN
U

N
G

     • M
F = M

IN
IM

A
LE SCH

EN
KELLÄ

N
G

E     • IR = M
IN

IM
A

LER IN
N

EN
RA

D
IU

S 
�D

ie Angaben zur benötigten Presskraft in der obigen Tabelle beziehen sich auf Stahlblech m
it einer Zugfestigkeit von 450 - 500N

/ m
m

2. Zur Berechnung der benötigen 
Presskraft für andere M

aterialien benutzen Sie bitte die oben rechts in einer Tabelle aufgeführten M
ultiplikatoren.

W
ERTE FÜ

R STA
H

LBLECH

M
ATERIA

LD
ICKE

0,5 m
m

V ( m
m

)
4

6
7

8
10

12
14

16
18

20
22

25
32

40
50

63
80

100
125

160
200

250

M
F

2,8
4,2

4,9
5,6

7,0
8,6

10,1
11,5

13,0
14,4

*15,8
18,0

24,0
30,0

37,5
47,3

60,0
75,0

96,3
123,2

154,0
192,5

IR
0,7

1,0
1,2

1,3
1,7

2,0
2,3

2,7
3,0

3,3
3,7

4,2
5,3

6,7
8,3

10,5
13,3

16,7
20,8

26,7
33,3

41,7

4,5
2,8

3,3
3,2

4,4

5,5

7,5
6,6

7,7

8,8

12,5
11,0

12,7

16,5

14,4

14,0

22,5

24,0

28,0

45,0

54,0

72,0

0,6 m
m

6,0
4,2

0,8 m
m

8,0
7,2

5,6

1,0 m
m

11,0
10,0

9,0
7,0

1,2 m
m

14,0
13,2

10,8
8,4

1,4 m
m

15,4
14,0

12,6
9,8

8,8

1,6 m
m

17,6
16,0

14,4
11,2

10,0

2,0 m
m

T
22,0

20,0
18,0

16,0
14,0

2,3 m
m

O
25,3

23,0
20,7

18,4
16,1

14,4

2,6 m
m

N
28,6

26,0
23,4

20,8
18,2

14,3

3,0 m
m

S
33,0

30,0
28,53

27,0
21,0

3,2 m
m

35,2
31,9

28,8
22,4

17,6

3,5 m
m

P
38,5

35,0
28,0

21,9
15,8

4,0 m
m

E
44,0

36,0
28,0

22,0
18,0

4,5 m
m

R
45,0

36,0
28,1

20,3

5,0 m
m

55,0
45,0

35,0
26,3

6,0 m
m

M
60,0

54,0
37,5

31,5

7,0 m
m

E
56,0

43,8
31,5

9,0 m
m

T
72,0

56,3
40,5

10,0 m
m

R
90,0

70,0
52,5

12,0 m
m

E
108,0

84,0
63,0

16,0 m
m

144,0
112,0

84,0

19,0 m
m

152,0
118,8

99,8

22,0 m
m

176,0
137,5

25,0 m
m

225,0
175,0

30,0 m
m

270,0

T
IR

V

M
F

STA
N

D
A

RD
FO

RM
EL ZU

R BESTIM
M

U
N

G
 EIN

ER V-Ö
FFN

U
N

G
 Ü

BER D
IE M

ATERIA
LD

ICKE (T)

2,6 m
m

 oder dünner
=

T x 6
Achtung: 
D

iese Form
eln sind nur Richtw

erte. Für die spezifische 

Erm
ittlung der V-Ö

ffnung benutzen Sie bitte die  

untenstehende Tabelle.

3,0 m
m

–8,0 m
m

=
T x 8

9,0 m
m

–12,0 m
m

=
T x 10

D
icker als 12,0 m

m
=

T x 12

BEN
Ö

TIG
TE PRESSKRA

FT - A
N

D
ERE M

ATERIA
LIEN

 (= STA
H

LBLECH
 X)

M
essing, w

eich
x

0,5

A
lum

inium
x

0,5

H
arte A

lum
inium

legierungen
x

1
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BIEGEDIAGRAMME E4820 
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BIEGEDIAGRAMME E4831
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BIEGEDIAGRAMME E4814

E4814

10

10

20

20

30

30

40

40

50

50

60

60

70

70

80

80

90

90

100

100

110

110

120

120

130

130

140

140

150

150

160

160

170

170

190

180

180

200

210

220

27

Wilson Tool Deutschland GmbH  |  wilsontool.com  |  verkauf@wilsontool.eu.com



© 2025 Wilson Tool International
V3. Oktober2025

Wilson Tool Deutschland GmbH  |  wilsontool.com  |  verkauf@wilsontool.eu.com

EUROPA / MITTLERER OSTEN / AFRIKA

Wilson Tool - England
Tel (Free): 0800-373748 | Tel: +44 1793 831818

Ireland Tel (Free): 1-800 709 009  
Email: pb.sales@wilsontool.eu.com

Wilson Tool Deutschland GmbH
Tel: +49 5723 747 0 
Email: verkauf@wilsontool.eu.com 

Wilson Tool - Frankreich
Tel: +33 (0) 164 13 47 80 
Email: ventes@wilsontool.eu.com

Toolspress - Italien
Tel:  +39 0521 850510 / 850677  
Fax: +39 0521 850796 
Email: sales@toolspress.com

STAMMWERK

Wilson Tool International - USA
Tel (Free): 800-328-9646 | Tel: 651-286-6001 
Email: sales@wilsontool.com

NORDAMERIKA

Wilson Tool - Kanada
Punching and Stamping Division 
Email: punching@wilsontoolcanada.com

Wilson Tool - Kanada
Press Brake Division 
Tel: 800-268-4180  
Email: bending@wilsontoolcanada.com

Wilson Tool - Mexiko
Tel: 52 (81) 1665 1249  
Email: americalatina@wilsontool.com

SÜDAMERIKA

Wilson Tool - Brasilien
Tel:  55 11 5624-2444 
Email: vendas@milling.com.br

WILSON TOOL DEUTSCHLAND GMBH


