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Stempelprofile - Ubersicht
90° Stempel

88° Stempel

85° Stempel

75° Stempel

60° Stempel

45° Stempel

352 Stempel

30° Stempel

26° Stempel
Zudriickstempel
Radienstempelhalter
Wechselbare Radienstempeleinsatze

Matrizenprofile - Ubersicht

1-V Schnellwechselmatrizen 90°

1-V Schnellwechselmatrizen 88°

1-V Schnellwechselmatrizen 75°

1-V Schnellwechselmatrizen 60°

1-V Schnellwechselmatrizen 30°

T-Form Matrizen 90°

T-Form Matrizen 88°

T-Form Matrizen 85°

T-Form Matrizen 60°

T-Form Matrizen 45°

T-Form Matrizen 35°

T-Form Matrizen 30°

Zentrische 2-V Schnellwechselmatrizen 90°
Zentrische 2-V Schnellwechselmatrizen 88°
Zentrische 2-V Schnellwechselmatrizen 60°
Zentrische 2-V Schnellwechselmatrizen 30°
2-V Matrizen, Schraubsystem 90°

2-V Matrizen, Schraubsystem 88°

2-V Matrizen, Schraubsystem 60°

4-V Matrizen

Grosse 1-V Matrizen 85°

Grosse 1-V Matrizen 80°

Grosse 1-V Matrizen 60°

Grosse 1-V Matrizen 45°

Grosse 1-V Matrizen 30°

V-Serie Black Matrizen

Doppelstockige Zudriickmatrizen -
mit wechselbaren V-Blocken

Doppelstockige Zudriickmatrizen -
solide Ausfiihrung

INHALTSVERZEICHNIS

68 2-stufige Zudriickwerkzeuge
69 3-V Zudriickmatrize

70 Urethanpolster und Halter
71 Absetzwerkzeuge Z-Profil

MATRIZENHALTER

73 Matrizenhalter - Ubersicht
74 1-V Matrizenhalter
76 2-V Matrizenhalter
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SPANNSYSTEME

78 Spannsysteme 104 Hohere Werkzeuglebensdauer
80 Basix + Stempelhalter 105 Werkzeugaufbewahrung

81 Basix + Stempelhalter 106 Markierungsarmes Abkanten
82 Express Clamp Schnellspann Stempelhalter 107 Zubehdr zum Abkanten

83 Express Clamp - Ersatzteile 108 Digitale Messwerkzeuge

ALLGEMEINE

INFORMATIONEN

@
SPEZIALWERKZEUGE 'H 109 Standard Stempel- und Matrizenldngen

110 Presskrafttabelle

86 Flachdriickwerkzeuge
88 Z-Profil Absetzwerkzeuge
89 Matrizen

90 GroBe Radienwerkzeuge

91 Verstarkungssicken / V-Form Sicken

92 Spezielle Formen

93 Logos, Kiemen, Pragungen

94 Mechanische Werkzeuge

98 Spezielle Stempelgeometrien

99 Halter

100 Schwenkbiegewerkzeuge

101 Kanten hoher Boxen und bewegliche Hérner Mit Erscheinen dieses Katalogs verlieren alle alten
102 Adapter fiir Stanzwerkzeuge Preislisten ihre Gultigkeit.

Wi!son Tool behidilt sich Preisdnderungen und
Anderungen im Lieferumfang ohne Vorankiindigung
vor!
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Die Stanzwerkzeugabteilung von Wilson Tool
arbeitet kontinuierlich an der Optimierung
des Kundenservices, der Verbesserung der

Lieferzeiten und neuen Produktentwicklungen.
Seit mehr als 50 Jahren steht der Name
Wilson Tool weltweit fir die Entwicklung
aulergewohnlicher und innovativer
Stanzwerkzeuge, hohe Qualitat und schnellste
Lieferzeiten.

Beginnend in den frihen 80ern mit den Serie
80 Werkzeugen, bis hin zu den Wilson Wheel
Rollwerkzeugen, der Optima® Beschichtung,
Werkzeugen aus Ultima® Material, oder der
EXP™ Werkzeugtechnologie - Wilson Tool ist
wegweisend.

Mit unserer Erfahrung und dem weltweit
groBten Lieferumfang an Standard- und
Sonderwerkzeugen helfen wir Ihnen, das
Beste aus Ihrer Maschine herauszuholen

und die optimale Werkzeuglosung fir Ihre
Anforderung zu finden.

STANZWERKZEUGE

ZUBEHOR

ABKANTWERKZEUGE

Wilson Tool Abkantwerkzeuge werden mit
kleinstmoglichen Toleranzen gefertigt, um
sicherzustellen, dass lhre Produkte immer
perfekt sind.

Jede Standardmatrize (bis einschlieRlich
V50) wird mit unserer Nitrex™
Oberflachenvergitung zum Standardpreis
geliefert. Nitrex™ ist ein spezielles
Einsatzharteverfahren (HRC 60-65), mit der
die Lebensdauer der Werkzeuge deutlich
verlangert wird. Weniger Materialaufbau und
weniger Markierungen im Blech sind weitere
Vorteile.

Dazu haben wir auch innovative
Klemmsysteme im Lieferumfang. Ob
hydraulisches, manuelles Schnellspann
(Express Clamp), oder manuelles Standard
Klemmsystem, wir haben fiir die meisten
Abkantpressen und jedes Budget eine Losung
zum Klemmen von Abkantwerkzeugen.
Fordern Sie uns heraus. Wir haben fir alle
gangigen Werkzeugaufnahmen und auch ftr
sehr komplexe Spezialanforderungen eine
Werkzeugloésung fur Sie.

Hier finden Sie ein grofles und schnell expandierendes Sortiment an

Werkzeugen zur Blechbearbeitung und Zubehor fir Stanzmaschinen und

Abkantpressen. Von Werkzeugschleifmaschinen, Uber Werkzeugschranke,

Messzeuge, Schmiermittel und Spannpratzen, bis zur Seegerringzange

oder einem Stahllineal; alles aus einer Hand, damit Sie noch effizienter

produzieren kdnnen.

WIlson Tool hat auch Stanznormalien in
bekannter Qualitat im Lieferumfang (z. Zt. nur
in Amerika lieferbar).

Mit unserer einmaligen Optima® Beschichtung
werden Lebensdauer und Standzeit

der Werkzeuge ca. 5-7 mal héher, als

bei unbeschichteten Werkzeugen, bei
gleichzeitiger Verminderung von Butzenzug.

STANZNORMALIEN
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STEMPEL "EUROPEAN AUSFUHRUNG" (AMADA®/PROMECAM®)

R

\

Die prazisionsgeschliffenen Stempel "European" Ausfihrung (Amada®/Promecam®) sind zu den engsten
Produktionstoleranzen und aus hochwertigem Werkzeugstahl gefertigt - eine Garantie der Qualitat die

unsere Kunden von Wilson Tool schatzen.

Eine grolse Auswahl von Stempeln, auch mit verschiedenen Radien, ist von Wilson Tool direkt ab
Lager erhaltlich. Die gangigsten Standardausfihrungen konnen am selben Tag der Bestellung

versendet werden.

Stempel mit modifizierter Stempelspitze oder speziell freigemachte Stempel auf Anfrage. v

Alle Stempel sind Standard induktiv gehartet. V4
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STEMPELPROFILE - UBERSICHT

@j Stempe‘
Geissfuss mit Geissfuss
kleiner Stempel,
Stempelspitze gekropft
Radienstempel
30° Stempel

Standard Stempel

mit kleiner Spitze .
Stempel mit gerader

Klinge

Zudrickstempel

3-V Zudriickmatrize

Groe 1-V
Matrize

WILSONTOOL.COM




W scon 90° STEMPEL

oL

| A

30mm

—1
L
(o
Ll
|_
(Op)]
MAX
\ L S X 835 mm
SRR 835 mm 415 mm SEKTIONAL
E40102 0.2 100 66.9
E40108 0.8 100 66.7
E40115 1.5 100 66.4
E40123 2.3 100 66.0
E40130 3.0 100 65.7
MAX.
X 835 mm
BELASTUNG IN
/M SEKTIONAL
E40110 0.2 100 104.9
E40111 0.6 100 104.4
E40112 0.8 100 104.7
Die Stempel sind Standard induktiv gehartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergtitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
8

WILSONTOOL.COM



90° STEMPEL "Nz

w
~
[Tl
Y
[Tl
—
10mm
S X 835 mm
BELASTUNGIN 415 mm SEKTIONAL
T/M
E40202 0.2 100 66.9
E40206 0.6 100 66.4
30mm
35mm
“H
R 5mm|
i 35mm
9mm _T_
10mm (Horn, max.
Belastung = 45 t/m)
MAX.
L S X 835 mm
A 835 mm 415 mm SEKTIONAL

E44602 0.2 70 89.9

E44606 0.6 70 89.4

E44608 0.8 70 89.7

E40502 0.2 50 104.9

E40506 0.6 50 104.4

E40508 0.8 50 104.7

E44302 0.2 50 119.9

E44306 0.6 50 119.4

E44308 0.8 50 119.7

Die Stempel sind Standard induktiv gehartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflichenvergiitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage. 9
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STEMPEL

10

A\

\O\4
Vv WiLsSON
TooL

90° STEMPEL

MAX.
BELASTUNG IN
T/M
E40712 0.2 50 89.9
E40716 0.6 50 89.4
E40718 0.8 50 89.7

L S
835 mm 415 mm

X 835 mm
SEKTIONAL

MAX.
BELASTUNG IN
T/M
E40902 0.2 50 95.0
E40906 0.6 50 94.4
E40908 0.8 50 94.7

Die Stempel sind Standard induktiv gehartet.

Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergltung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

20mm

L S
835 mm 415 mm

WILSONTOOL.COM

X 835 mm
SEKTIONAL




90° STEMPEL QNN eczezon

‘ T _\
10mm

13dINLS

MAX.
BELA§r-;l|\':|NG o 415Smm S)élg'?ISOEZ]L
E41202 02 30 69.9
E41206 0.6 30 69.4
E41208 0.8 30 69.7
E41222 0.2 30 99.9
E41226 0.6 30 99.4
E41228 0.8 30 99.7

Die Stempel sind Standard induktiv gehartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergltung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

WILSONTOOL.COM 11



W oo 88° STEMPEL

30mm

.y

| A

—
Ll
[
LLl
|_
N rR—VW
9mm
88°
MAX.
S X 835 mm
el 415 mm SEKTIONAL
/M
E40002 0.2 100 66.9
E40006 0.6 100 66.4
E40008 0.8 100 66.6
E40015 1.5 100 66.3
E40023 2.3 100 66.0
E40030 3.0 100 65.7
| 30mm
.
ﬁmm 35mm
i /< gmm T (Horn, max.
8% Belastung = 45 t/m)
MAX.
R H L S X 835 mm
LCaUBLLS mm A mm 835 mm 415 mm SEKTIONAL
E40140 0.2 100 104.9
E40141 0.6 100 104.4
E40142 0.8 100 104.7
E40143 1.5 100 104.3
E40144 3.0 100 103.7
Die Stempel sind Standard induktiv gehéartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
12
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88° STEMPEL QMA@ scsccn

13dINLS

L S X 835 mm
835 mm 415 mm SEKTIONAL
E40212 0.2 20 66.9
E40216 0.6 20 66.4
E40218 0.8 20 66.6

Die Stempel sind Standard induktiv gehértet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

WILSONTOOL.COM 13



W oon 88° STEMPEL

30mm

—
Ll ~5mm >
o |
z R 5mm
Lil
—
(0p)
MAX.
A 835 mm s15mm SEKTIONAL

E40602 0.2 70 89.9

E40606 0.6 70 89.4

E40608 0.8 70 89.6

E40615 1.5 70 89.3

E40630 3.0 70 88.7

E40402 0.2 50 104.9

E40406 0.6 50 104.4

E40408 0.8 50 104.6

E40415 1.5 50 104.3

E40430 3.0 50 103.7

E40302 0.2 50 119.9

E40306 0.6 50 119.4

E40308 0.8 50 119.65

E40315 1.5 50 119.3

E40330 3.0 50 118.7

E40104 0.6 50 1444

E40105 0.8 50 145.0

E40103 0.6 50 159.4

E40106 0.8 50 159.65

MAX.
seLASTG s
E41558-505 0.8 80 200.0
Die Stempel sind Standard induktiv gehéartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

14
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88° STEMPEL " con

TOOL

w
—
MMl
Y
MMl
—
MAX.
) X 835 mm
LAl L] 415 mm SEKTIONAL
/M
E40702 0.2 50 89.9
E40706 0.6 50 89.4
E40708 0.8 50 89.6
E40709 1.5 50 89.3
E40710 3.0 50 88.7
20mm
MAX.
S X 835 mm
A SIS 415 mm SEKTIONAL
T/M
E40802 6 0.2 50 95.0
E40806 6 0.6 50 94.5
E40808 6 0.8 50 94.7
E41636 10 0.6 50 159.4
E41638 10 0.8 50 159.7
Die Stempel sind Standard induktiv gehartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergltung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
15
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W w=en 88° STEMPEL

TOOL

| 30mm
|
|
_ |
Ll |
o | o
L|_| 10mm i
(|/_7 20mm
MAX.
L ) X 835 mm
BE"ASTT:\’ANG = 835 mm 415 mm SEKTIONAL
E41102 0.2 30 69.9
E41106 0.6 30 69.4
E41108 0.8 30 69.7
E41002 0.2 30 99.9
E41006 0.6 30 99.4
E41008 0.8 30 99.7
Die Stempel sind Standard induktiv gehartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
16
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85° STEMPE. "Nz

13dINLS

MAX.
L S X 835 mm
BELA?JIl\JANG IN 835 mm 415 mm SEKTIONAL
E44540 48 100 105.0
E44560 64 100 104.3

Die Stempel sind Standard induktiv gehartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

WILSONTOOL.COM 17



STEMPEL

18

A\

\O 4

y WILSON
TOOL

E44000
E44001
E44003

75° STEMPEL

MAX.
BELASTUNG IN
T/M

100
100
100

L S
835 mm 415 mm
67.6
67.2
66.2

X 835 mm
SEKTIONAL

MAX.

BELA%IL\JANG IN 835me 415Smm S)élgglsonljli‘L
E44020 038 70 90.8
E44021 1.5 70 89.5
E44023 3.0 70 88.6
E44030 0.8 50 1200
E44031 15 50 1195
E44033 30 50 118.6

Die Stempel sind Standard induktiv gehértet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

WILSONTOOL.COM



75° STEMPEL "N ascn

30mm

/3
|

77.6mm "H"

13dINLS

Bl

MAX.

BELAST%ING IN 415Smm s)éfTsfr’omL
E44010 0.8 50 95.0
E44011 1.5 50 94.5
E44013 3.0 50 93.6

Die Stempel sind Standard induktiv gehartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergltung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

WILSONTOOL.COM 19



QN con  60° STEMPEL

TOOL

—
Ll
[
LLl
|_
(0p)
MAX.
L X 835 mm
2ol 835 mm SEKTIONAL
T/M
E41507 0.8 100 135.0
E41508 2.0 100 133.8
| 30mm
Y
/
MAX
0 S X 835 mm
235Ol 415 mm SEKTIONAL
T/M
E41500 0.8 60 105.0
E41501 2.0 60 103.8
E41502 0.8 60 130.0
E41503 2.0 60 128.8
E41506 0.8 50 160.0
Die Stempel sind Standard induktiv gehéartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
20
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60° STEMPEL QN szscom

13dINLS

MAX.

L S X 835 mm
BELASTT‘I\JANG IN 835 mm 415 mm SEKTIONAL
E41440 48 100 662
E41460 60 100 650

35mm
e
1W 35mm
— x -
N 400
MAX
R ' H L S X 835 mm
bl mm BELASTT‘,\JANG = mm 835 mm 415 mm SEKTIONAL
£41504 08 60 115.0
E41505 20 60 113.8

Die Stempel sind Standard induktiv gehartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergiltung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

WILSONTOOL.COM 21



STEMPEL

22

A\

\®wi=on 45° STEMPEL

TOOL

f

MAX.
BELASTUNG IN
T/M

E41601 3 100 67

v
AN o

S X 835 mm
415 mm SEKTIONAL

18mm

MAX.
R H L 5 X 835 mm
bl mm BELASTT‘,\JANG = mm 835 mm 415 mm SEKTIONAL
£41600 04 100 66.4

Die Stempel sind Standard induktiv gehértet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

WILSONTOOL.COM



35° STEMPEL QNN oo

T

| 30mm

13dINLS

MAX.
BELASTUNG IN

L S X 835 mm
T/ME 835 mm 415 mm SEKTIONAL

E41602 0.8 100 90

Die Stempel sind Standard induktiv gehartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

WILSONTOOL.COM 23



W ween 30° STEMPEL

TOOL

I

30mm

1 o
Ll
[
Ll i
|_
(V) __
18mm
MAX.
X 835 mm
A SEKTIONAL
E42610 0.8 100 65.5
{ 20mm
oy
R 8mm
\ZOmm 12mm Tomm
30° f
MAX.
R H L S X 835 mm
LCaUBLLS mm A mm 835 mm 415 mm SEKTIONAL
E42603 0.5 100 135.0
Die Stempel sind Standard induktiv gehértet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

24
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30° STEMPEL QM@ sscccn

R 8mm

i i

13dINLS

(Horn, max. 8mm
Belastung = 30 t/m)

MAX.
BELA?J}(:ING N 415Smm s)élfTslscm?L
E41306 0.65 100 104.0
F41307 08 100 104.0
E41315 15 100 102.0
E41330 30 100 97.7

20mm

R 8mm

i i

(Horn, max.
Belastung = 20 t/m)

18mm

MAX.

L S X 835 mm
BELAST;;\JANG IN 835 mm 415 mm SEKTIONAL

E41908 0.8 100 104.0

Die Stempel sind Standard induktiv gehéartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergltung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

WILSONTOOL.COM 2



W ween 30° STEMPEL

TOOL

—
I—IJ 20mm
[
z R8mm
LLl
|_
w j_
12mm T
MAX.
X 835 mm
BELASTUNG IN
/M SEKTIONAL
E41604 0.65 50 160.0
30mm
e
[
J
.~ 12mm TS
MAX
R X 835 mm
LCaUBLLS mm A mm 835 mm 415 mm SEKTIONAL
E41605 0.5 50 200.0
Die Stempel sind Standard induktiv gehértet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.
26
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26° STEMPEL QMA@ ssscom

)

30mm

I

13dINLS

12mm

18mm

MAX.
BELASTUNG IN

S X 835 mm
/M 415 mm SEKTIONAL

E41615 0.8 90 145.0

Die Stempel sind Standard induktiv gehértet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

WILSONTOOL.COM 2/



STEMPEL

28

A\

\®"wonzen ZUDRUCKSTEMPEL

D ET—
| 40mm

30mm

MAX.

KAT. NR. BELASTUNG IN =

X 835 mm

/M 835 mm

E41523 100 65.0

Die Stempel sind Standard induktiv gehartet.
Optional mit Nitrex™ Oberflachenvergiitung lieferbar. Preis und Lieferzeit auf Anfrage.

7

50.0mm

_l

15.06mm

3 50mm >

MAX.
KAT. NR. BELASTUNG IN

H LT ST
/M mm 835 mm 415 mm

SEKTIONAL

XT 835 mm
SEKTIONAL

42312 100 50.0

Die oben aufgefuhrte Matrize wird Standard mit Nitrex™.
Oberflachenvergltung geliefert.

WILSONTOOL.COM



RADIUSSTEMPELHALTER ONA®wiezon

H90

H90

Q\%
RSN
/)
\ /
. e

MAX. BELASTUNG FUR ALLE RADIENSTEMPEL = 100 T/M

LGYR S PREIS

E408T25-835
E408T25-500
E408T25-300
E408T25-200
E408T25-100
E408T25-250X
E408T40-835
E408T40-500
E408T40-300
E408T40-200
E408T40-100
E408T40-250X

“Die Stempelhalter werden inklusive Befestigungsmaterial geliefert.
Halter und Einsatze sind induktiv gehartet (HRC 58-60).
Sektionslangen fiir 250X: 25 mm / 25 mm / 30 mm / 35 mm / 40 mm / 45 mm & 50 mm

WILSONTOOL.COM

13dINGLS

29




WN®=on  WECHSELBARE RADIENSTEMPELEINSATZE

TOOL

—

Ll

[

Ll R R

|_

(0p)

L L L L L L
835 mm 500 mm 300 mm 200 mm 100 mm 250x mm

E4R080-835 E4R080-500 E4R080-300 E4R080-200 E4R080-100 E4R080-250x
E4R100-835 E4R100-500 E4R100-300 E4R100-200 E4R100-100 E4R100-250x
E4R125-835 E4R125-500 E4R125-300 E4R125-200 E4R125-100 E4R125-250x
E4R150-835 E4R150-500 E4R150-300 E4R150-200 E4R150-100 E4R150-250x
E4R175-835 E4R175-500 E4R175-300 E4R175-200 E4R175-100 E4R175-250x
E4R200-835 E4R200-500 E4R200-300 E4R200-200 E4R200-100 E4R200-250x
E4R250-835 E4R250-500 E4R250-300 E4R250-200 E4R250-100 E4R250-250x
E4R300-835 E4R300-500 E4R300-300 E4R300-200 E4R300-100 E4R300-250x
E4R350-835 E4R350-500 E4R350-300 E4R350-200 E4R350-100 E4R350-250x
E4R400-835 E4R400-500 E4R400-300 E4R400-200 E4R400-100 E4R400-250x

30
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MATRIZEN "EUROPEAN AUSFUHRUNG" A\ \ .
(AMADA®/PROMECAMP®)

TOOL

Wilson Tool bietet eine umfassende Auswahl von 1-V, 2-V Schnellwechselmatrizen, 2-V Schraubsystem
und 4-V Matrizen an. Alle Matrizen bis zu 25 mm V-Offnung werden Standard mit der exklusiven Nitrex
Oberflachenvergltung geliefert. Auch hier werden die gangigsten Matrizen am selben Tag der Bestellung

ab Lager versendet.

NITREX

Mit der hochfesten Nitrex™ Oberflachenvergitung
betragt die Oberflachenharte der Werkzeuge 70
HRC. Die Vorteile von Nitrex™ beschichteten Werkzeugen

gegenuber Standardwerkzeugen sind: minimaler
Werkzeugverschleiss, minimaler Materialaufbau am
Werkzeug und ein kleiner Reibungskoeffizient beim
Gleiten des Materials Uber die Matrizenschulter. Nitrex™
ist fur alle Stempel und Matrizen erhaltlich (auch fur

Spezialwerkzeuge).

WILSONTOOL.COM
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N

Grosse 1V
Matrizen

Doppelstockige
Zudruckmatrize

1. Schritt \

2. Schritt —\

32

Schnellwechselmatrizen

1V Matrizenhalter

4V Matrizen

Zentrische 2V
Schnellwechselmatrizen
30°

2V Matrizenschiene

2V Matrizenhalter

Grosse 1V
Matrizen 30° und
45°

% — 3V Zudrlckmatrize

WILSONTOOL.COM

MATRIZENPROFILE - UBERSICHT

2V Matrizen,
Schraubsystem

v

Schnellwechselmatrizen

1V Matrizenhalter

'm

X

Urethan Polster
Aufnahme fir

Urethan Polster

T-Form Matrize

32



1-V SCHNELLWECHSELMATRIZEN 30° Q@ wrson

TOOL

Kat. Nr. E42801 Kat. Nr. E42802 Kat. Nr. E42803

6mm 8mm 10mm
R1.5mm R1.5mm R2mm

—
15mm
60mm 14mm 60mm 14mm 60mm
14mm
-y 4

NIZIdLVIN

Kat. Nr. E42804 Kat. Nr. E42805
<J§r» 12mm
l(\—:f» 14mm
R2.5mm R2.5mm
A 4
60mm 17mm 18mm
60mm
14mm
N 14mm
i

MAX.

BELA%IL\JANG IN (jFFIYUNG s’éf?%'ﬂ'&
E42801 100 6 1.5 60
E42802 100 8 1.5 60
E42803 100 10 2.0 60
E42804 100 12 2.5 60
E42805 100 14 2.5 60

Alle oben aufgefiihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.
Oberflachenvergltung geliefert.
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A\ QT

1-V SCHNELLWECHSELMATRIZEN - 90°

Kat. Nr. 42100

Kat. Nr. 42101

Z < sm—m)‘ ‘(—
LLl
N
'
|<_E (2)
Kat. Nr. 42102 Kat. Nr. 42103
R 2mm
(2)
83.5mm
MAX.
V- XT 835 mm
KAT. NR. BELASTUNG IN OFFNUNG SEKTIONAL
/M

42100 100 6 1.5 83.5

42101 100 8 1.5 83.5

42102 100 10 2.0 83.5

42103 100 12 2.5 83.5

Alle oben aufgefiihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.
Oberflachenvergitung geliefert.
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1-V SCHNELLWECHSELMATRIZEN - 88° QNA®wizon

Kat. Nr. E42821

'4— 6mm

59.5mm 14mm

R1.5mm

m

J

Kat. Nr. E42824

12mm

R2.5mm

60mm 17mm
14mm
_Y

Kat. Nr. E42827

%

18mm

R2.5mm

60mm 23mm

14mm

Kat. Nr. E42822

R1.5mm
A
59.5mm 14mm

Kat. Nr. E42825

14mm

R2.5mm

18mm
60mm

14mm
I A

Kat. Nr. E42828

20mm
R3mm
——
25mm
60mm
14mm

Kat. Nr. E42823

MAX.
BELASTUNG IN

/M
E42821 100
E42822 100
E42823 100
E42824 100
E42825 100
E42826 100
E42827 100
E42828 100
E42829 100

L V-
OFFNUNG
6 1.5 595
8 1.5 59.5
10 2.0 60.0
12 2.5 60.0
14 2.5 60.0
16 25 60.0
18 25 60.0
20 3.0 60.0
25 3.0 60.0

Alle oben aufgeflihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.

Oberflachenvergttung geliefert.

WILSONTOOL.COM

<<— 10mm
R2mm
>
_|
60mm 15mm E
N
14 o
mm Z
Kat. Nr. E42826
16mm
R2.5mm
60mm 21mm
14mm
Kat. Nr. E42829
25mm
R3mm
30mm
60mm
14mm
X 835 mm
SEKTIONAL
35



W wzen -V SCHNELLWECHSELMATRIZEN - 88°

TOOL

Kat. Nr. 42120 Kat. Nr. 42121 Kat. Nr. 42122

LLl
N o > | |<_ E W’| |<—
'
< R 1.5mm R2mm
z (2) (2) (2)
83.5mm 83.5mm 83.5mm —
14mm 14mm
Kat. Nr. 42104 Kat. Nr. 42105
T2mm )| < W)I I(—
R2.5mm R2.5mm
(2) (2)
83.5mm T 83.5mm o
XT 835 mm
BRI SEKTIONAL

42120 100 6 1.5 83.5

42121 100 8 1.5 83.5

42122 100 10 2.0 83.5

42104 100 12 2.5 83.5

42105 100 14 2.5 83.5

Alle oben aufgeftihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.
Oberflachenvergttung geliefert.

36

WILSONTOOL.COM



1-V SCHNELLWECHSELMATRIZEN - 75° Qw1 aon

TOOL

Kat. Nr. 44200 Kat. Nr. 44201 Kat. Nr. 44202 Kat. Nr. 44203

- o e of e -

R 0.4mm R 1.5mm R 2.5mm R 3mm
83.6mm
83.5mm Tamm 83.5mm 83.5mm mm Tomm

Kat. Nr. 44204 Kat. Nr. 44205 Kat. Nr. 44206 Kat. Nr. 44207

I 16mm < > 20mm 5 3 22mm 3 3 25mm

R 4mm R 4.5mm R 5.5mm

83.5mm 83.5mm 83.5mm 83.5mm

32mm

NIZIdLVIN

< 14mm

MAX.
BE'-AST"/&NG L) GFF\I{IUNG g(ETKﬁ'?grr\lnAﬂL
44200 100 3 04 835
44201 100 6 15 835
44202 100 10 25 835
44203 100 12 30 835
44204 100 16 35 835
44205 100 20 40 835
44206 100 22 45 835
44207 100 25 55 835

Alle oben aufgeftihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.
Oberflachenvergltung geliefert.

WILSONTOOL.COM s/




oL

W ezon -V SCHNELLWECHSELMATRIZEN - 60°

Kat. Nr. E42160

Kat. Nr. E42161
8mm
R0.8mm

15mm

>

60mm

14mm

Kat. Nr. E42164

16mm

R1.6mm

60mm 24mm
14mm
_Y

Kat. Nr. E42166

25mm
R2.5mm

| ¥

33mm

14mm

Kat. Nr. E42162
10mm
R1.0mm
18mm

60mm

14mm

Kat. Nr. E42165

20mm

R2mm

30mm
60mm
14mm
Y

X 835 mm
SEKTIONAL

0.6 60
0.8 60
1.0 60
1.2 60
1.6 60
2.0 60
2.5 60

6mm
Z R0.6mm
—
LLl
N
o
|_ 60mm 14mm
I S
Kat. Nr. E42163
12mm
R1.2mm
—
18mm
60mm
14mm
_Y
MAX. V-
BELASTUNG IN
/M OFFNUNG
E42160 60 6
E42161 60 8
E42162 60 10
E42163 60 12
E42164 60 16
E42165 60 20
E42166 60 25
Alle oben aufgeflihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.
Oberflachenvergitung geliefert.
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1-V SCHNELLWECHSELMATRIZEN - 30° QNN aon

TOOL

Kat. Nr. E42130 Kat. Nr. E42131 Kat. Nr. E42132
<—— 6mm 8mm
10mm
R1mm R1.5mm ﬂ o
mm
. o ft <
16mm 24mm X
60mm 60mm 19mm 60mm -
N
[Tl
14mm 14mm 14mm Z
I B I S
Kat. Nr. E42133 Kat. Nr. E42134
12mm ’———16mm
R2.5mm
—_ -
60mm 25mm 60mm 33mm
14mm 14mm
Kat. Nr. E42135 Kat. Nr. E42136
— 20mm — 25mm
—R4 — R4
80mm
42mm
MAX.
V- X 835 mm
KAT. NR. BELASTUNG IN OFENUNG SEKTIONAL
/M
E42130 40 6 1.0 60
E42131 60 8 1.5 60
E42132 60 10 2.0 60
E42133 60 12 2.5 60
E42134 60 16 3.0 60
E42135 60 20 4.0 80
E42136 60 25 4.0 80
Alle oben aufgeftihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.
Oberflachenverglttung geliefert.
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W ezon -V SCHNELLWECHSELMATRIZEN - 30°

oL

Kat. Nr. 42200 Kat. Nr. 42201 Kat. Nr. 42202

= e

L | ‘
N
- R 3mm
o ®
|_
< 83.5mm
z 24mm
Kat. Nr. 42203 Kat. Nr. 42204 Kat. Nr. 42205
12mm
I
83.5mm
<> 14mm
MAX.
V- XT 835 mm
KAT. NR. BELASTUNG IN OFENUNG SEKTIONAL
/M

42200 100 6 3.0 83.5

42201 100 8 3.0 83.5

42202 100 10 3.0 83.5

42203 100 12 5.0 83.5

42204 100 14 5.0 83.5

42205 100 16 5.0 83.5

Alle oben aufgeflihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.
Oberflachenvergltung geliefert.
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T-FORM MATRIZEN - 90° g asccn

TOOL

NIZIdLVIN

~o
5

)]
o
D
o

Kat. Nr. A\ mm w mm t/m L S X
E40096 6 0.4 14 80 100
E40098 8 0.5 14 80 80
E40092 10 0.6 18 80 100
E40094 12 0.8 18 80 80
E40095 6 0.4 14 120 100
E40097 8 0.5 14 120 80
E40091 10 0.6 18 120 100
E40093 12 0.8 18 120 80

Diese Matrizen sind induktiv gehartet.

WILSONTOOL.COM 41



MATRIZEN

42

WNveon T-FORM MATRIZEN - 88°

o
i
1

o

60—

Kat. Nr. v = w e t/m L s
E40088 6 04 14 80 100
E40090 8 0.5 14 80 80
E40078 10 0.6 18 80 100
E40080 12 2.75 18 80 80
E40082 16 2.75 24 80 100
E40084 20 3.0 30 80 100
E40086 25 3.0 35 80 100
E40087 6 0.4 14 120 100
E40089 8 0.5 14 120 80
E40077 10 0.6 18 120 100
E40079 12 2.75 18 120 80
E40081 16 2.75 24 120 100
E40083 20 3.0 30 120 100
E40085 25 3.0 35 120 100

Diese Matrizen sind induktiv gehartet.

WILSONTOOL.COM



T-FORM MATRIZEN - 85° QN ®wison

oo

4‘ ’. ) S
v g
[ "] _ N
[Tl
— - W R
V] i}
120
0
1
1P 18
60 ——‘ | 60 |
Kat. Nr. Y, B w A t/m L S X
mm mm
E40074 6 1.5 14 80 100
E40076 8 1.5 14 80 80
E40064 10 2.0 18 80 100
E40066 12 2.75 18 80 80
E40068 16 2.75 24 80 100
E40070 20 3.0 30 80 100
E40072 25 3.0 35 80 100
E40073 6 1.5 14 120 100
E40075 8 1.5 14 120 80
E40063 10 2.0 18 120 100
E40065 12 2.75 18 120 80
E40067 16 2.75 24 120 100
E40069 20 3.0 30 120 100
E40071 25 3.0 35 120 100
Diese Matrizen sind induktiv gehartet. 43
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A\ QT

T-FORM MATRIZEN - 60°

LLl
N
~ W
< [V .
— — W
R
Y]
o /u 120
80
T
1*8 1 P
I-— 60 —-I I-— 60 —
Kat. Nr. v R w H t/m L s
mm mm

E40059 6 0.4 14 80 60

E40062 8 0.5 14 80 60

E40049 10 0.6 18 80 60

E40051 12 0.8 18 80 60

E40053 16 3.0 24 80 60

E40055 20 3.0 30 80 60

E40057 25 3.0 35 80 60

E40058 6 0.4 14 120 60

E40061 8 0.5 14 120 60

E40048 10 0.6 18 120 60

E40050 12 0.8 18 120 60

E40052 16 3.0 24 120 60

E40054 20 3.0 30 120 60

E40056 25 3.0 35 120 60
44 Diese Matrizen sind induktiv gehartet.
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T-FORM MATRIZEN - 45° Q@ scon

ooLu

|
F
NIZIYLVIA

)]
o

60

Kat. Nr. \' m'fn w mHm t/m L S X
E40045 6 0.6 14 80 50
E40047 8 0.8 18 80 50
E40035 10 1.0 18 80 50
E40037 12 1.5 24 80 50
E40039 16 2.0 24 80 50
E40041 20 2.5 30 80 50
E40043 25 3.0 35 80 50
E40044 6 0.6 14 120 50
E40046 8 0.8 18 120 50
E40034 10 1.0 18 120 50
E40036 12 1.5 24 120 50
E40038 16 2.0 24 120 50
E40040 20 2.5 30 120 50
E40042 25 3.0 35 120 50
Diese Matrizen sind induktiv gehartet. 45
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WNw=an  [-FORM MATRIZEN - 35°

Ll
N W
a'd
|_ v
— _— W R
V1 )
120
R
80
1 1
18 18
L— 60 —-l_l; | 60 |
Kat. Nr. v R w H t/m L s
mm mm
E40031 6 0.6 14 80 35
E40033 8 0.8 14 80 35
E40019 10 1.0 18 80 40
E40021 12 1.5 18 80 40
E40024 16 2.0 30 80 45
E40026 20 2.5 35 80 50
E40028 25 3.0 40 80 50
E40029 6 0.6 14 120 35
E40032 8 0.8 14 120 35
E40018 10 1.0 18 120 40
E40020 12 1.5 18 120 40
E40022 16 2.0 30 120 45
E40025 20 2.5 35 120 50
E40027 25 3.0 40 120 50
46 Diese Matrizen sind induktiv gehartet.
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T-FORM MATRIZEN - 30° QN @wvcon

ooLu

<

>

_|

w 2

T [V L »

— ~W Z

(V] "
R 120
80
. ?P 18
! 60 ! L 0
~ TFORMMATRIZEN30°
Kat. Nr. v R w H t/m L s X
mm

E40014 6 0.6 14 80 35
E40017 8 0.8 18 80 35
E40001 10 1.0 24 80 40
E40004 12 1.5 24 80 40
E40007 16 2.0 30 80 45
E40010 20 2.5 35 80 50
E40012 25 3.0 40 80 50
E40013 6 0.6 14 120 35
E40016 8 0.8 18 120 35
E40000 10 1.0 24 120 50
E40003 12 1.5 24 120 40
E40005 16 2.0 30 120 45
E40009 20 2.5 35 120 50
E40011 25 3.0 40 120 50

Diese Matrizen sind induktiv gehartet. 47
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W we=on  ZENTRISCHE 2-V SCHNELLWECHSELMATRIZEN - 90°

Kat. Nr. E42000 Kat. Nr. E42001

= =7y

LI_I T R 0.4mm R 0.4mm
N 46mm (4) 46mm (2)
& 13mm
> 5 > o
37mm
Kat. Nr. E42002 Kat. Nr. E42003
8.5mm a 10.5mm
5.5mm 7.5mm
R 0.5mm T R 0.5mm
46mm (2) 46mm (4)
13mm 13mm
15.05mm
6.5mm [15.05mm
Kat. Nr. E42010 4emm
6mm 10mm
15.05mm
MAX.
KAT.NR. BELASTUNGIN V1 T IONAL
T/M

E42000 60 4 7 0.4 0.4 46

E42001 70 6 10 0.4 0.6 46

E42002 80 8 12 0.5 0.8 46

E42003 100 14 18 0.5 0.5 46

E42010 80 6 10 1.5 2.5 46

Alle oben aufgefihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.
Oberflachenvergitung geliefert.
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ZENTRISCHE 2-V SCHNELLWECHSELMATRIZEN - 88° Q@ wison

TOOL

bl
-

R 0.5mm
46mm (2)

U

6.5mm

Kat. Nr. E42007 Kat. Nr. E42008 Kat. Nr. E42009

S = L=

R 0.4mm
EF <> —)l |(—— 15.05mm
37mm 34.5mm

Kat. Nr. E42005 Kat. Nr. E42004 Kat. Nr. E42006

= o

13mm 13mm
65% 15.05mm
45mm
45.5mm

Kat. Nr. E42012

NIZIdLVIN

rr—
7.5mm 14.5mm
T R0.5mm
46mm (4)

15.05mm [15.06mm

15.05mm 15.06mm

MAX.

KAT. NR. BELA§I_';Il\J/ING IN s’éf?%’;’&
E42007 60 6 10 04 0.6 46
E42008 80 4 7 0.4 0.4 46
E42009 70 8 12 0.5 0.8 46
E42005 100 12 20 0.5 0.5 46
E42004 100 14 18 0.5 0.5 46
E42006 70 16 25 0.8 0.8 46
E42012 80 6 10 15 25 46
E42011 100 12 20 3.0 4.0 46

Alle oben aufgefiihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.
Oberflachenvergltung geliefert.
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WNwcon  ZENTRISCHE 2-V SCHNELLWECHSELMATRIZEN - 88°

TOOL

Z
LLl
N
'
<
Kat. Nr. E40099 Kat. Nr. E40100 Kat. Nr. E40101
15.05mm
MAX
. X 835 mm
KAT. NR. BELASTUNG IN SEKTIONAL
T/M
E40099 60 4 7 0.4 0.4 455
E40100 70 6 10 0.4 0.6 45.5
E40101 80 8 12 0.5 0.8 45.5
Alle oben aufgeflihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.
Oberflachenvergltung geliefert.
50
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ZENTRISCHE 2-V SCHNELLWECHSELMATRIZEN 60° QN wson

ooLu

Kat.Nr. E42013 Kat.Nr. E42014

R

t

46mm \ \ N 46mm

6.5mmJ — 15.06mm j
41mm 6.5mm

< 43mm

Kat.Nr. E42015

R2.5
@)

461

13mm

15.05mm

6.5mm
55mm

MAX
{ S X 835 mm
BELASTUNGIN 415 mm SEKTIONAL
/M
£42013 100 6 10 06 10 46
E42014 100 8 12 0.8 1.2 46
E42015 100 16 25 1.6 2.5 46

Alle oben aufgefuihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.
Oberflachenvergitung geliefert.

WILSONTOOL.COM

NIZIdLVIN
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W w=on  ZENTRISCHE 2-V SCHNELLWECHSELMATRIZEN - 30°

Z
Ll
N
— Kat.Nr. E42020 Kat.Nr. E42021
a'd
<
50mm
13mm 13mm
15.05mm _)I € 15.05mm
6.5mm
58.5mm
MAX.
X 835 mm
KAT. NR. BELASTUNG IN SEKTIONAL
/M
E42020 30 6 10 1.0 1.0 50
E42021 30 8 12 1.0 1.0 50
Alle oben aufgeflhrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™.
Oberflachenvergltung geliefert.
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2-V MATRIZEN, SCHRAUBSYSTEM - 90° QA ®wrrzon

TOOL

Kat. Nr. E42030

bl
3

R 0.4mm
(4)

50mm

Kat. Nr. E42031

N
e

26mm
R0.4mm

i (2

R 0.6mm
(2)

50mm

Kat. Nr. E42033

5.5mm

Kat. Nr. 42032
A

26mm R 0.5mm R 0.8mm 2emm R 0.5mm
* (2) (2) *i (4)

< 50mm >

Kat. Nr. E42040

me em

26mm

R 1.5mm R2.5mm

(2) (2)
55mm

MAX.
KAT.NR. BELASTUNG IN

T/M
E42030 60 4 7 0.4 04 26
E42031 60 6 10 04 0.6 26
E42032 80 8 12 0.5 0.8 26
E42033 100 14 18 0.5 0.5 26
E42040 80 6 10 15 25 26

Diese Matrizen sind induktiv gehartet.

WILSONTOOL.COM

NIZIdLVIN
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W w=en 27V MATRIZEN, SCHRAUBSYSTEM - 88°

Kat. Nr. E42037 Kat. Nr. E42038 Kat. Nr. E42039

-
N

—

6mm

v

n

R 0.4mm
(4)

MATRIZEN

50mm

Kat. Nr. E42034 Kat. Nr. E42035 Kat. Nr. E42036

LI
*

26mm

v |
<~

R 0.5mm
(4)

Kat. Nr. E42042

i o m

26mm

R 1.5mm R 2.5mm
(2) (2)

55mm

MAX.
KAT. NR. BELASTUNG IN
/M
E42037 60 4 7 0.4 0.4 26
E42038 70 6 10 0.4 0.6 26
E42039 80 8 12 0.5 0.8 26
E42034 100 14 18 0.5 0.5 26
E42035 100 12 20 0.5 0.5 26
E42036 100 16 25 0.8 0.8 26
| 88°MATRIZEN, SCHRAUBSYSTEM - MIT GROSSEM SCHULTERRADIUS
E42042 80 6 10 1.5 2.5 26
E42041 80 12 20 3.0 4.0 26
E42043 70 16 25 2.8 3.0 26
54 Diese Matrizen sind induktiv gehartet.
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2-\ MATRIZEN, SCHRAUBSYSTEM - 60° Q@i aon

TOOL

>
_|
A
N
[Tl
Z
Kat. Nr. E42044 Kat. Nr. E42045 Kat. Nr. E42046
NP *H .-
zonm R0.5mm
l ) @
43mm
MAX.
KAT.NR. BELASTUNG IN
/M
E42044 60 6 10 0.4 0.6 26
E42045 80 8 12 0.5 0.8 26
E42046 20 16 20 1.6 2.0 26
Diese Matrizen sind induktiv gehartet.
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W wzen 4V MATRIZEN

TOOL

Z
LLl
™
o
—
<
>
423411 & 42341S 42340L & 42340S 423421 & 42342S
R2 o _
0
I 60 1
BESCHREIBUNG
42340 4\ Matrize 88°V 16 &V 22 - 85°V 35 &V 50
42341 4\ Matrize 85°V 16,V 22,V 35,V 50
42342 4V Matrize 60°V 10,V 16,V 22,V 35
Diese Matrizen sind induktiv gehartet.
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GROSSE 1-V MATRIZEN - 85° QN ®wiwaon

TOOL

Kat. Nr. E42400 Kat. Nr. E42401

32mm _|
T . S
N
R 4mm R ztmr)n [T
(2) 2
60mm 60mm Z
60mm }
Kat. Nr. E42402 Kat. Nr. E42403
(2) 75mm
60mm
{ 80mm ;
MAX. V-
KAT. NR. BELASTUNGIN
/M OFFNUNG
E42400 100 32 60 60 4
E42401 100 40 60 60 4
E42402 100 50 60 60 4
E42403 100 63 80 75 5
Diese Matrizen sind induktiv gehartet.
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WN®ween  GROSSE 1-V MATRIZEN 85°

L]
N
oz l< Sl
|_ < v >
R
< w >
MAX. V-
BELASTUNG IN --
/M OFFNUNG
E42404 100 80 60 95 95 6
E42405 100 100 60 120 110 7
Diese Matrizen sind induktiv gehartet.
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GROSSE 1-V MATRIZEN - 80° QNN ® o

®
TOOL

Z9)
N
[Tl
Z
< W >
MAX. v
BELASTUNG IN ~~
/M OFFNUNG
E42408 100 100 60 125 110 7
E42406 100 125 90 154 123 9
E42407 100 160 90 185 130 11
Diese Matrizen sind induktiv gehartet.
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WNweon  GROSSE 1-V MATRIZEN - 60°

TOOL

Z
LLl
N
o
<
R
< - >
MAX. v
BELASTUNG IN --
/M OFFNUNG
E42410 100 80 60 115 115 6
Diese Matrizen sind induktiv gehartet.
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GROSSE 1-V MATRIZEN - 45° QN ®w.eon

TOOL

Kat. Nr. E42303

Kat. Nr. E42302

T Z9)
60mm m
L zZ
< A -
n 80mm e
Kat. Nr. E42304
< 50mm > ‘
A ‘
I
95mm |
MAX. V-
BELASTUNG IN o
/M OFFNUNG
E42302 40 32 - 60 60 5.0
E42303 70 40 60 80 80 5.0
E42304 70 50 60 95 95 6.0
Diese Matrizen sind induktiv gehartet.
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W emon  GROSSE 1-V MATRIZEN - 30°

Z
LLl
N
'
<
Kat. Nr. E42300 Kat. Nr. E42301
’W’
‘ R 4mm
I
65mm
i(T)‘
MAX. v
KAT. NR. BELASTUNG IN M
/M OFFNUNG
E42300 80 18 - 60 60 3.0
E42301 60 25 - 60 60 4.0
Diese Matrizen sind induktiv gehartet.
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"V-SERIE BLACK" MATRIZEN

Die ,V-Serie Black” Abkantmatrizen von Wilson Tool haben wechselbare, rotierende Einsatze. Dadurch
wird die Reibung zwischen Werkstiick und Matrize verringert und schwierige Anwendungen beim

Abkanten werden erheblich leichter.

Die Wilson Tool "V-Serie Black" Matrizen sind fiir folgende Werkzeugsysteme lieferbar:

* European Ausfuhrung (Amada/Promecam)
* Trumpf®/ Wila®

BESSERE ERGEBNISSE UND QUALITAT BEI SCHWIERIGEN ABKANTAPPLIKATIONEN

Mit Wilson ,V-Serie Black” Matrizen ist es wesentlich einfacher, kurze Schenkel sowie kleine Biegeradien
zu kanten. Das Abkanten von Applikationen mit Lochern, bzw. Ausklinkungen nahe der Biegelinie ist
ohne Lochverzug moglich. AuBerdem kénnen mit den ,V-Serie Black” Matrizen verschiedene Materialien
und Materialdicken mit derselben Matrize gekantet werden. Das spart Ristzeit und Werkzeugkosten,

da weniger Matrizen vorgehalten werden missen.
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W w=en  V-SERIE BLACK MATRIZEN

TOOL

Z
Ll
N
= MODELL 1 MODELL 2 MODELL 3
2
S 41060 42065 43090.2
l 100.0
MIN BENOTIGTER ~ , MAX
MATERIAL- SCHENKEL- /M* MIN. STEMPELRA- RADIUS
DICKE % WINKEL DIUS FUR MIN.
LANGE WINKEL BEI MIN.
WINKEL
0,45 mm 59 1,4
0,50 mm 59 1,3
- 0,60 mm 3,0 mm 6,6 1,2
2 0,80 mm 8,2 11
a 34° 3,1 mm 4,45 mm 112 1100
g 0,20 mm 10,8 1,0
1,0 mm 13,1
3,9 mm
1,2 mm 19,0 0,8
1,5 mm 4.2 mm 29,5
1,9 mm 8,5 mm 23,0 30
N 2,9 mm 8,8 mm 427 2.8
= 42° 5,5 mm
=) 3,0 mm 492 2,5 9,0 mm 168 1650
o
> 3,2 mm 9,3 mm 65,6 2,3
3,4 mm 72,2 55° 2,1 7.9 mm
; 4,0 mm 29,5 20
E 4,75 mm 22,5 mm 85,3 65° 2,4 11,5 mm 12,7 mm 204 2000
o
= 6,35 mm 91,9 3,2
Achtung! Bitte stellen Sie sicher, dass die in der obenstehenden Tabelle angegebene benétigte Biegekraft (t/m) die maximale Maschinenkapazitat nicht tibersteigt!
* Die Angaben zur benotigten Biegekraft beziehen sich auf Stahlblech. Fiir Aluminium bestragt die Biegekraft 50 %; fur Edelstahl 150 % des oben aufgeftihrten Wertes.
Einsatze fur Modell 1 & 2: HRC 45
Einsatze fir Modell 3: HRC 58 - 60
Die Matrize muss immer zu mindestens 60 % der Lange im Einsatz sein, um Beschadigungen der Einsatze zu vermeiden.
o4
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V-SERIE BLACK MATRIZEN QNN ecscon

MODELL1 & 2
|« Sektionaler Satz komplett - L=550,0 mm »|
P P P N N N
o o ofllo oflo o o o olloflo o] o o ofJlo o o o
T @ <@ SIS = = = TINFIIT FIIF P &F FlIIlTF &F & F
mm 100 45 40 35 30 25 25 50 100 100

|¢—— Sektionaler Teilsatz X1 - L=275,0 mm ——pj¢—— Sektionaler Teilsatz X2 - L=275,0 mm—j))|

MODEL 3

|¢————— Sektionaler Satz komplett - L=455,0 mm ———))|

100

mm 100 45 50 60 100
[¢—Sektionaler Teilsatz X1 - L=255,0 mm—p|
KAT. NR. BESCHREIBUNG PREIS
41060-500  [500,0 mm lang
41060-250  [250,0 mm lang
41060-550 550,0 mm lang, sektional
g 41060X1 Sektional X1 (Sektionen s. oben)
:' 41060X2 Sektional X2 (Sektionen s. oben)
g 42065-500  [500,0 mm lang
g 42065-250 250,0 mm lang
42065-550 550,0 mm lang, sektional
42065X1 Sektional X1 (Sektionen s. oben)
42065X2 Sektional X2 (Sektionen s. oben)
- 43090.2-100 [100,0 mm lang
a 43090.2-250 [250,0 mm lang
8 43090.2X1 Sektional X1 (Sektionen s. oben)
= 43090.2-455 |455,0 mm lang, sektional

WILSONTOOL.COM
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TOOL

A\ \(IEEE DOPPELSTOCKIGE ZUDRUCKMATRIZEN - MIT WECHSELBAREN V-BLOCKEN

Kat. Nr. 42601

3 16mi

[ 1amm
\
Y

e [

L
>

116.5mm

MATRIZEN

Kat. Nr. 42608

|-—-|—10mm

43.7mm

7.2mm

Kat. Nr. 42602

_)
|~

Kat. Nr. 42603
—>|

o | | <

10mm

16mm

22mm

<

16mm

14mm

> =

R 1mm

@

23mm S
31mm

Wechselbare V-Block Einsatze

Kat. Nr. 43523

Kat. Nr. 43522

H (_ 14mm
6mm |

“ t
‘L 23mm
I 4

Kat. Nr. 43524

Kat. Nr. 43528

%‘ |€10mm

MAX

42601
42602
42603
42608
43522
43523
43524
43528

BELAi;kxﬂGIN N%;ﬁjgg?ﬁﬁﬁk?L
67 1,0 mm
67 1,2 mm
67 1,5 mm
67 2,0 mm
67 1,0 mm
67 1,2 mm
67 1,5 mm
82 2,0 mm

Die oben aufgefiihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™ Oberflachenvergiitung geliefert.
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DOPPELSTOCKIGE ZUDRUCKMATRIZEN - SOLIDE AUSFUHRUNG A\ \Q¢

y WILSON
TOOL

Kat. Nr. E42630 & E42631 Kat. Nr. E42632

1T T
R

NIZIdLVIN

Kat. Nr. E42633, E42634 & E42635 Kat. Nr. E42636 & E42637
V- — V=
N e
R
H
MAX. v
BELASTUNG IN WINKEL OFENUNG
/M
E42630 60 35° 6 1.0 105
E42631 60 35° 8 2.0 105
E42632 80 30° 8 1.5 110
E42633 70 30° 6 1.0 117
E42634 70 30° 8 1.0 117
E42635 70 30° 10 1.0 135
E42636 100 26° 10 1.5 135
E42637 100 26° 12 3.0 135

Die oben aufgefiihrten Matrizen werden Standard mit Nitrex™ Oberflachenvergiitung geliefert.
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W eezen  2-STUFIGE ZUDRUCKWERKZEUGE

Ll
N
a'd
2
RO.8 RO.8 R1 R1
] ? ! ]
8 3 3 8
KAT. NR MAX. BIEGEKRAFT MAX. ZUDRUCKKRAFT X 835 mm
S INT/M INT/M SEKTIONAL
E41920 50 80
E41921 50 80
E41922 50 80
E41923 50 80
Diese Werkzeuge sind induktiv gehartet.
68
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3-V ZUDRUCKMATRIZE QN ®exsmom

—
Z9)
N
[Tl
Z
MAX. BELASTUNG X 835 mm
ARl INT/M SEKTIONAL
E42330 80 1.0 1.0 1.5
Diese Matrizen sind induktiv gehartet.
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\O\4
Vv WiLsSON
TooL

A\

URETHANPOLSTER UND HALTER

25 25
Z ] 1
. 1 I -
[a'd @10
|<—E 25
PREIS
BESCHREIBUNG L S
835mm 415 mm
E43160 Halter E43161
E43164 Urethanpolster ohne Loch E43166
E43165 Urethanpolster mit Loch E43167
PREIS
BESCHREIBUNG L S
835mm 415 mm
E43162 Halter E43163
E43168 Urethanpolster ohne Loch E43170
E43169 Urethanpolster mit Loch E43171
70
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PREIS
BESCHREIBUNG L S
835mm 415 mm

Halter
Urethanpolster ohne Loch

Urethanpolster mit Loch

PREIS
BESCHREIBUNG L S
835mm 415 mm

Halter
Urethanpolster ohne Loch
Urethanpolster mit Loch



ABSETZWERKZEUGE Z-PROFIL. QNA®wson

36

i/

::l

45
45

|
i:zzt—»L—
NIZIdLVIN

36

> £

60

=
R
L

23 23

VAN
23
60—

Einsatze Halter

r

MAX.

() WINKEL BELASTUNG a3e

INT/M
E43131 1.0 160° 36 100
E43132 1.5 160° 36 100
E43133 2.0 150° 36 100
E43134 25 140° 36 100
E43135 1.0 90° 36 100
£43136 15 90° 36 100
E43137 2.0 90° 36 100
£43138 25 90° 36 100
E43139 3.0 90° 36 100
£43140 35 90° 36 100
E43141 4.0 90° 36 100
E43142 4.5 90° 36 100
E43143 5.0 90° 36 100
E43144 55 90° 45 100
E43145 6.0 90° 45 100
£43146 65 90° 45 100
E43147 7.0 90° 45 100
E43148 7.5 90° 45 100
E43149 80 90° 45 100
£43150 9.0 90° 45 100
E43151 10.0 90° 45 100
E43152 11.0 90° 45 100
E43153 12.0 90° 45 100
E43154 130 90° 45 100
E43155 14.0 90° 45 100
E43156 150 90° 45 100
KAT. NR. BESCHREIBUNG t >
835 mm 415 mm
E43130 Halter fur Z-Profil Einsatze

Diese Werkzeuge sind induktiv gehértet.
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MATRIZENHALTER

Halter und Adapter flr Matrizen und Stempel werden auf nahezu allen Abkantpressen verwendet. Zum
einen dienen sie zur VergroBerung der Werkzeughohe, zum anderen kdnnen mit Adaptern verschiedene
Werkzeugsysteme auf einer Abkantpresse

eingesetzt werden.

Das Abkantwerkzeugsystem European Ausflihrung ist eines der vielseitigsten auf dem Markt.

Es ist deshalb weltweit bei Maschinenbedienern sehr beliebt. Kurze Stempel werden in einen (oder
segmentierte) Halter geladen, wodurch das Werkzeug héher wird. Durch das geringere Gewicht

der Stempel kdnnen diese schneller in die Maschine geladen werden. Die zwei hauptsichlichen
Matrizenausfiihrungen (1-V und 2-V Schnellwechselmatrizen kénnen gewechselt werden ohne neu zu

justieren. Die Matrizen muUssen nicht geklemmt werden.
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MATRIZENHALTER - UBERSICHT

2-V Matrize, Schraubsystem zentrische 2-V Schnellwechselmatrize

42089
43021 42090
43022
43023 43021
43022
43023
Grosse 1-V Matrize Hl 1-V Schnellwechselmatrize
43040 46220
43041 46221.2

Grosse 1-V Matrize

E42042

WILSONTOOL.COM /3




W wsen -V MATRIZENHALTER

OHNE KLEMMUNG MIT KLEMMUNG
Kat. Nr. 46220 Kat. Nr. 46221.2

F w >‘ 14

(a4
(W]
5
<
T
Z
Ll
™
[a'd
|_ MAX. BELASTUNG
<E INT/M
z 46220 100 51.5
MAX. BELASTUNG
KAT. NR. INT/M
46221.2 100 51.5
Kat. Nr. 43559
— (-
DRAUFSICHT L] SEITENANSICHT
43559
Kat. Nr. 43030 Kat. Nr. 43530
30mm
I(W , , 14.1mm ! !
28mm 28mm
LT" < 60mm >
L S LT ST
b s 835 mm 415 mm bk i 835 mm 415 mm
43030 43530
74
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1-V MATRIZENHALTER ON®%rsgon

>
_|
A
N
m
Z
T
T >
=
_|
K M
l 20
60mm
43040 50
43041 55
H L S
KAT. NR. mm wW R 415 mm
E43042 50 13.0
75
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W wsen -\ MATRIZENHALTER

o
Ll Kat. Nr. 43021 Kat. Nr. 43022 Kat. Nr. 43023
|_
1
<
I —
& 1
(W
u 39mm asmm
D{ 75mm
> L
<
z 60mm ‘
60mm
‘ 60mm )
L S
RAT-NR: 835 mm 415 mm

43021

43022

43023

45mm
l 75mm
—>{ 1) fe—
60mm
—>{ ) f—
60mm
* Achtung: Modifizierte 2-V Matrizenhalter zum Einsatz von 2-V
Matrizen auf Ihrer Abkantpresse auf Anfrage
lieferbar.
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2-V MATRIZENHALTER "ONA®ssgon

>
_|
A
N
Kat. Nr. 42089/42090 m
Z
15mm I
e
. =
Yy | —
> I
10mm 50mm ;U
Kat. Nr. 43553
SEITENANSICHT VORDERANSICHT
KAT. NR BESCHREIBUNG . 5 PREIS
S 835 mm 415 mm
42090 gehartete 2-V Matrizenschiene
42089 2-V Matrizenschiene
43553 Klemmsttck
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WILSONTOOL.COM



“l‘k’¥ﬁbﬁ?”
SPANNSYSTEM

push 1(
WELEASE

> ' PUSH TO
PUSATO RELEASE
RELEASE (‘
( ’ ~ W “"0 wiLsen t
4 us PAT

0
Yo', sonN Seo033
‘ e
M uﬁ F.l

Basix

Wirtschaftliches Spannsystem fiir die taglichen Biegeapplikationen.
Diese Stempelhalter sind mit einseitiger Klemmung erhaltlich
und eine effektive Option flr lange Produktionslaufzeiten mit

seltenen Werkzeugwechseln.

Basix+

Unser Basix+ Spannsystem bietet viele Vorteile.

Die Stempelhalter sind mit beidseitiger oder
Einzelklemmung erhaltlich. Der Korper ist gehartet und
die Halter kdnnen direkt nebeneinander eingebaut
werden. Die Einstellkeile sind skaliert - zur schnellen

Justierung fur die individuellen Anforderungen.

78
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Express
Das Wilson Tool Express Clamp System umfasst manuelle Schnellspann Stempelhalter.

Durch das spezielle Design der Express Clamps verkirzen sich die RUstzeiten erheblich. Die
Stempelhalter sind flir nahezu alle Standardabkantpressen erhaltlich. Stempel bis

415 mm Lange werden in Sekundenschnelle einfach von unten

in die Spannbriden eingedriickt. Durch Hochdriicken des Spannhebels

werden die Spannklemmen bis zum Anschlag verriegelt. Es werden keine

Werkzeuge bendtigt. Wird der Klemmhebel nach unten gel6st, lassen sich einzelne Segmente
vertikal nach unten einfach austauschen. Das ideale, flexible, manuelle Spannsystem, um bei

haufigen Werkzeugwechseln die Produktivitat zu erhohen.

EMPFOHLENE STEMPELHALTER - GEM. APPLIKATION BASIX BASIX+ EXPRESS

Einseitige Werkzeugklemmung ()
Hoheneinstellung Uber Einstellkeil o
Lieferbar in Z-1 und Z-2 Ausfihrung ()

Beidseitige Werkzeugklemmung

* %

Geharteter Stempelhalterkorper

Standard mit Einstellkeil zum Elnbau der Halter direkt nebeneinander

>> >

Skalierter Einstellkeil als Standard
Vertikaler Werkzeugein- und Ausbau
Schnelles Spannen der Werkzeuge

GUT @ BESSER A OPTIMAL %

% 2% 2% % % % %

WILSONTOOL.COM
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QN w=en BASIX STEMPELHALTER

TOOL

o
ﬁ Basix Halter Typ Basix Halter Typ
<_]:I /-1 7-2
T 4—| 7 — 20
1
LLl
[an
> -
(] i
—
w
100 120
S A S A
KAT. NR. BESCHREIBUNG PREIS

43920 Basix Stempelhalter Typ Z-1, Einzelklemmung

43925 Basix Stempelhalter Typ Z-2, Einzelklemmung
80
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BASIX + STEMPELHALTER gz

Basix + Halter Typ Z-1, Basix + Halter Typ Z-2,
einseitige Klemmung einseitige Klemmung
7 20

- »

_|

M

<

Y

- 0 M

=

T

>

_|

M

100 120 ;U
Basix + Halter Typ Z-1, Basix + Halter Typ Z-2,
beidseitige Klemmung beidseitige Klemmung

i

7 Tzo

120

KAT. NR. BESCHREIBUNG PREIS
43930 Basix+ Stempelhalter Z-1, einseitige Klemmung
43935 Basix+ Stempelhalter Z-2, einseitige Klemmung
43938 Basix+ Stempelhalter Z-1, beidseitige Klemmung
43939 Basix+ Stempelhalter Z-2, beidseitige Klemmung
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QN we=en  EXPRESS CLAMP SCHNELLSPANN STEMPELHALTER

TOOL

Express Clamp Stempel- Express Clamp Stempel-
halter Typ Z-1 halter Typ Z-2

o
Ll
5
<
T
1
LLl
[
Ll
—
w
KAT. NR. BESCHREIBUNG mHm PREIS
43817i Typ Z-1 mit speziellem Einstellkeil und 4 Spannbriden 100
43817i-2 Typ Z-1 mit speziellem Einstellkeil und 2 Spannbriden 100
43818i Typ Z-2 mit speziellem Einstellkeil und 4 Spannbriden 120
43818i-2 Typ Z-2 mit speziellem Einstellkeil und 2 Spannbriden 120
43821i Typ Z-1 mit speziellem Einstellkeil und 4 Spannbriden 150
43821i-2 Typ Z-1 mit speziellem Einstellkeil und 2 Spannbriden 150
Der benttigte Drehmomentschlissel muss extra bestellt werden. Siehe Seite 108 fiir weitere Informationen!
Express Clamp Stempelhalter W/T
auf "European" Ausfiihrung
KAT. NR. BESCHREIBUNG -
mm
Express Clamp Stempelhalter W/T
43819 auf "European" Ausflhrung 100
82
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EXPRESS CLAMPS - ERSATZTEILE. QN®wrson

oo

W
—
Ml
Y
(l
—
T
>
.
—]
Ml
A
NR. KAT. NR. ANZAHL BESCHREIBUNG PREIS

1 43811 1 Express Clamp - Korper

2 43767 1 Express Clamp - Nockenwelle

3 43727 1 Aufnahme fur Klemmhebel

4 43705 8 Stift

5 43766 1 Spezieller Einstellkeil

6 970508 2 Schraube M8 x 30 mm lang

7 43709 2 Unterlegscheibe

8 43020 1 Klemmhebel

9 43812 4 Spannklemme
83
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WNeeen EXPRESS CLAMPS - ERSATZTEILE

o
Ll
5
<
T
—
LLl
[an
Ll
—
(Op)]
KAT. NR. ANZAHL BESCHREIBUNG
1 43838 1 Express Clamp - Kérper
2 43727 1 Aufnahme fir Klemmhebel
3 43020 1 Klemmhebel
4 43705 8 Stift
5 43812 4 Spannklemme komplett
6 43736 1 Zunge
7 43765 1 Spezieller Einstellkeil
8 8002123 2 Schraube M10-1.5 x 40 mm lang
9 970508 1 Schraube M8 x 30 mm lang
10 43709 1 Unterlegscheibe
11 43767 1 Express Clamp - Nockenwelle
84
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SPEZIALWERKZEUGE

FORDERN SIE UNS!

UNSERE "SAG NIEMALS NIE" HALTUNG!

Senden Sie uns lhre komplexen und komplizierten Anforderungen. Wir werden fiir Sie -

in Zusammenarbeit mit lhnen - eine optimale Werkzeuglosung fir lhr Problem finden.

QUALITATIV HOCHWERTIGE MATERIALIEN -
QUALITATSKONTROLLE.

Wie alle Werkzeuge von Wilson Tool werden auch unsere Spezialabkantwerkzeuge
aus qualitativ hochwertigem Werkzeugstahl fiir lange Lebensdauer bei hoher Leistung
hergestellt. Jedes Sonderwerkzeug wird nach dem Testen noch einmal komplett
kontrolliert. Fiir evtl. Nachbestellungen werden die Werkzeugdaten und -zeichnungen

vertraulich und langfristig bei uns gespeichert.
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W eon  SPEZIELLES FALZEN

Hit #1
Hit #2

\—
F

SPEZIALWERKZEUG

AH1 - FALZEN SPEZIELLER WINKEL FSH1 FALZEN FLACHER BLECHE

Dieses Werkzeug wird fur Falze
verwendet, die groRer als 12,0 mm
sind.

HDH1 SCHWERLAST
FALZWERKZEUG

Schwerlastfalzwerkzeug fir
dicke Bleche.
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SPEZIELLES FALZEN WA con

TOOL

Zwei Werkzeugsatze.
SSH1 WERKZEUG FUR STEHENDE

A9NIZAdIMIVIZAd

Zwei Maschinenhtbe.

Sehen Sie dieses Werkzeug in

Aktion - auf dem Wilson Tool You e

Tube Kanal!
SSH1 WERKZEUG FUR STEHENDE FALZE ZH1 Z-PROFIL FALZEN
Mit diesem Werkzeug werden stehende Werkzeug zum Abkanten von Z-Profil Falzen
Falze in zwei Hiben gekantet. Mit dem oder Clips.
ersten Hub wird ein 30° Winkel gekantet, Ein Zwischenstlck kann ins Werkzeug integriert
im zweiten Hub wird der Falz zugedrickt. werden, flr eine Lasche oder einen Clip.

Zwei Werkzeugsatze.
Zwei Maschinenhtbe.

WILSONTOOL.COM 8/



W een  SPEZIELLE Z-PROFILE

SPEZIALWERKZEUG

LO1 HOHES Z-RPOFIL WERKZEUG

AO1 Z-PROFIL MIT SPEZIELLEM Wird fir hohe, groe Z-Profile
WINKEL eingesetzt.

HO1 HORIZONTALES Z-PROFIL
WERKZEUG

Far Z-Profile mit einer Hohe von ca. 1

NPO1 NICHT PARALLELES Z-PROFIL WERKZEUG

x Materialdicke. Das Werkstlck wird Fur schrége Z-Profile. Im Detail ist der Stempel nicht
flach gehalten. eingezeichnet, um die Kantung deutlich sehen zu
Das Werkzeug wird mit Druckplatten konnen.

und Hinteranschldagen ausgefihrt.
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MATRIZEN QN zzcn

W1 JUSTIERBARE MATRIZE

e Kann so konfiguriert werden, dass die Matrize
dauerhaft auf der Maschine verbleibt und
flexibel - wie ein Halter - flr Standardmatrizen
verwendet werden kann..

Offnungsweiten: von 25,4 - 609,6 mm
Faltenbalgabdeckungen lieferbar - um die
Schlitze fUr die Justierung der Matrizen sauber zu
halten. Mogliche Optionen zur Klemmung der
Seitenblocke:

o Manuelles Klemmen

e Hydraulisches Klemmen, manuelles Bewegen.

o Hydraulisches Klemmen, automatisches

Bewegen.

MATRZIEN MIT WECHSELBAREN
SCHULTEREINSATZEN

Matrizen mit wechselbaren Schultereinsatzen
sind die ideale Losung fur Anforderungen mit
extremen Verschleis der Matrizenschultern,
wie in dickem oder abrasiven Materialien.

Bei Verschleils der Schulterradien missen nur
die Einsadtze und nicht gleich eine komplette
Matrize ersetzt werden.

Lieferbar mit diversen V-Offnungen und 75°
oder 85° Winkel.

l§| Sehen Sie dieses Werkzeug in Aktion -

auf dem Wilson Tool You Tube Kanal!

101.6 mmV

1524 mmV

203.2 mmV

POLYAMID MATRIZEN

Einige Matrizen sind aus Polyamid Material
lieferbar - fir markierungsarmes Abkanten.

_J_l_, Diese Matrizen werden speziell fur diinne
Bleche aus Kupfer, Messing, poliertem

Edelstahl oder eloxiertem bzw. lackiertem
Material eingesetzt.

WILSONTOOL.COM
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W we=en  GROSSE RADIEN

TOOL

O

D)

(|

N

A4

(a'd

L]

=

<

N

(|

[

p)]
LR1 GROSSE RADIEN |§l
Ein Senkpragererkzeugsatz zum
Kanten eines bestimmten Radius
in einer Materialart und -dicke
in einem Hub. Ein eventuelles
Uberbiegen des Materials ist zu
beriicksichtigen (optional).
LR2 RADIENWERKZEUG LR3 RADIENWERKZEUG
(MEHRERE HUBE) (MEHRERE HUBE)
Dieses Werkzeug kommt bei Mit diesem Werkzeug werden 180°
Anforderungen zum Einsatz, bei Radien, die in parallele Schenkel
denen ein Radius direkt in einen Ubergehen, gekantet. Daflir kdnnen
90° Schenkel Ubergeht. Es kdnnen mehrere Hibe bendtigt werden.
mehrere Hibe bendtigt werden.
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VERSTARKUNGSSICKEN / V-FORM SICKEN QA ®w.czon

A9NIZAdIMIVIZAd

rs

SR1 SICKENWERKZEUG

Mit diesem Werkzeug werden Verstarkungssicken
in einem Hub gefertigt. Ein eventuelles Uberbiegen
des Materials ist zu beriicksichtigen (optional).

auf dem Wilson Tool You Tube Kanal!

1}

VR1 V-SICKE

Mit diesem Werkzeug werden V-formige
Sicken in einem Hub gefertigt. Ein
eventuelles Uberbiegen des Materials ist
zu berlcksichtigen (optional).

l§l Sehen Sie dieses Werkzeug in Aktion -
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WN®weeon  SPEZIELLE FORMEN

SPEZIALWERKZEUG

Hh

FM1 SPEZIELLE FM2 SPEZIELLE FM3 W-FORM FM4 OFFENE
PRAGUNG PRAGUNG PRAGUNG HUTFORM

Wir haben eine groBe Anzahl diverser Pragewerkzeuge
im Lieferumfang.

Diese Werkzeuge werden speziell flr eine bestimmte
Anforderung gebaut. Auf Anfrage!

W1 Sehen Sie dieses RB1

Werkzeug in
FENSTERWERKZEUG Aktion - auf dem RUNDMATERIAL ABKANTEN
Zum Abkanten Wilson Tool You Das Material wird wahrend des
geschlossener Profile. Tube Kanal! Abkantens in Position gehalten.
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L0GOS, KIEMEN, PRAGUNGEN "NQN®sxssom

EM1 NAPFPRAGUNGEN

Wir haben eine grofse Anzahl von
Abkantwerkzeugen zum Pragen von
Noppen, Zentrierwarzen oder Napfen
im Lieferumfang.

LL1 KIEMENWERKZEUG
Kiemenwerkzeuge sind als Einzel-
oder Mehrfachkiemenwerkzeuge
lieferbar. Kiemenwerkzeuge sind reine

Pragewerkzeuge und missen vorab
freigeschnitten werden.

-~

~

LS1 ZAHLEN- UND BUCHSTABENPRAGE-
WERKZEUG

Mit diesem Werkzeug kénnen Zahlen- und
Buchstabenkombinationen ins Blech gepragt werden. Die
Werkzeuge sind mit wechselbaren Einsatzen ausgeftihrt
und sind ein- oder mehrreihig erhaltlich.

WILSONTOOL.COM
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W we=en  MECHANISCHE WERKZEUGE

TOOL
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HT1 HUTPROFIL UC1 U-FORM
Mit diesem Werkzeug werden Dieses Werkzeug dient zum Abkanten
Kanale mit senkrechten Wanden von U-Formen (Kanalen). Es kann ein
in einem Hub gefertigt. Ein zweites Werkzeug bendtigt werden, um
eventuelles Uberbiegen des die Schenkel parallel zu kanten.
Materials ist zu bertcksichtigen
(optional).
UC2 U-FORM UC3 U-FORM
Dieses Werkzeug dient zum Abkanten Dieses Werkzeug dient zum Abkanten
von Kandlen und ist vor allem fir von Kanalen und ist vor allem fir
Anforderungen geeignet, bei denen eine Anforderungen geeignet, bei denen eine
erhebliche Rickfederung des Materials erhebliche Rickfederung des Materials
auftritt. auftritt.
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C1 U-FORM C2 U-FORM

Werkzeugl6sungen zum Abkanten von
U-Formen, die sehr tief sein kdnnen,
mit flacher Unterseite.

C3 U-FORM C4 U-FORM WERKZEUG MIT
ROTIERENDEN MATRIZENWANGEN

WILSONTOOL.COM 75



Wiz~ MECHANISCHE WERK/ZEUGE

SPEZIALWERKZEUG

CL1 SCHARNIERWERKZEUG

2 Werkzeugsatze, 3
Maschinenhibe

CL2 SCHARNIERWERKZEUG

Wird fur dicke Materialien und grol3e
Scharnierdurchmesser eingesetzt.

1 Werkzeugsatz, 3 Maschinenhlbe.

CL3 SCHARNIERWERKZEUG Sehen Sie dieses Werkzeug in Aktion - auf

Wird zum Abkanten von Scharnieren und dem Wilson Tool You Tube Kanal!
Ecken eingesetzt.

Besteht aus 2 Werkzeugsatzen. Es
werden 2 Hibe bendétigt.
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CL4 ZENTRISCHES SCHARNIER
Besteht aus 2 Werkzeugsatzen. Es
werden 3 HUbe bendtigt.
Sehen Sie dieses Werkzeug in Aktion -
@ auf dem Wilson Tool You Tube Kanal!
CL5 DOPPELDECKER
SCHARNIERWERKZEUG
Wird zum Abkanten von
Scharnieren und Ecken
eingesetzt.
Besteht aus 1 Werkzeugsatz. Es
werden 2 HUbe bendtigt. o7
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W we=en  SPEZIELLE STEMPELGEOMETRIEN

SPEZIALWERKZEUG

PR1 PR2 PR3

PR4 PR5 PR6
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MIT AUFNAHME Z-1 ODER Z-2 LIEFERBAR MATRIZENHALTER

KAT NR. 43002 P.O.A

WILSONTOOL.COM 29



SPEZIALWERKZEUG

TOOL

W we=en  SCHWENKBIEGEWERKZEUGE

=

WD1 MEHRFACHKANTUNGEN

Das Blech wird flachgehalten,
wahrend der Schenkel nach
unten gekantet wird.

Ideal fur lange Paneele und
groBe Stickzahlen.

RTD SCHWENKBIEGEWERKZEUG
NACH UNTEN

WO1 MEHRFACHKANTUNGEN

Das Blech wird flachgehalten,
wahrend der Schenkel nach
unten oder oben gekantet wird.

Ideal fir lange Paneele und
groBBe Stickzahlen.

Das Blech wird flachgehalten, wéhrend der
Schenkel nach unten gekantet wird. Mit
dem Werkzeug kann tUberbogen werden,
um die Rickfederung des Materials zu
kompensieren.

Ideal fur lange Paneele und grof3e
Stlckzahlen.

RTD SCHWENKBIEGEWERKZEUG
NACH OBEN

Sehen Sie dieses Werkzeug in
Aktion - auf dem Wilson Tool
You Tube Kanal!

Das Blech wird flachgehalten, wéhrend
der Schenkel nach oben gekantet wird.
Mit dem Werkzeug kann Uberbogen
werden, um die Ruckfederung des
Materials zu kompensieren.

Ideal fir lange Paneele und grol3e
Stlckzahlen.

Sehen Sie dieses Werkzeug in
Aktion - auf dem Wilson Tool
You Tube Kanal!

WILSONTOOL.COM




ABKANTEN GROSSER SCHENKELLANGEN UND BEWEGLICHE HORNER A\ \(ree

TOOL

WERKZEUG ZUM ABKANTEN
HOHER KASTEN

Zum Abkanten eines geschlossenen,
hohen Kastens muss der Stempel
entweder sehr hoch sein, oder
asymmetrische Winkel aufweisen, so
dass die bereits gekanteten Seiten
nicht ans Werkzeug oder an den oberen
Maschinenbalken stof3t.

Dieses Werkzeug kann nicht auf allen
BEWEGLICHE HORNER Abkantpresse eingesetzt werden!

Zum Abkanten von Kdsten mit nach innen
ragenden Schenkeln.

Die Standardlédnge betragt 150 mm fur alle
Stempelprofile. Einige Stempelprofile sind
auch in 100 mm Lange lieferbar.

Das Stempelprofil entspricht dem Profil
des Standardstempels nur in der Hohe,
dem Spitzenradius und dem Winkel. Die
Breite dieser Hornsegmente ist auf Grund
der Mechanik groier.

Beachten Sie die Offnungshéhe und den

Hub der Maschine. Zu der Werkzeughothe
muss noch die Hohe des Horns nach der

Bewegung addiert werden!

Die Preise sind jeweils fir 1 Paar Horner
(Gesamtlange = 305 mm).

Einzelne Horner lieferbar - auf Anfrage.

Sehen Sie dieses Werkzeug in Aktion -
l§l auf dem Wilson Tool You Tube Kanal!

WILSONTOOL.COM
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QUNYwison  ADAPTER FUR STANZWERKZEUGE

SPEZIALWERKZEUG

TA1 ADAPTER FUR STANZWERKZEUGE

In diesem Adapter kbnnen Stanzwerkzeuge
auf der Abkantpresse zum Pridgen eingesetzt
werden.

Es sind diverse Konfigurationen und Optionen
lieferbar.

Achtung: Nicht fir schneidende Werkzeuge
geeignet.
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ZUBEHOR

Wilson Tool Xtra umfasst einen grolen Umfang an Maschinen, Losungen flr die
Werkzeugaufbewahrung und Zubehor fur die blechverarbeitende Industrie. Unter
anderem haben wir diverse Werkzeugschranke und Werkzeugwannen ftr Abkant-
und Stanzwerkzeuge, sowie anderes Zubehor. AuBerdem gehdren Zubehorteile flr

Stanzmaschinen und Abkantpressen, sowie Handwerkzeuge zum Lieferumfang.

WILSONTOOL.COM 103



W =on HOHERE WERKZEUGLEBENSDAUER

TOOL

ULTRA SONIC ULTRASCHALL
WERKZEUGREINIGER

Materialaufbau oder KaltverschweiBung am

Werkzeug haben einen sehr negativen Einfluss
auf die Werkzeuglebensdauer und die Qualitat
von gestanzten oder abgekanteten Produkten.

Fur die Abkantabteilung

Fur die Stanzabteilung

Um die Lebensdauer der Stanz- und
Abkantwerkzeuge erheblich zu erhéhen und
deren Wert zu erhalten, hat Wilson Tool

jetzt auch eine groRe Auswahl an Ultra Sonic
Ultraschall Reinigungsgeraten im Lieferumfang.
Mit diesen hochwertigen Geraten reinigen Sie
Ihre Stanz- und Abkantwerkzeuge griindlich von
Aufbauschneiden bzw. KaltverschweiBung, ohne
die Oberflache zu beschadigen.

ZUBEHOR

BEZEICHNUNG INHALT KORBGROSSE KAT. NR.
M3 1,9 Liter 198 mm x 106 mm x 50 mm 55323
M12 9 Liter 250 mm x 190 mm x 115 mm 55324
M30 20,6 Liter 455 mm x 250 mm x 115 mm 55325
M8Oi 80 Liter 540 mm x 290 mm x 340 mm 55328
M120i 120 Liter 540 mm x 400 mm x 390 mm 55329
M160i 160 Liter 1120 mm x 290 mm x 340 mm 55330
Cavitec HD Pro 20 Liter Reinigungslosung, Mischungsverhéltnis 1:10 bis 4:10 mit Wasser 55348

Sehen Sie dieses Werkzeug in Aktion - auf
|§| dem Wilson Tool YouTube Kanal!

104
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WERKZEUGAUFBEWAHRUNG ONA®wiezon

XTREME WERKZEUGSCHRANK,
GROSS
ABMASSE N
e (BXHXT) AR NS Fur die Abkantabteilung (@
XSC 531 1040 x 2140 x 1050 mm 55165 Fir die Stanzabteilung g
XSC 532 1040 x 2140 x 1300 mm 55129 I
A
XTREME WERKZEUGSCHRANK,
MITTEL
ABMASSE Fur die Abkantabteilun
1YE BXHxT)  ALNR U | [ Rt e S
Fur die Stanzabteilung
XSC 521 1040 x 1620 x 1050 mm 55357
XSC 522 1040 x 1620 x 1300 mm 55358
XTREME WERKZEUGSCHRANK,
KLEIN
TYP ABMASSE (B X H X T) KAT. NR.
XSC 311 660 x 1240 x 1050 mm 55125 Fir die Abkantabteilung
XSC 312 660 x 1240 x 1300 mm 55292 Fir die Stanzabteilung
XSC 511 1040 x 1240 x 1050 mm 55164
XSC 512 1040 x 1240 x 1300 mm 55128
*Weitere Informationen zu den Xtreme Werkzeugschranken und lieferbaren Werkzeugwannen entnehmen Sie bitte unserem Wilson Tool XTra Katalog.
105
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AN w=en MARKIERUNGSARMES ABKANTEN

TOOL

- . URETHAN ABKANTFOLIE
Flr die Abkantabteilung

FUr die Stanzabteilung Rolle Abkantfolie zum markierungsarmen
Abkanten. Nicht geeignet zum Pragen!

DOC BESCHREIBUNG KAT. NR. Kunststoffmatrizen auf Anfrage lieferbar.
I 0,4 mm x 152 mm x 30 m 42530
L1l 0,8 mmx 152 mm x 30 m 42531
m Hoch belastbar (Blau). 42532
D) 0,6 mm x 152mm x 30m
N —
. . GEWEBEBAND ZUM ABKANTEN
Fur die Abkantabteilung
Fur die Stanzabteilung i Langlebiges, beschichtetes Gewebeband 0,2
BESCHREIBUNG KAT. NR. Q mm dick, um lhre V\/erkst[]ckg beim Abkanten
vor Markierungen durch die Matrize zu
12,5 m lang x 55335 schiitzen. Es wird eine Schutzschicht zwischen
120 mm breit dem Blech und der Matrize ohne
Satz Permanentmagnete Biegewinkelabweichung gebildet.
(10 stck.) 29291 Nicht geeignet zum Pragen!
Rolle Gewebeband B=240 mm 55337
- . GEWEBEBAND ZUM ABKANTEN
Fur die Abkantabteilung
FUr die Stanzabteilung
Ein elastisches Gewebeband mit spezieller
BESCHREIBUNG  KAT. NR. Struktur, das hilft die Biegebeanspruchung
und den Matrizenverschleil3 zu verringern.
100 mm x 5 m 55317
100 mm x 10 m 55318
106
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ZUBEHOR ZUM ABKANTEN Q@ wi=on

SEITENANSCHLAG

Einsetzbar mit sektionalen 2V Matrizen
und zentrischen 2V und 1V

...Fr die Abkantabteilung m senmelwed el e,
Fir die Stanzabteilung

Kat. Nr. 42703

Die magnetische Seitenanschlage von Wilson Tool

SEITENANSCHLAG

sind flexible Hilfswerkzeuge, um qualitativ
hochwertige Teile einfacher auf Ihrer Abkantpresse

Fur die Abkantabteilung zu produzieren.

Fur die Stanzabteilung

Einbau rechts - Kat. Nr. 47000
Einbau links - Kat. Nr. 47001

1V & 2V MATRIZEN STABILISATOR Passt in die Matrizenschiene und

stabilisiert schmale Sektionsteile von 2V
Schnellwechselmatrizen.

1v 2V

Kat. Nr. 42704 Kat. Nr. 42705

FUr die Stanzabteilung

DREHMOMENTSCHLUSSELSATZ QA
FUR EXPRESS CLAMPS \

LGYRNE BESCHREIBUNG

8002 Kompletter Satz
8003 Koffer

Fur die Abkantabteilung 43726 Drehzapfen

Fur die Stanzabteilung 6793 Drehmomentschlissel
6795 Sechskant Bits

WILSONTOOL.COM
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QN wee=en DIGITALE MESSWERKZEUGE

TOOL

DIGITALER BLECHDICKENTASTER

o Sehr kompakte Ausfihrung mit
gefedertem Messzangenmechanismus

a4 o Messgenauigkeit: 0,05 mm
:O o Ablesung in mm oder Zoll méglich Fur die Abkantabteilung
I ............................................ Fur die Stanzabte”ung
Lo Kat. Nr. 974117
m
D)
N
DIGITALER MESSSCHIEBER
e GroRes Display 22,23 x 60,33 mm
e Ablesebereich: 0,00 - 152,4 mm
e Ablesegenauigkeit: +/- 0,025 mm =01 el Abfentehieluiz
............................................ Fir die Stanzabteilung
Kat. Nr. 974118
e Schnelle und einfache DIGITALER
Mehrfachmessung von Winkeln - ohne NN Anglecube WINKELANZEIGEWURFEL
Reset der Anzeige .
*Magnete auf drei Seiten - fir flexible - .
Befestigungsmoglichkeiten | Frdie Afaniblung
o e (r die Stanzabteilung
............................................ w%(@ Flr die Stanzabteilung
Kat. Nr. 974119 e
Mit diesen leichten, einfach zu bedienenden, - DIGITALE WINKELMESSER
sehr prazisen Winkelmessern werden alle Winkel _— i r ‘ ;
von O° - 360° digital gemessen. | \
|
101,6 mm lang - 972632203,2 mm lang - ' ‘ Fir die Abkantabteilung
972633 Fur die Stanzabteilung
304,8 mm lang - 972634
Satz digitale Winkelmesser - 972635
108
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STANDARD STEMPEL- UND MATRIZENLANGEN " QNN®wieon

j -

STEMPEL MERKMALE: X
1. Die meisten Stempel kénnen von einer rml
415mm > Person geladen werden. T
[Tl
2. Einfache Lagerhaltung. X
3. Alle sektionalen Stempel werden in 9 M
Sektionen geschnitten geliefert. Z
4. Die meisten sektionalen Stempel werden m
| ) 835mm mit rechtem und linkem Horn geliefert. rm
5. Die meisten Stempel werden Standard
induktiv gehartet (58-60 HRC) geliefert.
Alle Stempel in diesem Katalog sind
gegen Aufpreis auch mit Nitrex™
Oberflachenvergltung (HRC 60-65)
| | lieferbar.
|« (X) s3smm >|
6. Spezielle Stempel auf Anfrage erhéltlich
SEKTIONSLANGEN:
100 mm linkes Horn / 100 mm rechtes Horn / 10 mm / 15 mm / 20 mm / 40 mm / 50 mm / 200 mm / 300 mm
Achtung: Spezielle Langen sind gegen Aufpreis lieferbar.
[e————(8) o ————> MATRIZEN MERKMALE:
1. Die meisten Matrizen konnen von einer
R I
I4 (L) sasmm ;I 2. Einfache Lagerhaltung
3. Alle sektionalen Matrizen werden in 9
Sektionen geschnitten geliefert
| . | Nitrex™ Oberfldchenvergiitung (HRC 40 -
[< (X) sasmm > 65) geliefert. Alle anderen Matrizen sind
induktiv gehartet.
5. Spezielle Matrizen auf Anfrage erhaltlich.
SEKTIONSLANGEN:
100 mm / 100 mm / 10 mm / 15 mm / 20 mm / 40 mm / 50 mm / 200 mm / 300 mm
Achtung: Spezielle Langen sind gegen Aufpreis lieferbar.
109
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STANDARD FORMEL ZUR BESTIMMUNG EINER V-OFFNUNG

WATERIALDICKE: 2.6 mm oer dumner ~Tx6 PRESSKRAFTTABELLE BEIM
e o LUFTBIEGEN

ACHTUNG: Die oben aufgefiihrten Berechnungsformeln sind nur Richtwerte. Fiir die spezifische Ermittlung der V - Offnung benutzen Sie bitte untenstehende Tabelle.

V (mm) 4 6 7 8 10 12 14 16 18 20 22 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250
MF 2.8 4.2 4.9 5.6 7.0 8.6 10.1 11.5 13.0 14.4 “15.8 18.0 24.0 30.0 37.5 47.3 60.0 75.0 963 | 1232 | 1540 | 1925
IR 0.7 1.0 1.2 1.3 1.7 2.0 2.3 2.7 3.0 3.3 3.7 4.2 53 6.7 8.3 10.5 13.3 16.7 20.8 26.7 33.3 41.7

MATERIAL-
DICKE
0,5 mm 4.5 2.8

0,6 mm 6.0 4.2 33 3.2
8.0 7.2 5.6 4.4
11.0 10.0 9.0 7.0 55

0,8 mm

1,0 mm

1,2 mm 140 | 132 | 108 | 84 | 75 66

1.4 mm 154 | 140 | 126 | 98 8.8 77

1,6 mm 176 | 160 | 144 | 112 | 100 | gg

2,0 mm 22.0 20.0 18.0 16.0 14.0 12,5 11.0

2,3 mm 253 | 230 | 207 | 184 | 161 | 144 | 127

2,6 mm 28.6 26.0 234 20.8 18.2 14.3

S| 7> DI X O O M I T

3,0 mm 330 | 300 | 2853 | 27.0 | 210 | 145

3,2 mm 352 | 31.9 | 288 | 224 | 176 | 144

3,5 mm I 385 | 350 | 280 | 219 | 158 | 140

4,0 mm N 44.0 36.0 28.0 22.0 18.0

4,5 mm 45.0 36.0 28.1 20.3

50 mm T 550 | 450 | 350 | 263 | 225

6,0 mm 600 | 540 | 375 | 315 | 240

7,0 mm P 56.0 43.8 31.5 28.0

]

72.0 56.3 40.5
10,0 mm 90.0 70.0 52.5 450
12,0 mm 108.0 | 84.0 63.0 54.0

9,0 mm

o

16,0 mm 1440 | 1120 | 840 | 720

19,0 mm 1520 | 1188 | 99.8

22,0 mm 176.0 | 137.5

250 mm 2250 | 1750

T m| - m| =

30,0 mm 270.0

T = MATERIALDICKE * V = V-OFFNUNG * MF = MINIMALE SCHENKELLANGE - IR = MINIMALER INNENRADIUS

Messing Biegekraft pro Meter x 50%
Aluminium Biegekraft pro Meter x 50%
Harte Aluminium Legierungen Biegekraft pro Meter x 100%

Edelstahl Biegekraft pro Meter x 150%

Die Angaben zur benttigten Presskraft in der obigen Tabelle beziehen sich auf Stahlblech
mit einer Zugfestigkeit von 450 - 500 N/mm?. Zur Berechnung der benotigten Presskraft
fr andere Materialien benutzen Sie bitte nebenstehende Multiplikatoren.

ACHTUNG! Berechnung flir Abkantungen von 88°. Die bendtigte Presskraft wird grosser, wenn der Abkantwinkel kleiner als 88° wird.
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