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KRAGENPRAGEWERKZEUG FORM NACH OBEN / UNTEN

lhr Name
Tel
Firma
Kragenpréiung O Form nach oben O Form nach unten
I — O Kragenprigung O Schweissbuckel
Theo:;tislihe:_ ﬁ;iglﬁpfohlener oA oA

Linienschnittpunkt

eB eB
oC
¢ eWinkel
hwei kel A .
Schweissbucke T Material Type
—| B [<~— (Beispiel: Aluminium)
Theoretischer
Linienschnittpunkt Materialdicke

(Beispiel: 1.6mm or .060)

Maschinentyp
(Beispiel: Amada-Pega 357)

Drehbare Station: O Yes O No

Umformstation/ Aktive Matrize: O Yes O No

[I]J Formular per E-Mail versenden. Datei anhdngen, zur
Genauigkeit des Angebots (evtl. Freimachung benétigt)
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Tel: +49 5723 7470 | Email: verkauf@wilsontool.eu.com
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