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POINCONS HAUTEUR FIXE

Poincon standard

35
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1000 kN/m Tonnage bigorne = 450 kN/m

PROFIL AMADA® #804 REFERENCE
835mm E4804806L
RO.6 415mm E4804806S
800mm Frac. E4804806X
835mm E4804815L
86° R1.5 415mm E48048155
800mm Frac. E4804815X
835mm E4804830L
R3 415mm E4804830S
800mm Frac. E4804830X
835mm E4804706L
88° RO.6 415mm E48047065
800mm Frac. E4804706X
835mm E4804906L
90° RO.6 415mm E4804906S
800mm Frac. E4804906X

NOTE: TOUS LES POINGONS SONT TREMPES PAR INDUCTION EN STANDARD.
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POINCONS HAUTEUR FIXE

Poincon col de cygne
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500 kN/m Tonnage bigorne = 450 kN/m

PROFIL AMADA® #847 REFERENCE
835mm E4847806L
RO.6 415mm E4847806S
800mm Frac. E4847806X
835mm E4847815L
86° R1.5 415mm E4847815S
800mm Frac. E4847815X
835mm E4847830L
R3 415mm E4847830S
800mm Frac. E4847830X
835mm E4847706L
88° RO.6 415mm E4847706S
800mm Frac. E4847706X
835mm E4847906L
90° RO.6 415mm E48479065
800mm Frac. E4847906X

NOTE: TOUS LES POINGCONS SONT TREMPES PAR INDUCTION EN STANDARD.
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POINCONS HAUTEUR FIXE

Poincon déporté

25
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\
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/
500 kN/m Tonnage bigorne = 200 kN/m

PROFIL AMADA® #820 REFERENCE
835mm E4820806L
RO.6 415mm E4820806S
86° 800mm Frac. E4820806X
835mm E4820815L
R1.5 415mm E4820815S
800mm Frac. E4820815X
835mm E4820706L
88° RO.6 415mm E4820706S
800mm Frac. E4820706X

NOTE: TOUS LES POINGONS SONT TREMPES PAR INDUCTION EN STANDARD.
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POINCONS HAUTEUR FIXE

Col de cygne embout fin

35

120

Y

35
‘_

.........

450 kN/m Tonnage bigorne = 350 kN/m

PROFIL AMADA® #846 REFERENCE
835mm E4846806L
86° RO.6 415mm E4846806S
800mm Frac. E4846806X
835mm E4846706L
88° RO.6 415mm E48467065
800mm Frac. E4846706X

NOTE: TOUS LES POINGCONS SONT TREMPES PAR INDUCTION EN STANDARD.
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POINCONS HAUTEUR FIXE

Poincon angle a

gu
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1000 kN/m Tonnage bigorne = 300 kN/m

PROFIL AMAD. REFERENCE
835mm E4831206L
26° RO.6 415mm E4831206S
800mm Frac. E4831206X
835mm E4831306L
RO.6 415mm E48313065
800mm Frac. E4831306X
835mm E4831315L
R1.5 415mm E4831315S
30° 800mm Frac. E4831315X
835mm E4831330L
R3 415mm E4831330S
800mm Frac. E4831330X
835mm E4831340L
R4 415mm E4831340S
800mm Frac. E4831340X

NOTE: TOUS LES POINGONS SONT TREMPES PAR INDUCTION EN STANDARD.
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POINCONS HAUTEUR FIXE

Poincon angle aigu
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Tonnage bigorne = 120 kN/m

450 kN/m

PROFIL AMADA® #831 REFERENCE

835mm E4814306L

30° RO.6 415mm E4814306S
800mm Sect. E4814306X

NOTE: TOUS LES POINGCONS SONT TREMPES PAR INDUCTION EN STANDARD.
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MATRICES HAUTEUR FIXE

Matrices 30°

V=6
AN &Y T A
R PROFIL AMADA® #0703 REFERENCE
500 kN/m 17 ) 835mm E4070310L
30° V=6 415mm E4070310S
800mm Frac. E4070310X

‘2
V=8
"""""" A
R15 PROFIL AMADA® #0713 REFERENCE
600 kN/m 20 3 835mm E4071315L
30° V=8 415mm E4071315S
800mm Frac. E4071315X

PROFIL AMADA® #0723 REFERENCE
700 kN/m 24 835mm E4072320L
30° V=10 415mm E4072320S
800mm Frac. E4072320X

PROFIL AMADA® #0743 REFERENCE

800 kN/m 835mm E4074325L
30° V=12 415mm E4074325S
800mm Frac. E4074325X

NOTE: TOUTES LES MATRICES SONT TRAITEES NITREX® EN STANDARD.
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MATRICES HAUTEUR FIXE

Matrices 30°

R3 , e

PROFIL AMADA® #0773 REFERENCE
600kN/m 3¢ 5 g 835mm E4077330L
30° V=16 415mm E4077330S
800mm Frac. E4077330X

3
V=20
"""" A
R4 : , .
PROFIL AMADA® #0793 REFERENCE
600 kN/m  4)le > 9 835mm E4079340L
30° V=20 415mm E4079340S
800mm Frac. E4079340X
‘ ______________ y
"
V=25
"""" A
R4 o
PROFIL AMADA® #0823 REFERENCE
600kN/m ple— 5 g 835mm E4082340L
30° V=25 415mm E4082340S
800mm Frac. E4082340X

14

NOTE: TOUTES LES MATRICES SONT TRAITEES NITREX® EN STANDARD.
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MATRICES HAUTEUR FIXE

Matrices 60°

V=6
v A
RO.6 o
PROFIL AMADA® #0706 REFERENCE
380 kN/m alg 835mm E4070606L
5 le— 60° V=6 415mm E40706065
c_» 800mm Frac. E4070606X
. \
"
V=8
M A
RO8 PROFIL AMADA® #0716 REFERENCE
450 kN/m 2l3 835mm E4071608L
? 60° V=8 415mm E40716085
6.5 —
C_>s 800mm Frac. E4071608X
R A
1z
V=10
A
R1 ; ..
PROFIL AMADA® #0726 REFERENCE
550 kN/m 16 2 835mm E4072610L
60° V=10 415mm E4072610S
800mm Frac. E4072610X
___________ A
NEV R
V=12

R1.2 PROFIL AMADA® #0746 REFERENCE

550 kN/m 17 ) 835mm E4074612L
60° V=12 415mm E4074612S
800mm Frac. E4074612X
____________ \
14 NOTE: TOUTES LES MATRICES SONT TRAITEES NITREX® EN STANDARD.
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MATRICES HAUTEUR FIXE

Matrices 60°

V=16
A
R1.6 . -
PROFIL AMADA® #0776 REFERENCE
650 kN/m 29 3 835mm E4077616L
60° V=16 415mm E40776165
800mm Frac. E4077616X
[ ......... y
17"
V=20
A
R2 . -
PROFIL AMADA® #0796 REFERENCE
850 kN/m 44 3 835mm E4079620L
60° V=20 415mm E4079620S
800mm Frac. E4079620X
T _______ y
‘12"
V=25
""" A
R2.5 : -
PROFIL AMADA" #0826 REFERENCE
850 kN/m 3 3 835mm E4082625L
60° V=25 415mm E4082625S
800mm Frac. E4082625X
J _____________ y
<>

NOTE: TOUTES LES MATRICES SONT TRAITEES NITREX® EN STANDARD.
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MATRICES HAUTEUR FIXE

Matrices 86°, 88°, 90°

V=4 PROFIL AMADA® #084 REFERENCE PRIX
\%ﬂ A
; 835mm E4084810L
| R 86° V=4 415mm E4084810S
: 800mm Frac. E4084810X
750 kN/m 1 2ls 835mm E4084710L
3 88° V=4 415mm E4084710S
‘ 800mm Frac. E4084710X
N 835mm E4084910L
T v 90° V=4 415mm E4084910S
Vi 800mm Frac. E4084910X
V=6 i
PROFIL AMADA® #070 REFERENCE PRIX
\%f\ A
835mm E4070815L
R1.5 86° V=6 415mm E4070815S
; 800mm Frac. E4070815X
800 kN/m 213 835mm E4070715L
Sain 88° V=6 415mm E40707155
800mm Frac. E4070715X
1 835mm E4070915L
v 90° V=6 415mm E4070915S
- 800mm Frac. E4070915X
V=8 .
____________ PROFIL AMADA® #071 REFERENCE PRIX
\Sa /\/i\ A
: 835mm E4071815L
| Rus 86° V=8 415mm E4071815S
‘ 800mm Frac. E4071815X
900 kN/m 2|3 835mm E4071715L
5 - 88° V=8 415mm E40717155
800mm Frac. E4071715X
L 835mm E4071915L
‘J v 90° V=8 415mm E40719155
- 800mm Frac. E4071915X

NOTE: TOUTES LES MATRICES SONT TRAITEES NITREX® EN STANDARD.

15
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MATRICES HAUTEUR FIXE

Matrices 86°, 88°, 90°

@, V=10 — PROFIL AMADA® #072 REFERENCE PRIX
R 835mm E4072820L
: R2 86° V=10 415mm E40728205
, 800mm Frac. E4072820X
1000 kN/m 2lg 835mm E4072720L
6.5/ 88° V=10 415mm E4072720S
‘ 800mm Frac. E4072720X
....... y 835mm E4072920L
‘ v 90° V=10 415mm E4072920S
? 800mm Frac. E4072920X

V=12 -
5 PROFIL AMADA® #074 REFERENCE PRIX
A

/
\ 835mm E4074825L
R2.5 86° V=12 415mm E4074825S
800mm Frac. E4074825X
1000 kN/m 15 Q 835mm E4074725L
88° V=12 415mm E40747255
800mm Frac. E4074725X
835mm E4074925L
v 90° V=12 415mm E4074925S
REVEs 800mm Frac. E4074925X
V=14
A
PROFIL AMADA" #076 REFERENCE PRIX
R2.5
835mm E4076825L
835mm E4076725L
88° V=14 415mm E4076725S
i 800mm Frac. E4076725X
RV

NOTE: TOUTES LES MATRICES SONT TRAITEES NITREX® EN STANDARD.

16
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MATRICES HAUTEUR FIXE

Matrices 86°, 88°, 90°

V=16
A
PROFIL AMADA® #077 REFERENCE PRIX
R2.5 835mm E4077825L
86° V=16 415mm E4077825S
1000 kN/m 20 % 800mm Frac. E4077825X
835mm E4077725L
88° V=16 415mm E4077725S
800mm Frac. E4077725X
____________ y
14
V=18
A
PROFIL AMADA® #078 REFERENCE PRIX
R25 835mm E4078825L
86° V=18 415mm E4078825S
1000 kN/m 22 3 800mm Frac. E4078825X
835mm E4078725L
88° V=18 415mm E4078725S
800mm Frac. E4078725X
___________ \4
14
PROFIL AMADA® #079 REFERENCE PRIX
835mm E4079830L
86° V=20 415mm E4079830S
1000 kN/m 244 800mm Frac. E4079830X
835mm E4079730L
88° V=20 415mm E4079730S
800mm Frac. E4079730X

NOTE: TOUTES LES MATRICES SONT TRAITEES NITREX® EN STANDARD.
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MATRICES HAUTEUR FIXE

Matrices 86°, 88°, 90°

PROFIL AMADA® #082 REFERENCE PRIX
835mm E4082830L
86° V=25 415mm E4082830S
29.6
1000 kN/m 800mm Frac. E4082830X
835mm E4082730L
88° V=25 415mm E40827305
800mm Frac. E4082730X

V=32

1000 kN/m
84°

PROFIL AMADA® #087

REFERENCE

835mm E4087440L
V=32 415mm E4087440S
800mm Frac. E4087440X

1000 kN/m ,,

84°

PROFIL AMADA® #088 REFERENCE
835mm E4088440L
V=40 415mm E4088440S
800mm Frac. E4088440X

NOTE: TOUTES LES MATRICES SONT TRAITEES NITREX® EN STANDARD.

18
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INFORMATIONS TECHNIQUES

Longueurs standard
CARACTERISTIQUES

G g POINCONS:

<——(8) #15mm ——>> 1. La plupart des outils peuvent

étre facilement montés par
« V.l

un seul opérateur.

2. Facile a stocker.

3. Tous les outils fractionnés sont vendus
en 10 longueurs différentes.

(L) 835mm

4. La plupart des poincons fractionnés
sont vendus avec deux bigornes.

5. Les poincons sont trempés par
induction & 55-58 HRC.

6. Outillage spécial disponible. N'hésitez
pas a nous contacter.

A

I{ (X) soomm

FRACTIONNEMENT DES POINCONS (MM):
1 x 100 BIGORNE GAUCHE,15,15,20,40,50,150,300,100 BIGORNE DROITE (10 longueurs au total)

NOTE: IL EST POSSIBLE DE FAIRE DES LONGUEURS SUR MESURE (SUPPLEMENT DE PRIX).

CARACTERISTIQUES
[e————(8) s157m ———>| MATRICES:

1. La plupart des outils peuvent
étre facilement montés par
un seul opérateur.

2. Facile a stocker.

3. Tous les outils fractionnés sont vendus
en 9 longueurs différentes.

4. La plupart des matrices sont
traitées NITREX® (60 HRC) en
standard. Les autres sont trempées
par induction.

A

2
g
3

T
V| V|

5. Outillage spécial disponible.
N'hésitez pas a nous contacter.

FRACTIONNEMENT DES MATRICES (MM):
100mm / 10, 15, 15, 20, 40, 50, 150, 400

NOTE: IL EST POSSIBLE DE FAIRE DES LONGUEURS SUR MESURE (SUPPLEMENT DE PRIX).

19
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TABLEAU FORCE DE PLIAGE

INFORMATIONS TECHNIQUES

SELECTIONNER UNE OUVERTURE DE VE EN FONCTION DE L'EPAISSEUR DE TOLE TONNAGE POUR ACIER DOUX

2.6mm OU MOINS = | Txé Laiton tendre x |05
Note:
3.0mm-8.0mm = | Tx8 Les formules ci-dessus sont uniquement a titre indicatif. Aluminium tendre x | 05
9.0mm-12.0mm = | Tx10 | Veuillez vous référer au tableau ci-dessous. Alliages d'aluminium traités X 1
. Le tabl i-d I'acier doux.
140mmETPLUSEPAIS | = | Tx12 |  ocoucraessous conceme facer doox Acier inoxydable x |15

V (mm) 4 [ 7 8 10 12 14 16 18 20 22 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250

2.8 4.2 4.9 5.6 7.0 8.6 10.1 11.5 130 | 144 | *158 | 18.0 | 240 | 30.0 | 375 | 473 | 60.0 | 750 | 963 | 123.2 | 154.0 | 1925
0.7 1.0 1.2 1.3 1.7 20 23 2.7 3.0 3.3 3.7 4.2 53 6.7 8.3 10.5 13.3 167 | 208 | 267 | 333 | 41.7

EPAISSEUR 45 2.8

6.0 4.2 3.3 3.2
8.0 7.2 5.6 4.4
11.0 | 100 9.0 7.0 55
14.0 13.2 10.8 8.4 7.5 6.6
154 | 140 | 126 | 98 8.8 77
17.6 | 160 | 144 | 11.2 | 100 8.8
220 | 200 | 180 | 160 | 140 | 125 | 110
253 | 230 | 207 | 184 | 161 | 144 | 127
28.6 26.0 234 20.8 18.2 14.3

330 | 300 | 2853 | 27.0 | 210 | 145
352 | 319 | 288 | 224 | 176 | 144
385 | 350 | 280 | 219 | 158 | 140
440 | 360 | 280 | 220 | 180

45.0 36.0 28.1 20.3
550 | 45.0 | 350 | 263 | 225
60.0 | 540 | 37.5 | 315 | 240
56.0 | 438 | 315 | 280
720 | 563 | 40.5
90.0 70.0 52.5 450
1080 | 84.0 | 63.0 | 540
144.0 | 1120 | 84.0 | 720
152.0 | 1188 | 99.8

176.0 | 137.5

2250 | 1750

(S
(]
<
>
9
©
[e]
+—
c
(]
X
2
®
(%}
Q
+—
=
(]
>
(S
(]
2
©
[e]
)
=
[®]
KD
2
‘©
=
o
=
©
(=
—
(]
+—
£
8
T
(=
(]
R

270.0

o T=EPAISSEUR e V=OUVERTUREDUVE e MF=LARGEURMINIMUMDUPLI e IR =RAYON INTERIEUR

Les forces du pliage (tonnage) ci-dessus sont calculées pour une tole acier doux avec une limite d'élasticité de 45-50 kilogrammes par millimétre carré.
Pour calculer la force de pliage approximative pour d'autres types de téles, veuillez utiliser les multiplicateurs en haut de cette page.

Note: *basé sur un pliage d’'un angle inclus de 88°. Cette dimension augmentera lors du pliage d'un angle de moins de 88°.
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GRAPHIQUE DE LIMITE DE PLIAGE E4804

220 —
210 —
200 —
190 —
180 —
170 —
160 —

150 —

140 —

130 —

120 —

110 —

100 —

100 110 120 130 140 150 160 170 180
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GRAPHIQUE DE LIMITE DE PLIAGE E4847

220

210 —

200 —

190 —

180 —

170 —

160 —

150 —

140 —

130 —

120 —

110 —

100 —

e et
100 10 120 130 140 150 160 170 180
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GRAPHIQUE DE LIMITE DE PLIAGE E4820

220
210 —
200 —

190 —

o ettt
00 10 120 130 140 150 160 170 180
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GRAPHIQUE DE LIMITE DE PLIAGE E4846

L L R L L I L L L B
4 5 60 70 8 90 10 10 120 130 10 150
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GRAPHIQUE DE LIMITE DE PLIAGE E4831

220 —
210 —
200 —

190 —

o e et
00 10 120 130 10 150 160 170 180
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GRAPHIQUE DE LIMITE DE PLIAGE E4814

220 —

210 —

200 —

190 —

180 —

170 —

160 —

150 —

140 —

130 —

120 —

110 —

100 —

L L L L L L L L R L L L L L I N
0 20 30 40 50 60 70 8 90 100 10 120 130 140 150 160 170 180
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WILSON TOOL INTERNATIONAL (EUROPE) LTD.

MAISON MERE

Wilson Tool International - Etats-Unis

Tel (Free): 800-328-9646 | Tel: 651-286-6001
Email: sales@wilsontool.com

AMERIQUE DU NORD

Wilson Tool - Canada

Punching and Stamping Division
Email: punching@wilsontoolcanada.com

Wilson Tool - Canada

Press Brake Division
Tel: 800-268-4180
Email: bending@wilsontoolcanada.com

Wilson Tool - Mexique

Tel: (81) 1665 1249
Email: americalatina@wilsontool.com

AMERIQUE DU SUD

Wilson Tool - Brésil

Tel: 55 11 5624-2444
Email: vendas@milling.com.br

®
MIX
Paper | Supporting

responsible forestry
;Ew%g FSC® C004309

EUROPE/MOYEN-ORIENT/AFRIQUE

Wilson Tool - Grande Bretagne
Tel (Free): 0800-373748 | Tel: +44 1793 831818

Ireland Tel (Free): 1-800 709 009
Email: pb.sales@wilsontool.eu.com

Wilson Tool - Allemagne

Tel: +49 5723 747 O
Email: verkauf@wilsontool.eu.com

Wilson Tool - France

Tél: +33 (0) 1 64 13 47
Email: ventes@wilsontool.eu.com

Toolspress - Italie

Tel: +39 0521 850510 / 850677
Fax: +39 0521 850796
Email: sales@toolspress.com
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