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STEMPEL

Hornsegmente

10W und D10 15W und D15

»l

159
153
188

194
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STEMPEL

/8% Stempel

R1-400 kN/m
R2 - 750 kN/m

159

R1-400 kN/m
R2-750 kN/m

194

R1-400 kN/m
R2-750 kN/m

LVD STEMPELPROFIL D10W HOHE LANGE KAT. NR. PREIS
159,0 mm 510,0 mm E80078010-510W
R1 159,0 mm 550,0 mm sect. E80078010-550W
780 159,0 mm 250,0 mm E80078010-250W
159,0 mm 510,0 mm E80078020-510W
R2 159,0 mm 550,0 mm E80078020-550W
159,0 mm 250,0 mm E80078020-250W

LVD STEMPELPROFIL D10 m LANGE LGYRNE m

78°

159,0 mm 510,0 mm E80078010-510
R1 159,0 mm 550,0 mm sect. E80078010-550
159,0 mm 250,0 mm E80078010-250
159,0 mm 510,0 mm E80078020-510
R2 159,0 mm 550,0 mm sect. E80078020-550
159,0 mm 250,0 mm E80078020-250

LVD STEMPELPROFIL D15W

78°

194,0 mm 510,0 mm E81078010-510W
R1 194,0 mm 550,0 mm sect. E81078010-550W
194,0 mm 250,0 mm E81078010-250W
194,0 mm 510,0 mm E81078020-510W
R2 194,0 mm 550,0 mm sect. E81078020-550W
194,0 mm 250,0 mm E81078020-250W
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STEMPEL

78" Stempel

R1-400 kN/m
R2-750 kN/m

R1-400 kN/m
R2 - 680 kN/m

R1-400 kN/m
R2 - 680 kN/m

LVD STEMPELPROFIL D15

78°

194,0 mm 510,0 mm E81078010-510
R1 194,0 mm 550,0 mm sect. E81078010-550
194,0 mm 250,0 mm E81078010-250
194,0 mm 510,0 mm E81078020-510
R2 194,0 mm 550,0 mm sect. E81078020-550
194,0 mm 250,0 mm E81078020-250

LVD STEMPELPROFIL E10W

78°

159,0 mm 510,0 mm E80178010-510W
R1 159,0 mm 550,0 mm sect. E80178010-550W
159,0 mm 250,0 mm E80178010-250W
159,0 mm 510,0 mm E80178020-510W
R2 159,0 mm 550,0 mm sect. E80178020-550W
159,0 mm 250,0 mm E80178020-250W

LVD STEMPELPROFIL E10

78°

159,0 mm 510,0 mm E80178010-510
R1 159,0 mm 550,0 mm sect. E80178010-550
159,0 mm 250,0 mm E80178010-250
159,0 mm 510,0 mm E80178020-510
R2 159,0 mm 550,0 mm sect. E80178020-550
159,0 mm 250,0 mm E80178020-250
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STEMPEL

787 & 26° Stempel

KAT‘ N R. m

R1-400 kN/m
R2-750 kN/m

R1-400 kN/m
R2-750 kN/m

R1-400 kN/m
R2 - 600 kN/m

B \ LVD STEMPELPROFIL E15W
194,0 mm 510,0 mm E81178010-510W
R1 194,0 mm 550,0 mm sect. E81178010-550W
780 194,0 mm 250,0 mm E81178010-250W
Sy 194,0 mm 510,0 mm E81178020-510W
- R2 194,0 mm 550,0 mm sect. E81178020-550W
194,0 mm 250,0 mm E81178020-250W

A\

LVD STEMPELPROFIL E15
194,0 mm 510,0 mm E81178010-510
R1 194,0 mm 550,0 mm sect. E81178010-550
780 194,0 mm 250,0 mm E81178010-250
194,0 mm 510,0 mm E81178020-510
R2 194,0 mm 550,0 mm sect. E81178020-550
194,0 mm 250,0 mm E81178020-250

LVD STEMPELPROFIL J10W

159,0 mm 510,0 mm E80226010-510W

R1 159,0 mm 550,0 mm sect. E80226010-550W

26° 159,0 mm 250,0 mm E80226010-250W
159,0 mm 510,0 mm E80226020-510W

R2 159,0 mm 550,0 mm sect. E80226020-550W

159,0 mm 250,0 mm E80226020-250W
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STEMPEL

26° Stempel

.

159

R1-400 kN/m
R2 - 600 kN/m

R

194

R1-400 kN/m
R2 - 600 kN/m

7

194

R1-400 kN/m
R2 - 600 kN/m

LVD STEMPELPROFIL J10

26°

159,0 mm 510,0 mm E80226010-510
R1 159,0 mm 550,0 mm sect. E80226010-550
159,0 mm 250,0 mm E82526010-250
159,0 mm 510,0 mm E80226020-510
R2 159,0 mm 550,0 mm sect. E80226020-550
159,0 mm 250,0 mm E80226020-250

LVD STEMPELPROFIL J15W

26°

194,0 mm 510,0 mm E81226010-510W
R1 194,0 mm 550,0 mm sect. E81226010-550W
194,0 mm 250,0 mm E81226010-250W
194,0 mm 510,0 mm E81226020-510W
R2 194,0 mm 550,0 mm sect. E81226020-550W
194,0 mm 250,0 mm E81226020-250W

LVD STEMPELPROFIL J15

26°

194,0 mm 510,0 mm E81226010-510
R1 194,0 mm 550,0 mm sect. E81226010-550
194,0 mm 250,0 mm E81226010-250
194,0 mm 510,0 mm E81226020-510
R2 194,0 mm 550,0 mm sect. E81226020-550
194,0 mm 250,0 mm E81226020-250
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STEMPEL

26° Stempel

LVD STEMPELPROFIL R10W

159,0 mm 510,0 mm E80326020-510W

26° R2 159,0 mm 550,0 mm sect. E80326020-550W
o 800 kN/m 159,0 mm 250,0 mm E80326020-250W
Ll

26° [

LVD STEMPELPROFIL R10

159,0 mm 510,0 mm E80326020-510
26° R2 159,0 mm 550,0 mm sect. E80326020-550
800 KN/m 159,0 mm 250,0 mm E80326020-250

26° L 1.

LVD STEMPELPROFIL R15W

194,0 mm 510mm E81326030-510W
26° R3 194,0 mm 550mm sect. E81326030-550W
1200 kN/m 194,0 mm 250mm E81326030-250W

LVD STEMPELPROFIL R15

194,0 mm 510,0 mm E81326030-510
26° R3 194,0 mm 550,0 mm sect. E81326030-550
1200 kN/m 194,0 mm 250,0 mm E81326030-250

10

“QY' Wilson Tool International | wilsontool.com | verkauf@wilsontool.eu.com




11

Wilson Tool International | wilsontool.com | verkauf@wilsontool.eu.com ‘




MATRIZEN

Matrizenaufnahme

19

FRONT - MASCHINENBEDIENER
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ] “
—
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MATRIZEN

30° Matrizen

< A
" ~- MATRIZEN-
WINKEL V-OFFNUNG | HOHE | poc o (A-B)
A
~ E85130006-510 900 mm | 14,0-26,0 mm
H
E85130006-550 30° 0,8 6 900mm | 14,0-26,0 mm
<2t E85130006-250 900mm | 14,0-26,0 mm
+ E86130006-510 1300 mm | 14,0-26,0 mm
E By E86130006-550 30° 0,8 6 1300 mm | 14,0-26,0 mm
f E86130006-250 1300 mm | 14,0-26,0 mm
250 kN/m
< A
" MATRIZEN-
WINKEL V-OFFNUNG BREITE (A-B)
A
g y E85130008-510 900 mm | 16,0-26,0 mm
E85130008-550 30° 1 8 90,0 mm 16,0-26,0 mm
2 E85130008-250 900mm | 16,0-260mm
v E86130008-510 130,0mm | 16,0-26,0 mm
15
Ty E86130008-550 30° 1 8 1300 mm | 16,0-26,0 mm
* E86130008-250 1300 mm | 16,0-26,0 mm
260 kN/m
N 'y
. MATRIZEN-
WINKEL V-OFFNUNG BREITE (A-5)
A
e E85130010-510 900mm | 22,0-260mm
E85130010-550 30° 1,2 10 900mm | 22,0-26,0mm
B> * E85130010-250 900 mm | 22,0-26,0 mm
Y E86130010-510 1300 mm | 22,0-26,0 mm
15
Ty E86130010-550 30° 1,2 10 1300 mm | 22,0-26,0 mm
{ E86130010-250 1300 mm | 22,0-26,0 mm
360 kN/m

HINWEIS: MATRIZEN MIT "STONE RADIUS" AUF ANFRAGE LIEFERBAR o ALLE MATRIZEN SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET!
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MATRIZEN

14

30° Matrizen

<%7\/ A
< A-B »
H
,,,,,,, \J
460 kN/m
d A
A-B

A
\ 4

510 kN/m

%

A
\
T

680 kN/m

WINKEL

V-OFFNUNG

HOHE

MATRIZEN-

BREITE (A-B)

E85030012-510 90,0 mm 26,0 mm
E85030012-550 30° 1,5 12 90,0 mm 26,0 mm
E85030012-250 90,0 mm 26,0 mm
E86030012-510 130,0 mm 26,0 mm
E86030012-550 30° 1,5 12 130,0 mm 26,0 mm
E86030012-250 130,0 mm 26,0 mm

WINKEL V-OFFNUNG ;fé}::}éz(iNB) PREIS
E85030016-510 90,0 mm 30,0 mm
E85030016-550 30° 2 16 90,0 mm 30,0 mm
E85030016-250 90,0 mm 30,0 mm
E86030016-510 130,0 mm 30,0 mm
E86030016-550 30° 2 16 130,0 mm 30,0 mm
E86030016-250 130,0 mm 30,0 mm

WINKEL V-OFFNUNG BREITE (A.B)
E85030020-510 90,0 mm 40,0 mm
E85030020-550 30° 25 20 90,0 mm 40,0 mm
E85030020-250 90,0 mm 40,0 mm
E86030020-510 130,0 mm 40,0 mm
E86030020-550 30° 2,5 20 130,0 mm 40,0 mm
E86030020-250 130,0 mm 40,0 mm

HINWEIS: MATRIZEN MIT "STONE RADIUS" AUF ANFRAGE LIEFERBAR « ALLE MATRIZEN SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET!
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MATRIZEN

30° Matrizen

A
b ) , MATRIZEN-
WINKEL V-OFFNUNG | HOHE | oo -c (A-B) PREIS
E85030024-510 90,0 mm 46,0 mm
H E85030024-550 30° 3 24 90,0 mm 46,0 mm
b E85030024-250 90,0 mm 46,0 mm
& g E86030024-510 130,0 mm 46,0 mm
,,,,,,, A\ E86030024-550 30° 3 24 130,0 mm 46,0 mm
E86030024-250 130,0 mm 46,0 mm
930 kN/m
7 ' MATRIZEN
WINKEL V-OFFNUNG BREITE (A-B)
E85030030-510 90,0 mm 56,0 mm
H E85030030-550 30° 4 30 90,0 mm 56,0 mm
- E85030030-250 90,0 mm 56,0 mm
~ R E86030030-510 130,0 mm 56,0 mm
,,,,,,,, \4 E86030030-550 30° 4 30 130,0 mm 56,0 mm
T E86030030-250 130,0 mm 56,0 mm
1100 kN/m
% ' MATRIZEN
WINKEL V-OFFNUNG BREITE (A-B)
E85030040-510 90,0 mm 75,0 mm
H E85030040-550 30° 5 40 90,0 mm 75,0 mm
- E85030040-250 90,0 mm 75,0 mm
R E E86030040-510 130,0 mm 75,0 mm
,,,,,,, A\ E86030040-550 30° 5 40 130,0 mm 75,0 mm
E86030040-250 130,0 mm 75,0 mm
1400 kN/m

HINWEIS: MATRIZEN MIT "STONE RADIUS" AUF ANFRAGE LIEFERBAR « ALLE MATRIZEN SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET!
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MATRIZEN

30° & 78" Matrizen

k. A WINKEL V-OFFNUNG | HOHE é‘félr_gz(i[‘g) PREIS
E85030050-510 90,0 mm 90,0 mm
H E85030050-550 30° 6 50 90,0 mm 90,0 mm
E85030050-250 90,0 mm 90,0 mm
b AB L E86030050-510 130,0 mm 90,0 mm
Y | E86030050-550 30° 6 50 130,0 mm 90,0 mm
I [ E86030050-250 130,0 mm 90,0 mm
1350 kN/m
« A
WINKEL V-OFFNUNG ;félT.FéZ(E'B)
> E85178006-510 900mm | 100-260mm
H E85178006-550 78° 0,8 6 900mm | 10,0-26,0mm
¥ AN E85178006-250 900mm | 100-260mm
AR E86178006-510 1300mm | 10,0-26,0 mm
E 15¢ E86178006-550 78° 0,8 6 1300 mm | 10,0-26,0 mm
j{ E86178006-250 1300mm | 10,0-260 mm

280 kN/m
N A
" MATRIZEN-
WINKEL V-OFFNUNG BREITE (A-B)
o E85178008-510 900mm | 12,0-26,0 mm
H E85178008-550 78° 1 8 900mm | 12,0-26,0 mm
E85178008-250 900mm | 12,0-26,0 mm
E86178008-510 1300 mm | 12,0-26,0 mm
E86178008-550 78° 1 8 130,0 mm | 12,0-26,0 mm
E86178008-250 1300 mm | 12,0-26,0 mm

320 kN/m
HINWEIS: MATRIZEN MIT "STONE RADIUS" AUF ANFRAGE LIEFERBAR o ALLE MATRIZEN SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET!
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MATRIZEN

78° Matrizen

A
\ 4

v

*

360 kN/m

< A »
H
B
vy
15
500 kN/m
A
Sl
_AB H

700 kN/m

E Il

WINKEL V-OFFNUNG ;:IQQT'FEIZ(E[\IB)
E85178010-510 90,0 mm 14,0-26,0 mm
E85178010-550 78° 1,2 10 90,0 mm 14,0-26,0 mm
E85178010-250 90,0 mm 14,0-26,0 mm
E86178010-510 130,0 mm 14,0-26,0 mm
E86178010-550 78° 1,2 10 130,0 mm 14,0-26,0 mm
E86178010-250 130,0 mm 14,0-26,0 mm

WINKEL V-OFFNUNG BREITE (A.B)
E85178012-510 900mm | 18,0-26,0mm
E85178012-550 78° 1,5 12 90,0 mm | 18,0-26,0 mm
E85178012-250 900mm | 18,0-260mm
E86178012-510 1300 mm | 18,0-26,0 mm
E86178012-550 78° 1,5 12 1300mm | 18,0-26,0 mm
E86178012-250 1300mm | 18,0-26,0mm

WINKEL V-OFFNUNG ;:I!é-lr'FEIZ(E[\IB)
E85078016-510 90,0 mm 25,0 mm
E85078016-550 78° 2 16 90,0 mm 25,0 mm
E85078016-250 90,0 mm 25,0 mm
E86078016-510 130,0 mm 25,0 mm
E86078016-550 78° 2 16 130,0 mm 25,0 mm
E86078016-250 130,0 mm 25,0 mm

HINWEIS: MATRIZEN MIT "STONE RADIUS" AUF ANFRAGE LIEFERBAR o ALLE MATRIZEN SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET!
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MATRIZEN

78° Matrizen

A-B

A
\ 4

750 kN/m

A-B H
-—
,,,,,,,,,, \
910 kN/m
4
oA
H

A-B

A
\ 4

1150 kN/m

18

WINKEL V-OFFNUNG Bh:lzé-lr'IBElz(it\lB)
E85078020-510 90,0 mm 30,0 mm
E85078020-550 78° 2,5 20 90,0 mm 30,0 mm
E85078020-250 90,0 mm 30,0 mm
E86078020-510 130,0 mm 30,0 mm
E86078020-550 78° 2,5 20 130,0 mm 30,0 mm
E86078020-250 130,0 mm 30,0 mm

N V-OFFNUNG BREITE (A.B)
E85078024-510 90,0 mm 32,0 mm
E85078024-550 78° 3 24 90,0 mm 32,0 mm
E85078024-250 90,0 mm 32,0 mm
E86078024-510 130,0 mm 32,0 mm
E86078024-550 78° 3 24 130,0 mm 32,0 mm
E86078024-250 130,0 mm 32,0 mm

WINKEL

V-OFFNUNG

MATRIZEN-
BREITE (A-B))

E85078030-510 90,0 mm 40,0 mm
E85078030-550 78° 3 30 90,0 mm 40,0 mm
E85078030-250 90,0 mm 40,0 mm
E86078030-510 130,0 mm 40,0 mm
E86078030-550 78° 3 30 130,0 mm 40,0 mm
E86078030-250 130,0 mm 40,0 mm

HINWEIS: MATRIZEN MIT "STONE RADIUS" AUF ANFRAGE LIEFERBAR ¢ ALLE MATRIZEN SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET!
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MATRIZEN

78° Matrizen

) , MATRIZEN-
WINKEL V-OFFNUNG HOHE BREITE (A-B)
Ny E85078040-510 90,0 mm 50,0 mm
E85078040-550 78° 3,5 40 90,0 mm 50,0 mm
E85078040-250 90,0 mm 50,0 mm
—— E86078040-510 130,0 mm 50,0 mm
- E86078040-550 78° 3,5 40 130,0 mm 50,0 mm
E86078040-250 130,0 mm 50,0 mm
1350 kN/m
A
) MATRIZEN-
Dy H
WINKEL V-OFFNUNG BREITE (A-B)
y E85078050-510 90,0 mm 65,0 mm
E85078050-550 78° 4 50 90,0 mm 65,0 mm
E85078050-250 90,0 mm 65,0 mm
< .t > E86078050-510 130,0 mm 65,0 mm
y E86078050-550 78° 4 50 130,0 mm 65,0 mm
E86078050-250 130,0 mm 65,0 mm
1800 kN/m
A
oA it V-OFFNUNG ;:Ié-lrfl;z(i[\ll;)
H E85078060-510 90,0 mm 75,0 mm
E85078060-550 78° 5 60 90,0 mm 75,0 mm
E85078060-250 90,0 mm 75,0 mm
< it > E86078060-510 130,0 mm 75,0 mm
Y E86078060-550 78° 5 60 130,0 mm 75,0 mm
E86078060-250 130,0 mm 75,0 mm
2000 kN/m

HINWEIS: MATRIZEN MIT "STONE RADIUS" AUF ANFRAGE LIEFERBAR o ALLE MATRIZEN SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET!
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MATRIZEN

78° Matrizen

""" KAT.NR. | WINKEL V-OFFNUNG | HOHE | ool PREIS
% E85078080-510 90,0 mm 95,0 mm
H E85078080-550 78° 6 80 90,0 mm 95,0 mm
AB E85078080-250 90,0 mm 95,0 mm
E86078080-510 130,0 mm 95,0 mm
U 777777 E86078080-550 78° 6 80 130,0 mm 95,0 mm
E86078080-250 130,0 mm 95,0 mm
2300 kN/m
rrrrrrr WINKEL V-OFENUNG MATRZEN. | e
v E85078100-510 90,0 mm 125,0 mm
H E85078100-550 78° 8 100 90,0 mm 125,0 mm
- E85078100-250 90,0 mm 125,0 mm
E86078100-510 130,0 mm 125,0 mm
U E86078100-550 78° 8 100 130,0 mm 125,0 mm
E86078100-250 130,0 mm 125,0 mm
2500 kN/m
v WINKEL V-OFFNUNG BREITE (A.B)
" E86078120-510 130,0 mm 125,0 mm
- ud > E86078120-550 78° 10 120 1300mm | 1250 mm
E86078120-250 130,0 mm 125,0 mm

]

2700 kN/m

HINWEIS: MATRIZEN MIT "STONE RADIUS" AUF ANFRAGE LIEFERBAR ¢ ALLE MATRIZEN SIND STANDARD INDUKTIV GEHARTET!
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ZUDRUCKEN

Zudrlckstempel P10

-

A A LVD STEMPELPROFIL P10-08
169,0 mm 510,0 mm E80420010-8-510
20° R1 169,0 mm 550,0 mm sect. E80420010-8-550
169 117 169,0 mm 250,0 mm E80420010-8-250

LVD STEMPELPROFIL P10-10

169,0 mm 510,0 mm E80420010-10-510
20° R1 169,0 mm 550,0 mm sect. E80420010-10-550
169 117 169,0 mm 250,0 mm E80420010-10-250

400 kN/m
A 7
4 LVD STEMPELPROFIL P10-12
169,0 mm 510,0 mm E80420010-12-510
. 1 20° R1 169,0 mm 550,0 mm sect. E80420010-12-550
169,0 mm 250,0 mm E80420010-12-250

22
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ZUDRUCKEN

Zudrlckstempel P1OW

LVD STEMPELPROFIL P10W-08

169,0 mm 510,0 mm E80420010-8-510W
20° R1 169,0 mm 550,0 mm sect. E80420010-8-550W
117 169,0 mm 250,0 mm E80420010-8-250W

400 kN/m
,,,,,,,,,,,,,,,, LVD STEMPELPROFIL P10W-10
A A
169,0 mm 510,0 mm E80420010-10-510W
20° R1 169,0 mm 550,0 mm sect. E80420010-10-550W
169 117 169,0 mm 250,0 mm E80420010-10-250W
,,,,,,,,, y
8.8
\ A
X 400 kN/m
A
o LVD STEMPELPROFIL P10W-12
169,0 mm 510,0 mm E80420010-12-510W
20° R1 169,0 mm 550,0 mm sect. E80420010-12-550W
,,,,,,,,, y 169,0 mm 250,0 mm E80420010-12-250W
10.8
400 kN/m
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ZUDRUCKEN

Zudrlckstempel D15

7

A 4 LVD STEMPELPROFIL P15-08
214,0 mm 510,0 mm E81420010-8-510
20° R1 214,0 mm 550,0 mm sect. E81420010-8-550
214 162 214,0 mm 250,0 mm E81420010-8-250

6.8
v
400 kN/m
A A LVD STEMPELPROFIL P15-10
214,0 mm 510,0 mm E81420010-10-510
20° R1 214,0 mm 550,0 mm sect. E81420010-10-550
214 162 214,0 mm 250,0 mm E81420010-10-250
S 4
— |« 88
\ AR
‘\’ 400 kN/m
A A LVD STEMPELPROFIL P15-12
214,0 mm 510,0 mm E81420010-12-510
20° R1 214,0 mm 550,0 mm sect. E81420010-12-550
214 162 214,0 mm 250,0 mm E81420010-12-250

400 kN/m
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ZUDRUCKEN

Zudrlckstempel P15W

A

A A LVD STEMPELPROFIL P15W-08
214,0 mm 510,0 mm E81420010-8-510W
20° R1 214,0 mm 550,0 mm sect. E81420010-8-550W
214 162 214,0 mm 250,0 mm E81420010-8-250W

{400 kN/m

A LVD STEMPELPROFIL P15W-10

214,0 mm 510,0 mm E81420010-10-510W
20° R1 214,0 mm 550,0 mm sect. E81420010-10-550W
214 162 214,0 mm 250,0 mm E81420010-10-250W

' 400 kN/m

A A LVD STEMPELPROFIL P15W-12
214,0 mm 510,0 mm E81420010-12-510W
20° R1 214,0 mm 550,0 mm sect. E81420010-12-550W
214 162 214,0 mm 250,0 mm E81420010-12-250W

400 kN/m
25
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ZUDRUCKEN

Zudrlckmatrizen

WINKEL U-SCHLITZBREITE

E85020008-510 90,0 mm
E85020008-550 20° 8 90,0 mm
E85020008-250 90,0 mm

360 kN/m

WINKEL U-SCHLITZBREITE

E86020008-510 130,0 mm
H

E86020008-550 20° 8 130,0 mm

E86020008-250 130,0 mm

360 kN/m

WINKEL U-SCHLITZBREITE

E85020010-510 90,0 mm
E85020010-550 20° 10 90,0 mm
E85020010-250 90,0 mm

300 kN/m
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ZUDRUCKEN

Zudrickmatrizen

WINKEL U-SCHLITZBREITE

E86020010-510

130,0 mm
H E86020010-550 20° 10 130,0 mm
E86020010-250 130,0 mm

300 kN/m

WINKEL U-SCHLITZBREITE HOHE
E85020012-510 90,0 mm
E85020012-550 20° 12 90,0 mm
E85020012-250 90,0 mm

U 210 kN/m

WINKEL U-SCHLITZBREITE HOHE PREIS
y E86020012-510 130,0 mm
E86020012-550 20° 12 130,0 mm
E86020012-250 130,0 mm

y
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

Standard Stempellangen

STEMPELMERKMALE:

1. Die meisten Stempel kdnnen von einer Person geladen werden.

2. Einfache Lagerhaltung.

_ 3. Alle sektionalen Stempel werden in 12 Sektionen

(S) 250 mm geschnitten geliefert.

4. Alle sektionalen Stempel werden mit linkem und rechtem
Horn geliefert.

5. Die Stempel sind induktiv gehartet (HRC 55-58)

6. Spezielle Stempel auf Anfrage erhéltlich.

(L) 510 mm SEKTIONSLANGEN:

I ] 75 mm HORN LINKS / 20 mm / 20 mm / 25 mm / 25 mm /
30mm / 35mm /40 mm /40 mm / 45mm / 120 mm
und 75 mm HORN RECHTS

A
\/

(X) 550 mm

A

\

Standard Matrizenlangen

MATRIZENMERKMALE:

1. Die meisten Matrizen kénnen von einer Person geladen werden.

2. Einfache Lagerhaltung.

3. Alle sektionalen Matrizen werden in 12 Sektionen
(S) 250 mm geschnitten geliefert.

A
\

4. Die Matrizen sind induktiv gehartet (HRC 55-58)

5. Spezielle Matrizen auf Anfrage erhéltlich..

SEKTIONSLANGEN:

20mm /20 mm /25 mm /25 mm / 30mm / 35mm / 40mm /
40 mm /45 mm /75 mm /75 mm und 120 mm

(L) 510 mm

A
\

(X) 550 mm

A
\

ACHTUNG: SPEZIEELE WERKZEUGLANGEN AUF ANFRAGE UND GEGEN AUFPREIS LIEFERBAR!
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

Zudrtckstempel - Standardlangen

STEMPELMERKMALE:

1. Die meisten Stempel kdnnen von einer Person geladen werden.

2. Einfache Lagerhaltung.

3. Alle sektionalen Stempel werden in 12 Sektionen geschnitten
(S) 250 mm geliefert.

4. Die Stempel sind induktiv gehartet (HRC 55-58)

5. Spezielle Stempel auf Anfrage erhaltlich.

SEKTIONSLANGEN:

20 mm /20 mm / 25 mm /25 mm / 30mm / 35mm / 40mm /
(L) 510 mm 40mm /45 mm /75 mm /75 mmund 120 mm

A
\/

(L) 550 mm

A
\

Zudruckmatrizen Standardlangen

MATRIZENMERKMALE:

1. Die meisten Matrizen kénnen von einer Person geladen werden.

2. Einfache Lagerhaltung.

3. Alle sektionalen Matrizen werden in 12 Sektionen
(S) 250 mm geschnitten geliefert.

4. Die Matrizen sind induktiv gehartet (HRC 55-58)

=

A
\

5. Spezielle Matrizen auf Anfrage erhaltlich.

SEKTIONSLANGEN:

20mm /20 mm / 25 mm /25 mm / 30mm / 35mm / 40mm /
(L) 510 mm 40 mm /45 mm /75 mm /75 mmund 120 mm

A
\

=R =K

(X) 550 mm

A
A\
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Presskrafttabelle beim Luftbiegen

TECHNISCHE INFORMATIONEN

STANDARDFORMEL ZUR BESTIMMUNG EINER V-OFFNUNG UBER DIE MATERIALDICKE (T) OTIGTE PRESSKRAFT - ANDERE MATERIALIEN (= STAHLBLECH X) IS

2,6 mm oder diinner = | Txé Achtung: Messing, weich X 0,5
3,0mm-8,0 mm = 7 Tx8 Diese Formeln sind nur Richtwerte. Fir die spezifische Aluminium X 0,5
9,0 mm-12,0 mm = 7 Tx10 | Ermittlung der V-Offnung benutzen Sie bitte die Harte Aluminiumlegierungen x 1
Dicker als 12,0 mm = 7 Tx12 untenstehende Tabelle. Edelstahl X 1,5
WERTE FUR STAHLBLECH
V(mm) 4 6 7 8 10 12 14 16 18 20 22 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250
MF 2,8 4,2 4.9 5,6 7.0 8,6 10,1 11,5 13,0 144 | *158 | 18,0 24,0 30,0 37,5 47,3 60,0 75,0 96,3 | 123,2 | 154,0 | 1925 m
IR 0,7 1.0 1.2 1.3 1.7 2,0 23 2,7 3,0 3.3 3,7 4,2 53 6,7 8,3 10,5 13,3 16,7 20,8 26,7 33,3 41,7 M
9
MATERIALDICKE o)
0,5 mm 45 28 .m
0,6 mm 6,0 4,2 3.3 32 w
0,8 mm 8,0 7,2 56 4.4 W
1,0 mm 110 | 100 | 90 | 70 | s5 @®
1,2 mm 140 | 132 | 108 | 84 | 75 | 66 2
1.4 mm 154 | 140 | 126 | 98 8.8 7.7 M
1,6 mm 17,6 | 160 | 144 | 112 | 100 | gg H
2,0 mm T 22,0 20,0 18,0 16,0 14,0 125 11,0 c
2,3 mm (¢] 253 230 20,7 184 16,1 14,4 12,7 w
2,6 mm N 28,6 26,0 234 20,8 18,2 14,3 e
3,0 mm S 330 | 300 | 2853 | 27,0 | 210 | 165 9
3,2 mm 352 31,9 28,8 224 17,6 144 m
3,5 mm P 38,5 35,0 280 219 158 14,0 W
4,0 mm E 44,0 36,0 28,0 22,0 18,0 _
4,5 mm R 45,0 36,0 28,1 20,3 =
5,0 mm 550 | 450 | 350 | 263 | 225 m
6,0 mm M 60,0 54,0 37,5 31,5 24,0 .Mw.
7.0 mm E 560 | 438 | 315 | 280 m
9,0 mm T 720 | 563 | 405 =
10,0 mm R 900 | 700 | 525 | 450 W
12,0 mm E 1080 | 84,0 | 630 | 540 _m
16,0 mm 1440 | 1120 | 84,0 72.0 m
19,0 mm 1520 | 1188 | 99,8 m
22,0 mm 1760 | 137,5 W
25,0 mm 2250 | 1750
30,0 mm 2700

o T=MATERIALDICKE e V=V-OFFNUNG e MF = MINIMALE SCHENKELLANGE e IR = MINIMALER INNENRADIUS

Die Angaben zur benétigten Presskraft in der obigen Tabelle beziehen sich auf Stahlblech mit einer Zugfestigkeit von 450 - 500N/ mm?. Zur Berechnung der bendtigen
Presskraft fiir andere Materialien benutzen Sie bitte die oben rechts in einer Tabelle aufgeftihrten Multiplikatoren.
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NOTIZEN
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WILSON TOOL DEUTSCHLAND GMBH

STAMMWERK

Wilson Tool International - USA

Tel (Free): 800-328-9646 | Tel: 651-286-6001
Email: sales@wilsontool.com

NORDAMERIKA

Wilson Tool - Kanada

Punching and Stamping Division
Email: punching@wilsontoolcanada.com

Wilson Tool - Kanada

Press Brake Division
Tel: 800-268-4180
Email: bending@wilsontoolcanada.com

Wilson Tool - Mexiko

Tel: 52 (81) 1665 1249
Email: americalatina@wilsontool.com

SUDAMERIKA

Milling Ferramentas - Brasilien

Tel: 55 11 5624-2444
Email: vendas@milling.com.br

®
MIX
Paper | Supporting

responsible forestry
Ewésg FSC® C004309

EUROPA / MITTLERER OSTEN / AFRIKA

Wilson Tool - United Kingdom
Tel (Free): 0800-373748 | Tel: +44 1793 831818

Ireland Tel (Free): 1-800 709 009
Email: pb.sales@wilsontool.eu.com

Wilson Tool Deutschland GmbH

Tel: +49 5723 747 0O
Email: verkauf@wilsontool.eu.com

Toolspress - Italien

Tel: +39 0521 850510 / 850677
Fax: +39 0521 850796
Email: sales@toolspress.com
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