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EKO FORM - HALBSCHERWERKZEUGE

Kontaktinformationen

Ihr Name

Tel

Firma

Bestellinformationen

O Form nach oben O Form nach unten

|<—Mittenabstand—>| Haltepunkte: O Wilson Standard Ausfiihrung
' ' O Ausfiihrung nach Kundenwunsch*
Fiir spezielle Haltepunkte- Position & -GréRe wihlen Lage der Haltenoppen auf der Zeichnung:

Sie Ausfiihrung nach Kundenvorgabe und Fiigen eine
Datei/ Zeichnung mit gewiinschten Vorgaben hinzu

*Note: Legt der Kunde die Gréf3e und Lage der Haltenoppen Mittenabstand Dim.
selbst fest, kann Wilson Tool keine Gewdhrleistung fiir ein Material Type
einwandfreies Ausbrechen der EKO Form aus dem Material (Beispiel: Aluminium)
libernehmen.

Materialdicke

Fiir Haltepunkte per Wilson Tool wihlen Sie "Wilson (Beispiel: 1.6mm or .060

Tool Standard"

Maschinentyp
(Beispiel: Amada-Pega 357)

Wenn die Voderseite der Maschine nicht der
Standardposition entspricht, fligen Sie bitte eine [l]J

Formular per E-Mail versenden. Datei anhdngen, zur

Datei/ Zeichnung ein. Genauigkeit des Angebots (evtl. Freimachung benétigt)
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