‘ erramentas

WILSON BASIX
_ FERRAMENTAS PARA DDBRADEIRAS

D

Solucoes em ferramentas para dobradeiras
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R H

0,2 94,92 Grau do Pungzo, quando tem dois valores
informados, a ferramenta pode ser oferecida
108 016 9414 em duas varigntes.
108 0,8 94,65
L=830
0 codigo contém informacdes Aferramenta tem um comprimento diferente
importantes e é obtido utilizando os que 0 padréo de 835mm.

seguintes dados: modelo, grau do
puncdo, A letra R informa o raio do
Puncéo, Cédigo do material.

(%)

Aferramenta ndo pode ser seccionada nas

:0: v v medidas padrao.
% Cod: 108 90° RO,2 HR
) I I H - HR - HI @
90° Favor entrar em contato para maiores
informacdes.
ton/m 50
BASIX HR BASIX TH BASIX IH
42CRMO04 Endurecido e

42CRM04 Endurecido e
Temperado para Hrc 45-49

Temperado para Hrc 23-28.

Temperado por Indugdo Endurecido e Temperado por

para Hrc 55-58 Indugdo para Hrc 55-58
3 [ T 7 —
; ' 30
13 83 | ‘
P 1
Comprimento Standard: 835 mm - 415 mm - 835 mm sect.
100SX 40 50 200 300 100DX
10'!! 20
15
illi \O4
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Termos e Condicoes

INFORMA(;()ES DE CREDITO: Todos os pedidos estdo sujeitos a aprovacao do nosso Departamento de Crédito.

TERMOS DE PAGAMENTO:

FRETE

CANCELAMENTO DA ORDEM No caso de que o pedido seja cancelado, um custo adicional sera avaliado para cobrir o custo de mao

Sujeitos a aprovacao do nosso Departamento de Crédito.

Pedidos sao enviados com Frete FOB, favor entrar em contato para maiores informacgoes.

de obra e material.

DEVOLUCAO/RETORNO DE MATERIAL: Devera ser solicitada com antecedéncia a autorizagdo de retorno dos itens.

RECLAMACOES

A\

y WII_SON
TOOL

Todas as reclamacgoes deverao ser feitas dentro dos 30 dias apds o faturamento das mercadorias.
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0,2 66,92 R 0,2 66,92
016 | 90° 0,6 66,4 1010 50 08 66,65
08 66,65
I
R
90°
ton/m 100 ton/m 20

1018

90°

0,2

104,92

08

104,65

116

90°

0,2

66,92

0,6

66,4

Milling

017

90°

90°

ton/m 100

0,2 104,92
0,6 1044
08 104,65

1016

ton/m 20

90°

o |

0,2 84,31
0,6 84,15
08 84,05
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o 90°
90° 90

ton/m 70 ton/m 70 ton/m 50
Cat. . H
No. angulo Altura
) 0,2 89,92 101! 900 0,2 89,92 ) 0,2 89,92
462 | 90 0,6 89,4 0,8 89,65 463 | 90 0,6 89,4
0,8 89,65 0.8 89,65

XN

90 90°

ton/m 50 ton/m 50

0.2 104,92 02 104,92 02 119,92
046 | 90° 06 104,4 1015 90° 06 104,4 048 | 90° 06 1194
0.8 104,65 08 104,65 0,8 119.65
“07@ - - '“'
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ton/m 50

ton/m 30

ton/m 30

R R R
T " i Raio do e A 4 Raio do B A 4 Raio do HR
No. angulo = Altura No. angulo = No. angulo Altura
Puncao Puncao Puncao
0,2 94,92 0,2 66,92 0,2 99,92
108 | 90° 0,6 94,4 201 | 90° 0,6 69,4 203 | 90° 0,6 99,4
08 94,65 0,8 69,65 0,8 99,65
>
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ton/m 100

SO0
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D
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250>
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o %
R ete
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ton/m 100

Prolololototetete
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<5
K

X
K
LRRKS

(XX
2R

X
&
%

R

ton/m 100

0,2 66,91 0.2 66,91
o 0,6 66,4 88° 08 66,65
004 gga 08 66,65 1010 85° 1,5 66,34
15 66,34 3 65,68
3 65,68

02 | 10491
[ 06 1044

005 gg 08 | 10465
15 | 10434

3 103,68
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ton/m 20 ton/m 20
Cat. A H Cat. A Rai’; o M
No. angulo No. angulo Puncio Altura
¢
0,2 104,91 0,2 66,91 0,2 84,31
1018 88° 08 104,65 116 | 88° 0,6 66,4 1016 | 88° 0,6 84,15
85° 15 104,34 0,8 66,65 0,8 84,05

3 103,68

ton/m 70 ton/m 70 ton/m 50
Cat. A H
No. angulo Altura
0,2 89,91 02 89,91 0.2 89,91
8g° 06 894 1014 88° 08 89,65 0,6 89,4
462 85° 038 89,65 85° 1,5 89,34 453 | 88° 08 89,65
15 89,34 3 88,68 15 89,34
3 89,68 3 89,68
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88°/85°

88°-85°
ton/m 50
R

f\lat. " AI Raio do

0. angulo Puncao
0,2 104,91 0,2 104,91
. 0,6 104,4 88° 0,8 104,65
ggu 0,8 104,65 1015 85° 15 104,34
1,5 104,34 3 103,68

3 103,68

88°-85°

88°-85°

ton/m 50
R
(18 . .
No. angulo 2a|01~io Altura
uncao
0,2 119,91
0,6 119,4
88°
047 g5° 0,8 119,65
15 119,34
3 118,68
I

Cat.
No.

angulo

ton/m 50

R

Raio do 5

Altura

ton/m 50
R
Cat. A . H
No. angulo Ealo (jo Altura
uncéo
88° 0,6 159,4
a2 85° 08 159,65

ton/m 50
Cat. A H
No. angulo Altura
88° 0,6 1444
a3 85° 0,8 145

Milling

1019

88°
85°

Puncao

08 86
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88°-85°

ton/m 30

109

88°- 85°
ton/m 50 ton/m 50
R
Cat. . .
No. angulo 23'0 (~io Altura
uncao
. 0,2 94,92 88° 0,6 159,4
ggo 0,6 94,4 113 85° 0,8 159,65
0,8 94,65

A\

Cat. A . H
No. angulo 2alot~io Altura 5L )
uncao
0,2 69,91
88°
200 85° 0,6 69,4
0,8 69,65

88°-85°
ton/m 30 ton/m 100
Cat. A H
No. angulo Altura il
o 02 99,91 047 | 75° 120
202 | o 06 99,4
038 99,65
v ¥"._l,';5°;_°"‘ Milling Ferramentas  Tel./Fax: 551156212100 | vendas@milling.com.br MIII“‘
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60°
ton/m 100 ton/m 100 ton/m 100
R R
Cat. A . H Cat. A . H
No. Angulo A 90 Altura L No. Angulo ikl (~io Altura il
Puncao Puncao
o 08 67 o 4.8 66,2 1013| 60° 6 65
1011 60 5 658 003 60 6 65

VANL

60°

ton/m 60 ton/m 60 ton/m 60

. 08 105 . 08 130 . 08 115
454 60 ) 1038 455 60 ) 1288 456 60 2 138
TIH \O4
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45° 45°
ton/m 100 ton/m 100 ton/m 100
R R
Cat. . . H Cat. A . H
A Raio do A Raio do IH
No. Angulo Puncdo Altura No. Angulo Puncdo Altura 215 15 3 =
008 45° 0,37 66,4 1011 45° 1,5 65,2
I| ¢ T
F R
F
35°
35°
ton/m 100 ton/m 100 ton/m 100

Cat. A H Cat. A H

IH 2 HR H

No. Angulo Altura No. Angulo Altura
1011 35° 08 67 1012 | 35° 0,8 90

HR TH

Altura

103 | 30° 08 65,5

1012 3%° 038 90

‘ \4 ¥"._l,';5°.'_°"' Milling Ferramentas  Tel./Fax: 551156212100 | vendas@milling.com.br NIII“‘
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210

30°

ton/m 100

ton/m 100

i H
Raio do HR
Punci Altura
uncao

L
Angulo

TH

ton/m 100

0,65 104 30° 08 65,5 1319 30° 08 104
| 08 104
30 15 102
3 97,7

ton/m 100

‘ R

30°
ton/m 50

Raio do H

Cat. L
Altura

No. Angulo

S$1996 | 30° 05

Puncao
110 30° 0,65 160

i

Milling Ferramentas
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L=830

ton/m 100 ton/m 100
Cat. F H Cat. F H
No. Altura 1l No. Altura 1
4005 67 4015 105

ton/m 50 ton/m 50
Cat. F H Cat. F H
No. Altura 1t No. Altura L)
4025 87 4035 14 115

“9 rooro™ Milling Ferramentas  Tel./Fax: 551156212100 | vendas@milling.com.br MIII“‘
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Tabela de Raios

I —=

.
ton/m 100 @

Puncdes de amassamento

H
-
ton/m 100
Cat. F H
No. Altura 4t
1523 23 65

Cat. No. Rai?) do - IH
Puncéo Altura
4009.D16 8 13
4009.D20 10 16
4009.D25 12.5 18
4009.D30 15 20
4009.D35 17.5 22
4009.D40 20 24
4009.D50 25 29
4009.D60 30 34
4009.D70 35 45
4009.D80 40 45
4009.D90 45 60
4009.D100 50 70

W

ton/m 100
Cat. F H
No. Altura Il
4002 30 17

[ | [}
I I I I I'Ig Milling Ferramentas

erramenta
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4019.D16
4019.D20
4019.D25
4019.D30
4019.D35
4019.D40
4019.D50
4019.D60

m 4019.D70
4045 4055 4019.D80

©AN
AN

Comprimentos Standard

“9 rooro™ Milling Ferramentas  Tel./Fax: 551156212100 | vendas@milling.com.br MI“II‘I
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©

0 codigo contém informagdes
importantes e é obtido utilizando
os seguintes dados:

Modelo

Abertura do V, grau do V

A letra R informa o raio, W informa a
largura da Matriz

Grau da Matriz, quando tem dois valores
informados, a ferramenta pode ser oferecida
em duas variantes

L

Aferramenta tem um comprimento diferente
que o padréo de 835mm

(o]
w
(=]

(%)

Aferramenta ndo pode ser seccionada nas
medidas padrao

Cadigo do material.

Cadigo:
M0632 6 HR
——

Cat. No. Graus \ Modelo

<

Cat. No. R W ton/m HR

©

Favor entrar em contato para maiores
informacdes

Tratamento Ideal para dobras em Acos
Galvanizado e Inox

M0632 | 6 | 04 | 14 | 100
M0637 | 8 [ 05| 14 | 80
M0629 | 10 | 0,6 | 18 | 100
M0643 | 12 [ 08 | 18 | 80
BASIX HR BASIX TH BASIX IH

Disponivel em opgdo Gold | GOLD

Temperado por Inducao
para Hrc 55-58

42CRM04
Endurecido e
Temperado
para Hrc 23-28

Disponivel em opgéo Gold GOLD

Temperado para Hrc

Temperado por Inducéo
para Hrc 55-58

Endurecido e

45-49

erramenta

Comprimento Standard:

]
OJU— 0

15

1

50 100

200

835 mm - 415 mm - 835 mm sect.

|

400

Milling Ferramentas Tel./Fax: 55

A\
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A\

2V Std

L

Modelo
4006
931000
932000
4007
933000

2V Std

Modelo
933000

2V Sect.

Modelo

300000 TH
Model
932000

|
Troca Rapida 2V
Modelo
4006
931000
932000
4007
933000

VanN
Troca Rapida 2V
Modelo
400000

Troca Rapida 1V

Modelo 3030 TH
Modelo 8160

80 - 81 Reg.

80 - 81 Fix.

82 - 83 Fix.

Troca Rapida 1V

Modelo
90
91
92

Troca Rapida 1V

Modelo
PRAMDB.3040
PRAMDB.4055

Modelo
PRAMDB.3040
PRAMDB.4055

v

Yor-
Y WILSON
TOOL

Milling Ferramentas
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L)

ton/m 95

Cat.No. V R W HR TH
70 6 1,5 14

ton/m 95

Cat.No. V R w HR TH
420 6 15| 14

88°

- W |~
R\(VW -

N

ton/m 95

Cat.No. V R w HR TH
70 6 15 | 14

n 8 1,5 14

an 8 15 | 14

n 8 15 | 14

73 10 2,0 15

422 10 | 20 | 16

13 10 | 20 | 15

75 12 25 17

423 12 | 25 | 16

75 12 125 | 77

Porta Matriz
Modelo 80 Reg./ 81 Reg. - 82/83 - 8150 -3030

88°

ton/m 95

Cat. No. V R w HR TH
420 6 15 14

an 8 1,5 14

422 10 2,0 14

423 12 25 16

424 14 25 18

Porta Matriz
Modelo 90 - 91 - 92

Porta Matriz
Modelo 90 - 91 - 92

76 14 125 | 18
71 16 | 25| 21
78 18 130 | 23
19 20 [ 30 | 2
82 25 [ 30 | 30

Porta Matriz
"Everi time Die Holder"
Modelo 80 Reg./ 81 Reg. - 82/83 - 8150 -3030

=

<

L7504J

ton/m 100
Cat. No. R
2011.32 4
2011.40 40 4
201150 | 50 | 4

ton/m 100
Cat. No. R
2011.63 5
2011.80 85" 80 [) 95 95
2011.80 | 60° | 80 | 6 | 115 | 115

Mlllln
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60

o ‘4 Vv *‘
R
60
L 14 J L 14 J
ton/m 60
Cat.No. V R w HR TH Cat. No. H '} R W ton/m HR TH Cat. No. V R H ton/m IH
70 6 15 14 70 60 6 | 10| 16 35 340 18 | 30| 60 80
n 8 15 14 n 60 8 | 10| 19 35 3 25 [ 40| 65 60
73 10 | 20 15 73 60 | 10 | 20 | 24 60
75 12 | 25 17 75 60 | 12| 25| 28 60
76 14 | 25 18 717 60 | 16 | 3 33 60
77 16 | 25 | 24 79 80 | 20| 4 40 60
79 20 | 30 | 30 82 80 | 25| 4 42 60
82 25 | 30 | 33
Porta Matriz

Porta Matriz
Modelo 80 Reg./ 81 Reg. - 82/83 - 8150

Modelo 80 Reg./ 81 Reg. - 82/83 - 8150

g

ton/m 100
CatNoo. V B R W H TH
2011100 | 100 | 60 | 7 | 120 | 110
2011125 | 125 | 90 | 9 | 153 | 123
2011.160 | 160 | 120 | 11 | 185 | 130

R

w

R

‘<7604>

ton/m
32 | 32 | 5 |60 60 | 40
343 | 40 | 5 (8 | 80 | 70
344 5 | 6 | 95| 95 | 70
S630 | 63 | 8 | 105|105 | 90

A\ &
y WILSON
TOOL
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© ...
3]

l |

-

W

’,

Vﬂ

-

88°
R
120
|

Cat. No. ton/m HR

M0632 100
M0637 8 0,5 14 80
M0629 | 10 [ 06| 18 | 100
M0643 | 12 [ 08| 18 80
M0644 | 16 | 10| 24 | 100

e

Cat. No. ton/m

$1100 100
s1101 8 0,5 14 80
$1102 | 10 (06| 18 | 100
S$1103 | 12 [08] 18 80
S$1104 | 16 [1,0] 24 | 100

w -

@ N

Cat. No. V R W ton/m HR
M0670 6 (04| 14 100
M0671 8 (05| 14 80
M0672 | 10 | 06 | 18 100
MO0673 | 12 [275| 18 80
MO0648 | 16 [2,75| 24 100
MO0674 | 20 | 30| 30 100
MO0675 | 25 | 30| 35 100
Tl

L L

Cat. No. ton/m HR

$1105 100

$1106 8 0,5 14 80
$1107 | 10 | 06| 18 | 100
S$1108 | 12 [275] 18 80
S1109 | 16 [275] 24 | 100
S$1110 | 20 | 30| 30 | 100
S1111 | 25 |30 35 | 100

M0770 100
Mo0771 8 1 ,5 14 80
M0772 | 10 [20] 18 | 100
MO0773 | 12 |275] 18 80
M0748 | 16 2,75 24 | 100
MO0774 | 20 [30] 30 | 100
MO0775 | 25 [30] 35 | 100

S1 205 100
$1206 8 1 ,5 14 | 80
$1207 | 10 | 20| 18 | 100
$1208 | 12 [2,75] 18 80
$1209 | 16 [2,75] 24 | 100
$1210 | 20 |30 30 | 100
$1211 | 25 | 30| 35 | 100

Mlllln
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TVT

iy

Cat. No. V R W ton/m HR

MO0650 | 6 [04 | 14 | 60 S1113 M1070

MO0651 | 8 (05| 14 | 60 S$1114 8 0,5 14 60 M1071 8 0,8 18 50
MO0652 | 10 [ 06| 18 60 S1115 | 10 (06| 18 60 M1072 | 10 [10] 18 50
MO0653 | 12 [ 08| 18 60 S1116 | 12 (08| 18 60 M1073 | 12 | 15| 24 50
MO0647 | 16 [ 30| 24 | 60 S1117 | 16 (30| 24 60 M1074 | 16 | 20| 24 50
MO0654 | 20 |30 | 30 60 S1118 | 20 (30| 30 60 M1075 | 20 | 25| 30 50
MO0655 | 25 [ 30| 35 60 S1119 | 25 [30] 35 60 M1076 | 25 [30] 35 50

T [

R

\
]
1

= 60 -

60

S1121 MD727 81727

$1122 8 0,8 18 50 MO0728 8 0,8 14 50 $1728 8 0,8 14 50
S$1123 | 10 [10] 18 50 M0729 | 10 [10] 18 50 $1729 | 10 |10 18 50
S1124 | 12 15| 24 50 MO0730 | 12 | 15| 18 50 $1730 | 12 [15] 18 50
S1125 | 16 (20| 24 50 MO0731 | 16 | 20| 30 50 S$1731 | 16 | 20| 30 50
S$1126 | 20 [ 25| 30 50 M0732 | 20 [ 25| 35 50 $1732 | 20 | 25| 35 50
S$1127 | 25 (30 35 50 MO0733 | 25 |30 40 50 $1733 | 25 | 30| 40 50

‘ \4 ¥".:','.‘:,E:_°"' Milling Ferramentas  Tel./Fax: 551156212100 | vendas@milling.com.br NIII“‘
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22

Tl

0

‘ 60

- ‘

M

-

Cat.No. V W ton/m HR
14

grot

R
120
B
18
1
|

60

;
M1080 | 6 |06 35 S1129 | 6 |06 14| 35
M1081 | 8 |08 18 | 35 S1130 | 8 |08 18| 35
M1082 | 10 | 10| 24 | 50 S131 | 10 | 10| 24 | 50
M1083 | 12 | 15| 24 | 40 S132 | 12 | 15| 24 | 40
M1084 | 16 | 20 | 30 | 45 S1133 | 16 | 20| 30 | 45
M1085 | 20 | 25| 35 | 50 S1134 | 20 |25/ 35 | 50
M1086 | 25 |30 40 | 50 S1135 | 25 |30 40 | 50
@ R1 M {VZW R2 c
~ e atNo. VI V2 Rl R2 C1 C2 W tom HR TH
] 121 4 | 7 |04]04|35|50| 50 | 60 .
Js 123 [ 6 | 10 [04[06[45[65[50 | 70 Mozgl';a43'(']g;£';07_
124 | 8 | 12 [05]08[55[75] 50 | 80 931/932/933
ci| = -l |<c2 125 | 14 | 18 | 05|05 85105] 5 | 100
- W 311 | 6 | 10 |15]25]60[100] 5 | 80
CatNo. VI V2 Rl R2 C1 C2 W to/m HR TH _
30140 | 4 | 7 |04|04]|35|50]| 50 | 60 Porta Matriz
30240 | 6 | 10 |04 06|45|65| 5 | 70 Modelo 931000
30340 | 8 | 12 |05|08[55|75| 5 | 80 Tritho da Matriz
30440 | 14 | 18 | 05| 0585 105] 50 | 100 Modelo 300000
31146 | 6 | 10 | 15| 2560|100 5 | 80
;6 CatNo. VI V2 Rl R2 C1 C2 W tow/m IH Porta Matriz
| 2012 | 6 | 10 |04 06|60/ 10/ 5 | 100 Modelo 4006/4007 -
2013 8 | 12 (050880 10|55 | 100 931/932/933
C1= - - - C2

Milling
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@
501 _ 04 04 35 50 345 Modelo 4006/4007
502 6 10 0406|4565 37 70 - 931/932/933
503 8 | 12 05|08 |55]75] 39| 80
504 14 | 18 [05|05]|85|105| 45 | 100 Trilho da Matriz
511 6 | 10 | 15|25 60 [100] 40 | 8 Modelo 300000

121 88° V1

123 6 10 0,4 0,6 4,5 6,5 50 70 R1— | [ ],R2
124 8 | 12 |05|08|55|75]| 50 | 80 Porta Matriz |
125 | 14 | 18 |05 05|85 [105] 50 | 100 Modelo 4006/4007 2f
126 12 | 20 [05|05|75/(120] 50 | 100 - 931/932/933 | —
127 16 | 25 (0808 95(145] 50 | 100 Cl—| = = |=c2
311 6 | 10 [15]25|60/[100] 50 | 80 —w

314 12 | 20 [30]40/[100][150] 55 | 100

CatNo. VI V2 BRI R2 C1 €2 W ton/m HR TH 8g°
30140 | 4 7 |04]04]|35|50]| 50 | 60

30240 | 6 | 10 |04 |06 |45|65]| 50 | 70 Porta Matriz

30340 | 8 12 [05[08|55[75| 50 | 8 Modelo 931000

30440 | 14 | 18 | 05|05 |85/[105| 50 | 100

30540 | 12 | 20 |05|05|75|120| 50 | 100 Trilho da Matriz

30640 | 16 | 25 | 080895145 50 | 100 Modelo 300000

31146 | 6 | 10 |15|25|60(100| 50 | 80

31440 | 12 | 20 | 30|40 [100[150| 50 | 100

88° Vi V2
Qe

CatNo. V1 V2 R1 R2 C1 C2 ton/m |IH Porta Matriz
2014 | 12 | 20 |2,75|30 (100 15 | 100 Modelo 4006/4007 - 26
2015 | 16 | 25 |2,75|3,0/120(165| 100 931/932/933 |t

»‘01 - =|cC2 L

501 4 | 7 |os]o4|35/[50]|35]| 60 _ 88°
502 | 6 | 10 |04]06|45]65]| 37| 70 Porta Matriz

503 | 8 | 12 | 0508|5575 39 | 80 Modelo 4006/4007

504 | 14 | 18 | 05| 0585|105 45 | 100 - 931/932/333

505 | 12 | 20 |05 0575120455 100 Trilho da Matriz

506 16 | 25 [ 080895 [145| 50 | 100 Modelo 300000

507 | 6 | 10 |15]25]60]|100]| 40 | 80

508 | 12 | 20 |30/ 40 [100]150] 50 | 100

Cat. No. V1 V2 R1 R2 C1 C2 W ton/m IH B
2012 | 6 | 10 |04]06]|60] 10| 41 | 100 Porta Matriz
2013 | 8 | 12 | 0508|8010 43 | 100 Modelo 4006/4007 -
510818 931/932/933
2014 | 16 | 20 | 16|20 12 | 15| 55 | 100
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2009 / 2009.85

Cat.No. V1 V2 R1 R2 C1 C2 W ton/m HR TH Porta Matriz
502 | 6 | 10 |06|10/|65]|85/| 41 | 60 Modelo 4006/4007
- 931/932/933
503 8 12 108(12]|75]95| 43 60
Trilho da Matriz
506 16 | 25 | 1,6 |25 |120(170| 55 | 60 Modelo 300000
Cat.No. V1 V2 R1 R2 C1 C2 ton/m IH Porta Matriz
Modelo 4006/4007 -
337 8 12 |10 10]145]| 18 30 931/932/933
Cat. No. W1 V2 R1 R2 C1 C2 W ton/m HR TH Porta Matriz
Modelo 4006/4007
33756 6 10 | 1,0(1,0(90]|150| 50 30 - 931/932/933
33758 | 8 | 12 [1,0]10|145(180|585| 30 Trilho da Matriz
Modelo 300000
Cat. No. A ] R2 R3 R4 ton/m IH
2009 88-85 | 05 |05 (20|20 100
2009.85 85 20 (202030 100
2421 60 15 1201|2530 100
Cat. No. A R1 R2 R3 ton/m IH
2410 30 10 1010 80
Cat. No. A S1 S2 S3 ton/m IH
2008 90 05 |10 15| 100

Milling
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Cat. No. V R H ton/m HR
6

—_— ‘

10463 1| 117 70
10430 8 1| 117 70
10412 10 [ 1 ] 135 70

® - §
R
135 =
er
_ b
[
RO.8 le
3001B | 10 | 15 | 100 . .
3001B | 12 | 30 | 100 i B i o
| CatNo v _HR_|
PV906 | 6 PVO10 | 10
PV908 | 8 PVO12 | 12

\O4 illi
“9 rooro™ Milling Ferramentas  Tel./Fax: 551156212100 | vendas@milling.com.br III“‘S

Ferramenta

25



66

<
~
©
|

PORTA
FERRAMENTAS '
b
60 J

I

INSERTOS
Z\—\

23

Cat.No. Z(mm) A IH Cat. No. Z(mm) A IH
42010 1,0 160° 41055 55 90°
42015 15 160° 41060 6,0 90°
42020 2,0 150° 41065 6,5 90°
42025 25 140° 41070 7,0 90°
41010 1,0 90° 41075 15 90°
41015 15 90° 41080 8,0 90°
41020 2,0 90° 41090 9,0 90°
41025 2,5 90° 41100 10,0 90°
41030 3,0 90° 41110 11,0 90°
41035 35 90° 41120 12,0 90°
41040 4,0 90° 41130 13,0 90°
41045 4,5 90° 41140 14,0 90°
41050 5,0 90° 41150 15,0 90°

illi \O4
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-~ I =

L7604>‘

AN

ton/m 100
(CatNo. H C 1 |
4006 34 19
4007 55 34
931000 | 39 20
932000 | 45 26
933000 | 75 56
L=830/412 mm

W]

ton/m 100

300000 | 10 50

L=835/415mm

ton/m 100

3030

30

8160

L=525mm

25

<7w4>

ton/m 100

400000 | 20 60

L=835/415mm

ton/m 100

ton/m 100
Cat. No. H W L
80REG | 515 | 25 | 1050
80REG | 515 | 25 | 1260

A\ O

WILSON
TOOL

L=2840/420 mm

ton/m 100
[ CatNo. H  1H |

ton/m 100
Cat. No. H L
80FIX | 51,5 | 1050
80FIX | 515 | 1260
82FX | 21 [ 1050
82FIX | 21 | 1260

30

91

50

92

75

L =835/1050 mm
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Z1.H100.W | 100 150
Z1.H120W | 120 | 150
>‘ 20 ‘<
H
Z2H120.W | 100 | 150
Z2H150.W | 120 | 150
A=
B=
C=
D=
Hi=
H2=
Thrust
Point =

200.H67.S | 150

Cat. No. H L IH
Z1.H100.S 100 | 150
Z1.H120.8 120 | 150

Cat. No. H L IH
Z2.H120.S 120 | 150
Z2.H150.8 150 | 150

Milling Ferramentas
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CL.2000.SS | 150

CL.2000.SD | 150

CL.2000.0R | 150

PRAMDB.3040 | 50
PRAMDB.4055 | 55

Cat. No. H W IH
TRBEDB.3040 | 50 13
AMEDB.3045 | 50 | 12,7

Comprimento Standard:
2.100mm
2.600mm
3.100mm
4.100mm

“9 WILSON
TOOL
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6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 250 320 400 500 630
85| 11 | 14 |175) 22 | 28 | 35 | 45 | 55 | 71 | 89 | 113 | 140 | 175 | 226 | 280 | 350 | 450

A tonelagem necessaria listada acima esta baseada em material ago carbono com uma resisténcia de
tensao de 45/50 kilogramos por milimetro quadrado. Para calcular a for¢ga de flexao aproximada
(tonelagem) para outros materiais, utilize os multiplicadores indicados. Os valores mencionados sao
validos para 90 ° de dobra. Nas dobras no fundo do canal com 30 ° graus, a capacidade maxima é reduzida.

Formula Standard para selecao de abertura V

Espessura do Material [mm] 05-25 30-8 9-10 12-30
Aberturada V Sx6 Sx8 Sx10 Sx12
Bronze Ton x mt x 50% S = Espessura do Material [45Kg/m?]
Aluminio Ton x mt x 50% F_= Fotga por Metro - [Ton/M]
— % Ri = Raio Interno [mm]
Aluminio Alloy Ton x mt x 150% B = Comprimento Minimo [mm]
Ago inox Ton x mt x 150% V = Abertura daV [mm]

MI“III Milling Ferramentas  Tel./Fax: 551156212100 | vendas@milling.com.br “9 wiLse™
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IWORLD HEADQUARTERS

Wilson Tool International - United States

Tel (Free): B00-328-9646 | Tel: 651-286-6001
Fax (Free): 800-222-0002 | Fax: 651-286-5959
Email: sales@wilsontool.com

NORTH AMERICA

Wilson Tool - Canada

Punching and Stamping Division
Tel: 800-268-5573 | Fax: 800-668-9314
Email: punching@wilsontoolcanada.com

Wilson Tool - Canada

Press Brake Division
Tel: 800-268-4180 | Fax: 905-840-1032
Email: bending@wilsontoolcanada.com

Wilson Tool - Mexico

Tel: 52 (81) 8865-4820 | Fax: 52 (81) 8865-4599
Email: americalatina@wilsontool.com

SOUTH AMERICA

Wilson Tool - Argentina

Tel: +54 114 4799 6519
Email: ventasargentina@uwilsontool.com

Milling Ferramentas - Brazil

Tel/Fax: 55 11 5621-2100
Email: vendas@milling.com.br

CHINA / PACIFIC RIM

Wilson Tool - China

Tel: +86 21 51089638 | Fax: +86 21 64422195
Email: sales@wilsontool.cn

h \ QTS

EUROPE / MIDEAST / AFRICA

Wilson Tool - United Kingdom

Tel (Free): 0800-373748 | Tel: +44 1793 831818
Fax (Free): 0800-373738 | Fax: +44 1793 831945 or 46
Email: sales@wilsontool.eu.com

Wilson Tool - Germany

Tel (Free): 00800-9457668665 | Tel: +49 5723 747 0
Fax (Free): 00800-945766329 | Fax: +49 5723 747 10
Email: verkauf@wilsontool.eu.com

Wilson Tool - Denmark

Tel (Free): 80 20 20 24 | Tel: +45 44 53 1699
Fax (Free): 80 20 20 26 | Fax: +45 44 53 0607
Email: sales@wilsontool.dk

Wilson Tool - France

Tel: +33 (0) 164 13 47 80 | Fax: +33 (0) 164 13 47 81
Email: ventes@wilsontool.eu.com

Wilson Tool - South Africa
Tel: +27 11 849 1955 | Fax: 086 657 8629
Email: simon.penney@wilsontool.com
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